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INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO CEARA

RESOLUCAO N° 8, DE 23 DE MARCO DE 2021

Aprova as alteragdes do PPC do curso Técnico
em Soldagem do campus Tabuleiro do Norte.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE ENSINO, PESQUISA E EXTEN SAO DO INSTITUTO
FEDERAL DE EDUCACAOQO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO CEARA, no uso de suas atribui¢des
legais e estatutarias, e:

CONSIDERANDO a deliberagcdo do Conselho de Ensino, Pesquisa e Extensdo em sua 7°
Reunido Ordinaria, realizada em 18 de marco de 2021;

CONSIDERANDO o constante dos autos do processo n® 23489.001746/2019-19,
RESOLVE:

Art. 1° Aprovar, na forma do anexo, as alteragdes do Projeto Pedagdgico do Curso Técnico
em Soldagem do campus Tabuleiro do Norte.

Art. 2° Estabelecer que esta Resolugdo entra em vigor a partir da data de sua publicacio.
JOSE WALLY MENDONCA MENEZES

Presidente do CEPE
- ‘I Documento assinado eletronicamente por Jose Wally Mendonca Menezes, Presidente do Conselho
fglz lﬁ de Ensino, Pesquisa e Extensdo em Exercicio, em 24/03/2021, as 09:51, com fundamento no art. 6°,
eletrbnica § 1°, do Decreto n° 8.539, de 8 de outubro de 2015.

“ https://sei.ifce.edu.br/sei/controlador_externo.php?
acao=documento_conferir&id orgao_acesso_externo=0 informando o codigo verificador 2501925 e o
codigo CRC 9561F7F5.

Referéncia: Processo n? 23489.001746/2019-19 SEIn2 2501925

https://sei.ifce.edu.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=2917795&infra_siste...  1/1
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1 DADOS DO CURSO

1.1 Dados da Instituicdo de Ensino

N .| Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Ceara — campus de
ome: )
Tabuleiro do Norte
End.: Rodovia CE 377, km 02, Sitio Taperinha, (85) 3401-2282,
" | gabinete.tabuleiro@ifce.edu.br
Cidade | Tabuleiro do Norte UF: |CE | CEP: |62.960-000
Cargo: | Diretor Geral
Nome: | Francisco Sildemberny Souza dos Santos
e-mail: | sildemberny@ifce.edu.br

1.2 Informac0@es Gerais do Curso

Denominacéao do Curso

Curso Técnico em Soldagem Subsequente ao
Ensino Médio

Eixo Tecnoldgico

Controle e Processos Industriais

Forma de Oferta

Subsequente ao Ensino Médio

Titulacdo Conferida

Técnico de Nivel Médio em Soldagem

Habilitacdo Técnico em Soldagem
Nivel Médio

Modalidade Presencial

Duracéo do curso Periodo minimo de 2 anos
Periodicidade oferta de vaga Anual

Periodicidade de Matricula Semestral

Forma de Ingresso

Processo seletivo, normatizado por Edital; Como
transferido, segundo determinagdes publicadas em
Edital; Como aluno especial, mediante solicitacéo.

NuUmero de Vagas

30

Turno de Funcionamento

Noturno

Inicio de Implantacio do Curso

2020.1

Carga horéria total dos componentes
curriculares

1440 horas/aula (1200 horas)

Carga horaria do Estagio Curricular

240 horas/aula (200 horas)

Carga horaria de Disciplinas

Optativas

480 horas/aula (400 horas)

Ch Total Obrigatéria + CH do Estagio
Curricular + CH  Disciplinas
Optativas

2160 horas/aula (1800 horas)

Prazo de Integralizacdo da Carga

Dois anos

Local de Oferta do Curso

IFCE — campus Tabuleiro do Norte, Rodovia CE
377, km 02, Sitio Taperinha, Fone: (85) 3401-2282,
gabinete.tabuleiro@ifce.edu.br

Coordenador do Curso

Allan da Silva Maia
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Especialista em Engenharia da Producdo
IEDUCARE
e-mail: allanmaia@ifce.edu.br
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2 APRESENTACAO

O Projeto Pedagdgico do Curso Técnico em Soldagem Subsequente ao Ensino
Médio, pertencente ao eixo tecnoldgico Controle e Processos Industriais, foi elaborado pelo
IFCE - campus de Tabuleiro do Norte com a finalidade de responder as exigéncias da realidade
regional e local, na perspectiva de formar profissionais proativos e cidaddos comprometidos
com o0 mundo em que vivem.

Este projeto representa ndo apenas o processo de expansdo do campus de Tabuleiro
do Norte, mas também de sua articulagcdo com diferentes campos do conhecimento cientifico e
de atuacdo profissional. Ele surge como uma proposta de crescimento e de consolidacdo das
melhores praticas profissionais e do incremento constante a formacdo de Técnicos em
Soldagem que vejam no mercado de trabalho um campo a ser construido constantemente.

A responsabilidade do campus de Tabuleiro do Norte, ao implantar este curso, é
capacitar profissionais para atuarem de maneira proativa nos contextos sociais € do mundo do
trabalho, através do dominio técnico, tedrico e interpessoal que consolidem o perfil desse
profissional, por meio da aquisi¢do de conhecimentos. De maneira geral, 0s objetivos do curso
estdo vinculados a necessidade de oferta de uma Educacdo Profissionalizante, de modo a

permitir ao egresso a continuidade dos estudos e/ou inser¢do no mundo do trabalho.



3 CONTEXTUALIZACAO DA INSTITUICAO

3.1 As Finalidades do Instituto Federal, Conforme Art. 6° da Lei N° 11.892/2008

b)

d)

9)
h)

Os Institutos Federais tém por finalidades e caracteristicas:
ofertar educagdo profissional e tecnoldgica, em todos os seus niveis e modalidades,
formando e qualificando cidaddos com vistas a atuacdo profissional nos diversos setores
da economia, com énfase no desenvolvimento socioecondmico local, regional e
nacional,
desenvolver a educacdo profissional e tecnoldgica como processo educativo e
investigativo de geracdo e adaptacdo de solugbes técnicas e tecnoldgicas as demandas
sociais e peculiaridades regionais;
promover a integracao da educacao basica a educacao profissional e educacao superior,
bem como a verticalizagdo dos niveis de ensino, otimizando a infraestrutura fisica, os
quadros de pessoal e 0s recursos de gestao;
orientar a oferta formativa em beneficio da consolidacédo e fortalecimento dos arranjos
produtivos, sociais e culturais locais, identificados com base no mapeamento, no &mbito
de atuacdo do Instituto Federal, das potencialidades de desenvolvimento
socioeconomico e cultural;
constituir-se centro de exceléncia na oferta do ensino de ciéncias, em geral, e de ciéncias
aplicadas, em particular, estimulando o desenvolvimento do espirito critico, voltado a
investigacdo empirica;
qualificar-se como centro de referéncia no apoio a oferta do ensino de ciéncias nas
instituicdes publicas de ensino, oferecendo capacitacdo técnica e atualizacéo pedagdgica
aos docentes das redes publicas de ensino;
desenvolver programas de extensdo e de divulgacéo cientifica e tecnologica;
realizar e estimular a pesquisa aplicada, a producdo cultural, o empreendedorismo, o

cooperativismo e o desenvolvimento cientifico e tecnoldgico.

3.2 Historico do IFCE e do Campus de Tabuleiro do Norte

A Rede Federal de Educacéo Profissional Tecnologica no Brasil, na qual o Instituto

Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Ceara (IFCE) esta inserido, vem, ao longo de



mais de cento e cinco anos, atuando em todo o pais como irrefutavel referéncia de ensino,
pesquisa e extens&o.

Nessa perspectiva, o Instituto Federal do Ceara, nas localidades onde finca sua
bandeira, traz consigo a insignia de uma instituicdo comprometida com o saber ensinar, o saber
pesquisar e o saber dialogar com os mais diversos setores da comunidade local. Tais
prerrogativas se fundam no horizonte de sua missdo: produzir, disseminar e aplicar os
conhecimentos cientificos e tecnologicos na busca de participar integralmente da formacéo do
cidadao, visando sua total insercéo social, politica, cultural e ética.

E nessa perspectiva que o Instituto Federal se relaciona com o amplo circuito de
nichos socioecondmicos, reverberando em atuacdo efetiva em varios segmentos, sejam de
tecnologia, de servigos, de recursos humanos, de formacéo docente e outros.

A histéria do IFCE remonta a 1909, quando o Presidente Nilo Pecanha criou,
mediante o Decreto n° 7.566, de 23 de setembro de 1909, as Escolas de Aprendizes Artifices,
destinadas a formacédo profissional dos pobres e desvalidos da sorte.

No ano de 1941, com o inicio do processo de industrializacdo no Brasil, ocorreu a
transformacédo da Escola de Aprendizes Artifices em Liceu Industrial de Fortaleza. No ano
seguinte, passa a denominacao de Escola Industrial de Fortaleza, ofertando cursos de formacao
profissional, com objetivos distintos daqueles tracados para as artes e oficios, mas certamente
voltados ao atendimento das exigéncias do momento vivido pelo parque industrial brasileiro,
como forma de contribuir com o processo de modernizacgéo do pais.

O crescente processo de industrializacdo, realizado anteriormente apenas com
tecnologias importadas, provocou a necessidade de formar méo de obra técnica para operar
esses novos sistemas industriais e para atender as necessidades governamentais de investimento
em infraestrutura. Segundo a Lei Federal n°® 3.552, de 16 de fevereiro de 1959, a Escola
Industrial de Fortaleza ganhou a personalidade juridica de autarquia federal, passando a gozar
de autonomia administrativa, patrimonial, financeira, didatica e disciplinar, incorporando mais
uma misséo, a de formar profissionais técnicos de nivel médio.

A referida escola, no ano de 1965, passa a denominagéo de Escola Industrial Federal
do Ceara. Em 1968, recebe a denominacdo de Escola Técnica Federal do Ceard. Com isso,
desenvolveu-se a trajetoria de consolidacdo da imagem de instituicdo de educacao profissional
de elevada qualidade, responsavel pela oferta de cursos técnicos de nivel médio nas areas de
edificacOes, estradas, eletrotécnica, mecénica, quimica industrial, telecomunicagdes e turismo.

A crescente complexidade tecnol6gica gerada pelo parque industrial, nesse

momento, voltado para a exportagdo, originou a demanda de evolucdo da rede de Escolas
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Técnicas Federais e, ja no final dos anos 70, um novo modelo institucional, denominado
Centros Federais de Educagdo Tecnologica, foi criado no Parand, no Rio de Janeiro e em Minas
Gerais.

Somente em 1994, a Escola Técnica Federal do Ceara, juntamente com as demais
Escolas Técnicas da rede federal, é transformada em Centro Federal de Educacdo Tecnoldgica
(CEFET), mediante a publicagdo da Lei Federal n° 8.948, de 08 de dezembro de 1994, que
estabeleceu uma nova missdo institucional, a partir da ampliacdo das possibilidades de atuacéo
no ensino, na pesquisa e na extensdo. Ressalta-se que, embora incluido no raio de abrangéncia
do instrumento legal atras mencionado, o0 CEFET-CE somente foi implantado efetivamente em
1999.

Cabe aqui registrar que, no intersticio entre a publicacdo da citada lei e a efetiva
implantacdo do CEFET-CE, mais precisamente em 1995, com o objetivo de promover a
interiorizacdo do ensino técnico, a instituicdo estendeu suas atividades a duas Unidades de
Ensino Descentralizadas (UnEDs), localizadas nas cidades de Cedro e Juazeiro do Norte,
distantes, respectivamente, 385km e 570km da sede de Fortaleza. Em 1998, foi protocolizado
junto ao Ministério da Educacdo (MEC) seu Projeto Institucional, com vistas a implantacéo
definitiva da nova instituicdo, o que se deu oficialmente em 22 de marco de 1999. Em 26 de
maio do mesmo ano, o Ministro da Educacdo aprova o respectivo Regimento Interno, pela
Portaria n°. 845.

O MEC, reconhecendo a prontiddo dos CEFETSs para o desenvolvimento do ensino
em todos os niveis da educacdo tecnoldgica e ainda visando a formacdo de profissionais aptos
a suprir as caréncias do mundo do trabalho, incluiu, dentre suas finalidades, ministrar ensino
superior de graduacdo e de pds-graduacdo lato sensu e stricto sensu, mediante o Decreto n°
5.225, de 14 de setembro de 2004, artigo 4°, inciso V.

A reconhecida importancia da educacao profissional e tecnolégica no mundo inteiro
desencadeou a necessidade de ampliar a abrangéncia dos CEFETs. Ganha corpo entdo o
movimento a favor da implantacdo dos Institutos Federais de Educacéo Ciéncia e Tecnologia,
cujo delineamento foi devidamente acolhido pela Chamada Publica 002/2007, ocasido em que
0 MEC reconheceu tratar-se de uma das a¢des de maior relevo do Plano de Desenvolvimento
da Educacéo (PDE).

O Governo Federal, por meio da Lei 11.892, de 29 de dezembro de 2008, cria 38
Institutos Federais de Educacédo, Ciéncia e Tecnologia, espalhados por todo o pais e cada um

constituindo uma autarquia educacional vinculada ao Ministério da Educacdo e supervisionada



pela Secretaria de Educacdo Profissional e Tecnoldgica, todos dotados de autonomia
administrativa, patrimonial, financeira, didatica, pedagogica e disciplinar.

A Educacao Profissional e Tecnoldgica, gracas a visdo estratéegica do MEC, a partir
de 2008, salta de 140 unidades, em 93 anos, para 354, até 2010, com a meta de atender um
milh&o de alunos, estando assim efetivada a maior expansdo de sua historia.

Hoje, o Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Ceara (IFCE)
dispde de trinta e dois campi implantados distribuidos em todas as regides do Estado, além da
Reitoria e do Polo de Inovagdo em Fortaleza-CE.

A ampliacéo da presenga do IFCE no interior do Estado atende a meta do programa de
expansao da Rede Federal de Educacdo Profissional e Tecnoldgica e leva em consideracdo a
prépria natureza dos Institutos Federais, no que diz respeito a descentralizacdo da oferta de
qualificacdo profissional, cujos propdsitos incluem o crescimento socioeconémico de cada
regido e a prevencgdo ao éxodo de jovens estudantes para a capital.

O Instituto Federal do Ceara esta presente em todas as regides do Estado, atendendo
atualmente um numero acima de 32.000 estudantes, por meio da oferta de cursos regulares de
formacdo técnica e tecnoldgica, nas modalidades presenciais e a distancia. Sdo oferecidos
cursos superiores tecnolégicos, licenciaturas, bacharelados, além de cursos de pés-graduacéo,
especificamente, especializacdo e mestrado.

Completando as a¢des voltadas a profissionalizacdo no Ceard, foram implantados 50
Centros de Inclusdo Digital (CIDs) e dois Nucleos de Informagdo Tecnologica (NITs), em
parceria com o Governo do Estado, com o propdsito de assegurar a populacdo do interior o
acesso ao mundo virtual.

O IFCE coordena também o programa de Educacdo a Distancia no Estado, com 29
polos espalhados em municipios cearenses, ofertando, via rede, cursos técnicos, tecnolégicos e
de formacao profissional, respectivamente por meio dos projetos Universidade Aberta do Brasil
(UAB), Escola Técnica Aberta do Brasil (E-TEC Brasil) e Programa de Formacéo Inicial em
Servigo dos Profissionais da Educacao Bésica dos Sistemas de Ensino Publico.

A histéria do IFCE — campus Tabuleiro do Norte teve sua origem a partir da
primeira fase de expansdo da Rede Federal. Em 2006, diferentes escolas federais foram
implantadas em estados ainda desprovidos dessas instituicbes. Concomitantemente, buscou-se
implanta-las em periferias de metropoles e em municipios interioranos distantes de centros
urbanos, sem deixar de atentar para a articulagdo dos cursos com as potencialidades locais de

geracdo de trabalho.

10



Na segunda fase dessa expansdo, que veio sob o tema “Uma escola técnica em cada
cidade-polo do pais”, o MEC publicou a portaria 687, de 9 junho de 2008, autorizando o CEFET
a promover o funcionamento de sua primeira Unidade de Ensino Descentralizada —a UNED de
Limoeiro do Norte.

Em algumas localidades, foi aproveitada a infraestrutura fisica ja existente, cedida
para implantacdo dos novos campi. Em Limoeiro do Norte, o Centro de Ensino Tecnoldgico
(CENTEC) teve sua estrutura fisica, patrimonio e alunos cedidos paraa UNED. Com a intencéo
de reorganizar e ampliar a Rede Federal de Educacdo Profissional e Tecnoldgica (RFEPT), €
aprovada a Lei 11.892, de 20 de dezembro de 2008, que transforma as UNEDs em Institutos
Federais de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia (IFs).

A expansdo da RFEPT continuou seu crescimento com a implantacdo de varias
unidades de campi Avancados no pais. Considerando uma caracteristica dos IFs — a de
ofertarem cursos sempre sintonizados com as realidades e necessidades regionais — 0 campus
Limoeiro do Norte, em sintonia com os arranjos produtivos locais e com a identificagéo de
potenciais parcerias, implantou os campi Avancados de Tabuleiro do Norte, Morada Nova e
Jaguaribe, todos vinculados ao campus Limoeiro do Norte.

As atividades do campus Avangado de Tabuleiro do Norte iniciaram em 17 de abril
de 2012 com a oferta dos cursos Técnicos em Manutencdo Automotiva e Petroleo e Gas Natural.

Nesse contexto, o IFCE — campus Avancado Tabuleiro do Norte aderiu ao
Programa Nacional de Acesso ao Ensino Técnico e Emprego (Pronatec), do Governo Federal,
instituido no dia 26 de outubro pela Lei N° 12.513/2011, como parte da reforma na educacéo
profissional e tecnoldgica (EPT) brasileira.

Através da portaria N° 330, publicada no Diario Oficial da Unido em 23 de abril de
2013, a Unidade adquiriu a condicdo de campus convencional. Isso implicaria mais autonomia
para gerir seus recursos e construir suas diretrizes.

Avancando ainda mais, na busca por desenvolver-se de maneira célere e sustentavel
e sob o pressuposto de que seria preciso um olhar mais pontual na regido de atuagdo — e que
para isto a autonomia financeira e de outros aspectos do planejamento do campus seriam
importantes — em abril de 2013, conforme a portaria n° 330 publicada no Diario Oficial da
Unido, o campus Tabuleiro do Norte evoluiu ao status de campus convencional.

Com base na cadeia produtiva local e no potencial da cidade e regido onde o campus
atua, inicialmente os cursos oferecidos foram o técnico subsequente em Manutencao
Automotiva e técnico subsequente em Petroleo e Gas (2013). A partir de 2017, passaram

também a ser ofertados enquanto cursos técnicos integrados ao ensino médio.
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Posteriormente, o campus Tabuleiro do Norte passou a oferecer o curso técnico
subsequente em Soldagem, sendo inclusive, o primeiro curso dessa area ofertado pelo IFCE em
todo o estado. Tais cursos vieram na perspectiva de atender em curto e médio prazo a demanda
por médo de obra em ambito local e regional no que tange ao polo Metalomecéanico, afinal, ndo
por acaso, a cidade que sedia o campus é adjetivada como a "Terra dos Caminhoneiros". Sua
localizacdo entre estradas importantes para 0 escoamento de produtos é um fator que justifica
a importancia desses cursos técnicos.

Recentemente, com o intuito de atender a demanda local por cursos no eixo de
“gestdao de negdcios”, o campus passou a ofertar, a partir do segundo semestre de 2017, 0 curso
técnico subsequente de Administracdo, sendo motivado pelo alto volume de atividades na area
de servicos, principalmente, relacionados ao setor Metalomecanico.

Além desses cursos, 0 campus Tabuleiro do Norte se comunica constantemente com
a comunidade local, através da oferta de cursos de Formac&o Inicial e Continuada em diversas
areas do conhecimento, a saber: Eletricista Predial, Eletricista Industrial, Soldagem, AutoCad,
Hardware, Excel Basico e Avancgado, Raciocinio Logico, Matematica Basica, Inglés, Espanhol,
Libras, dentre outros.

Dessa forma, o IFCE consolida-se como instituicdo de ensino publico e de
qualidade, que preconiza os principios éticos e humanisticos, fundamentais para o exercicio da

cidadania, da liberdade de expresséo e de consciéncia socioambiental.
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4 JUSTIFICATIVA PARA A CRIACAO DO CURSO

O municipio de Tabuleiro do Norte esta localizado na regido leste do estado do
Ceard, possui uma area absoluta de 861,828 km2, distante da capital cearense (Fortaleza)
aproximadamente 230 km percorridos na CE 266 e BR 116. A populacdo local é de 29.204
habitantes, dividida em 18.806 (64,40 %) habitantes de zona urbana e 10.398 (35,60 %) na zona
rural, tendo como densidade demogréafica 33,89 hab/km? (IBGE, 2017).

O Produto Interno Bruto (PIB) do municipio foi de R$ 139.280,00 (cento e trinta e
nove mil e duzentos e oitenta reais), sendo os setores industriais e de servicos do municipio
responsaveis por 14,83% e 66,99% do PIB, respectivamente. A Tabela 01 mostra o comparativo
do Produto Interno Bruto (PIB) do municipio de Tabuleiro do Norte em relacdo ao Ceara e ao

Brasil. Na Figura 1 observa-se melhor a comparacao dos dados em questao.

Tabela 1 — Comparativo do Produto Interno Bruto (P1B) do municipio de Tabuleiro do Norte em
relacdo ao PIB do estado do Ceara e ao PIB do Brasil.

Setor Tabuleiro do Norte Ceara Brasil
Agropecuaria 25.319 2.179.033 105.163.000
IndUstria 20.658 8.358.061 539.315.998
Servigos 93.303 25.686.902 1.197.774.001

Fonte: Site do IBGE (2016)

Figura 1 - Comparativo do Produto Interno Bruto (PIB) do municipio de Tabuleiro do Norte em

relacdo ao PIB do estado do Ceara e ao PIB do Brasil.
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O municipio de Tabuleiro do Norte é conhecido por ser um grande polo metal
mecanico na regido do Baixo Jaguaribe, apresentando diversos fatores que facilitam as
atividades automotivas:

v/ Sua localizacdo geogréfica favorece o escoamento de cargas por situar-se proximo a
estradas importantes, como a BR 116, e a divisa com Limoeiro do Norte, cidade de grande

potencial econdémico do vale jaguaribano;
v/ Faz divisa com o estado do Rio Grande do Norte;

v/ A existéncia de associagdes como ACATAN (Associacdo dos Caminhoneiros de
Tabuleiro do Norte), uma associacdo de assisténcia ao caminhoneiro e ASCAMVALE
(Associacdo dos Proprietarios de Caminhfes do Vale do Jaguaribe) que atua na
recuperacdo de veiculos acidentados da regido;

v Um trafego intenso de veiculos automotores e um namero significativo de oficinas
mecanicas na regiéo.

Utilizando-se o niumero de empresas e empregos como parametro, no ano de 2015,
pode-se observar que a regido do Baixo Jaguaribe tem sua geracdo de emprego e formalizacéao
de empresas concentrada na Industria de Transformacgdo, Manutencdo Automotiva e Comeércio.

A industria da transformacdo € o setor que mais gera empregos na regiao,
apresentando forte participagdo em alguns municipios. Dentre eles: Russas, com 4.621 pessoas
formalmente empregadas e 205 empresas formais; Morada Nova, com 2.146 pessoas
formalmente empregadas e 48 empresas formais; Limoeiro do Norte, com 1.182 pessoas
formalmente empregadas e 96 empresas formais; e Jaguaruana, com 1.086 pessoas formalmente
empregadas e 63 empresas formais (ver Tabelas 1 e 2).

Em Russas se destaca a industria cal¢adista. De acordo com o IPECE (2013), o
municipio de Russas é um dos grandes propulsores da industria calcadista do estado, ocupando
a quarta posicao, perdendo apenas para Sobral, Horizonte e Juazeiro do Norte.

O municipio de Morada Nova se destaca pela industria de producéo de alimentos e
bebidas. Ressalta-se que, em maio de 2017, a empresa Betania anunciou o investimento de 25
milhGes em sua fabrica de laticinios, em Morada Nova. A partir disso, a unidade tera capacidade
duplicada para cinco mil toneladas mensais.

Limoeiro do Norte, Jaguaruana e Quixeré apresentam uma estrutura industrial
voltada para a industria de minerais ndo metalicos. O municipio de Limoeiro do Norte possuli

uma das maiores concentragdes de calcério do estado. Em consequéncia disso, empresas de
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mineracao se instalaram na regido da Chapada do Apodi: Okyta Mineracéo e a Mineragdo Santa
Maria (Quixeré), Calcério do Brasil e Carbomil (Limoeiro do Norte) e Mineracdo Miliane
(Jaguaruana).

A empresa Carbopar Carbomil ParticipacGes Mineracdo e Administracdo S.A, por
exemplo, ja aprovou um projeto de extracdo de Calcario de uma nova planta, agora, no
municipio de Tabuleiro do Norte, com investimento declarado para fase inicial de implantacdo
de R$ 1.752.551,00. De acordo com a empresa, 0 volume total de minério disponivel da area é
de 2.700.000 toneladas e seriam necessarios mais de 500 anos para esgotar a jazida (Perdigéo,
2017).

Outra atividade que apresenta uma estrutura industrial bem definida na regido é o
setor metalomecanico. Neste setor, destaca-se 0 municipio de Tabuleiro do Norte. As empresas
do arranjo produtivo metalomecanico de Tabuleiro do Norte sdo tradicionais na regido
jaguaribana e ja atuam nesse mercado ha mais de 20 anos, havendo um reconhecimento da
qualificacdo dessas empresas e de seus produtos e servigos nessa regido. Em virtude disso, o
municipio sera contemplado com o Polo Industrial Metal Mecanico (SCALIOTTI, 2017). A
sua pedra fundamental foi lancada pelo governador Camilo Santana, em junho de 2017.

De forma complementar, as empresas do setor, em sua maioria, atuam em parceria
com o Sindicato das Industrias Metalurgicas, Mecénica e de Material Elétrico no Estado do
Ceara (SIMEC). E importante destacar que o referido sindicato s6 possui escritério nos
municipios de Fortaleza, Sobral e Juazeiro do Norte, além do escritério regional do Baixo
Jaguaribe, sediado na cidade de Limoeiro do Norte.

A segunda atividade que mais se destaca na geracao de emprego e formalizacdo de
empresas € a atividade de comércio, cujo nimero de pessoas ocupadas em 2015 foi de 10.034
e 0 numero de empresas formais foi de 2.213. Na regido, essa atividade € interligada ao setor
de manutencdo e reparacdo de veiculos automotores, principalmente no municipio de Tabuleiro
do Norte, setor que tem se sobressaido no crescimento estadual e apresenta forte perspectiva de
crescimento em curto prazo.

Sendo assim, as informagGes apontam para uma atividade industrial voltada para a
producdo de bens de consumo ndo-durdveis, cujos produtos se concentram em calgados,
alimentos e bebidas, industria de minerais ndo-metalicos e da industria metaltrgica, bem como
atividades relacionadas ao comércio.

Em paralelo, o IFCE — campus Tabuleiro do Norte conduz suas ag¢des de forma a
contemplar os principios da educacgdo profissional através do atendimento as demandas dos

cidaddos, do mercado e da sociedade. Outro fator preponderante reside no impacto provocado
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pela Lei n°®5.962/71 no &mbito da educacéo brasileira, uma vez que por meio desta, os Sistemas
de Ensino Estaduais deixaram de ofertar a educacdo profissional, ficando a cargo da Rede
Federal de Educacao, algumas redes estaduais e instituicdes privadas conhecidas como sistema
“S” a oferta dessa modalidade.

Dessa forma, a viabilidade da oferta de cursos técnicos na regido, é algo concreto,
pois € fruto de estudos sobre o publico-alvo, a modalidade de curso que apresenta 0s maiores
indices de permanéncia e éxito, o potencial socioeconémico da regido do Baixo Jaguaribe, a
qualificacdo e requalificacdo de profissionais e se a oferta desses profissionais seria absorvida
pela demanda de empresas locais e da regiéo.

O campus Tabuleiro do Norte ndo poderia ter outro tipo de diretriz que ndo a busca
por ofertar ensino, pesquisa e extensdo a partir de potencialidades fecundas a regidao do Vale do
Jaguaribe. Por isso que 0s cursos existentes no campus possuem relagao direta com trés grupos
de eixos tecnoldgicos: Gestdo e Negocios, Producdo Industrial e Controle e Processos
Industriais.

Na regido observa-se a necessidade da existéncia de profissionais com visdes
holisticas que interajam estes campos do conhecimento e consigam se adaptar as exigéncias
cada vez mais dindmicas da era da informacdo. O eixo “Gestao e Negocios” figura como uma
ferramenta crucial para fornecer profissionais aptos tecnicamente para conduzirem processos
administrativos de maneira contributiva ao crescimento da regiao.

No que tange ao eixo da “Produc¢do Industrial”, temos em uma analise regional a
possibilidade de instalacdes de industrias de petréleo e gas natural no estado do Ceara e Rio
Grande do Norte (polo vizinho). Um grande mercado surge com a exploracéo do petréleo em
aguas profundas e o refino de seus derivados. 1sso exige a necessidade de criacdo de diferentes
empresas/industrias que atuem na extracdo, analise, certificacdo, desenvolvimento de produtos
derivados, producao e refino do petréleo e gas natural. Consideramos ainda a tecnologia de
maquinas e implementos, estruturada e aplicada de forma sistematica para atender as
necessidades de organizacdo e producdo dos diversos segmentos envolvidos, visando a
qualidade e sustentabilidade econémica, ambiental e social.

Por fim, no eixo de “Controle e Processos Industriais”, a regido tem a necessidade
de diagnosticos, manutencdo e instalacdo de equipamentos, dispositivos e acessorios em
veiculos automotivos, além da avaliacdo e busca de melhorias quanto a emissdo de gases
poluentes e as condicOes gerais de funcionamento e seguranca de veiculos. Além disso, temos

a atuacdo na transformacédo de ferro, aluminio e outros metais nos mais variados tipos de
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produtos, incluindo maquinas térmicas e elétricas, estruturas metalicas, tubulagdes, matrizes,
além da instalagdo, inspecdo e manutencao de equipamentos industriais.

Com base nos dados apresentados no Estudo de Potencialidade da Regido do Baixo
Jaguaribe, evidencia-se a necessidade de formacdo de profissionais que irdo atuar
principalmente na cadeia produtiva da indUstria e de bens e servigos, necessitando dessa forma
de técnicos capacitados para o desenvolvimento das atividades econdmicas da area da elétrica
e mecanica industrial (IFCE, 2018). Dessa forma, o Curso Técnico Subsequente em Soldagem
se apresenta no eixo tecnologico Controle e Processos Industriais de forma a preencher essa
lacuna no que diz respeito a oferta de méo de obra qualificada para toda a regido.

Nesse interim, afirma-se a necessidade e a possibilidade de formar jovens e adultos
capazes de lidar e conciliar os estudos com o campo de trabalho prepara-los para se situar no
mundo contemporaneo e dele participar de forma proativa na sociedade e no mundo do trabalho.

Entdo, torna-se imprescindivel fomentar a criacdo de cursos que tenham o objetivo
de atender a demanda profissional desse setor industrial para acrescentar com o atual enfoque
da Educacéo profissional com o estreitamento dos setores produtivos. Principalmente, no que
concerne as empresas dos setores atuantes no segmento metal mecanico as quais anseiam por
iniciativas da educacdo para formar profissionais qualificados dentro dos padrdes exigidos, em
decorréncia dos novos conceitos dos avangos tecnoldgicos.

Nessa concepgéo, o IFCE — campus de Tabuleiro do Norte propde-se a oferecer o
Curso Técnico em Soldagem, na modalidade subsequente, por saber que esta contribuindo para
a elevacdo da qualidade dos servicos prestados e almejados pela sociedade, formando o Técnico
em Soldagem, através de um processo de apropriacdo e de producdo de conhecimentos de
formacdo geral, cientificos e tecnoldgicos, capaz de impulsionar a formagdo humana e o
desenvolvimento econdmico da regido articulado aos processos de democratizacdo e justica
social.

Mais que isso, 0 campus também tem o propdsito de contribuir além da formacéo
técnica e profissional, com uma formacéo voltada para a construgéo cidada mediante impactos
ambientais locais e globais, um profissional critico, capaz de se perceber participe do processo

educativo a partir da agdo-reflex&o-acao.
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Tabela 1 — Numero de empresas formais no Baixo Jaguaribe em 2015.

Agricultura, ) o Servigos de . 5
o 5 Extrativa Inddstria da - _ _ ) Administracéo
Municipio Extracédo Vegetal, ) . Utilidade | Construcdo | Comércio | Servico e Total
mineral Transformagéo . Pablica
Caca e Pesca Publica
Alto Santo 3 - 41 - 6 122 47 2 233
Ibicuitinga - - 3 1 - 50 20 3 84
Jaguaruana 112 4 63 2 13 233 145 10 622
Limoeiro do Norte 18 4 96 2 25 496 282 2 1039
Morada Nova 9 1 48 2 18 341 184 4 687
Palhano - - 8 - - 51 18 2 89
Quixeré 19 5 21 1 1 74 38 2 191
Russas 29 7 205 2 27 525 322 2 1214
S&o Jodo do Jaguaribe 4 - 14 1 4 109 26 3 167
Tabuleiro do Norte 4 - 44 1 10 212 154 2 466

Fonte — IBGE (Cadastro Central de Empresas, 2015).
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Tabela 2 — Numero de empresas da regido do Baixo Jaguaribe com base no CNAE no ano de 2015.

Limoeir
o Baixo Alto L Morada o S&o Jodo do | Tabuleiro
Atividade ) Ibicuitinga | Jaguaruana odo Palhano | Quixeré | Russas ;
Jaguaribe [ Santo Nova Jaguaribe | do Norte
Norte
Agricultura, pecuaria, producdo florestal, pesca e
) 4959 44 0 837 1126 241 0 1798 809 8 185
aquicultura
Industrias extrativas 201 0 0 80 10 0 0 62 40 0 0
IndUstrias de transformag&o 11467 683 5 1086 1182 2146 510 647 4621 19 586
Eletricidade e gas 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Agua, esgoto, atividades de gestdo de residuos e
) 71 0 0 0 0 0 0 0 63 0 0
descontaminacgéo
Construcao 1432 39 0 264 333 387 0 0 301 7 50
Comérecio; reparacéo de veiculos automotores e
) 10034 624 108 636 3125 1242 328 383 2697 171 1270
motocicletas
Transporte, armazenagem e correio 750 44 0 21 85 111 0 40 234 12 245
Alojamento e alimentagéo 450 0 0 41 183 40 0 10 143 0 29
Informacg&o e comunicacdo 103 0 0 14 43 8 0 0 35 0 0
Atividades financeiras, de seguros e servicos
) 228 0 0 0 124 40 0 0 63 0 0
relacionados
Atividades imobiliarias 25 0 0 0 14 0 0 0 11 0 0
Atividades profissionais, cientificas e técnicas 273 8 8 7 88 28 0 13 77 0 54
Atividades administrativas e servigos
1007 15 0 30 292 37 16 11 521 4 69
complementares
Administracdo publica, defesa e seguridade social 6735 0 766 1354 0 2097 0 0 1444 369 0
Educacéo 1094 69 0 57 400 168 0 70 226 0 166
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Salde humana e servigos sociais 1003 0 0 20 410 97 0 0 436 0 13
Aurtes, cultura, esporte e recreagédo 44 0 0 8 19 8 0 0 0 0 11
Outras atividades de servicgos 863 95 14 88 237 64 0 6 293 8 99
Servigos domésticos
Organismos internacionais e outras instituicGes 0 0
extraterritoriais
TOTAL 40740 1621 901 4545 7671 6716 854 3041 12015 600 2776

Fonte — IBGE (Cadastro Central de Empresas, 2015).
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5 FUNDAMENTACAO LEGAL

a) Lei n® 9.394, de 20 de dezembro de 1996: Estabelece as diretrizes e bases da educacao
nacional,

b) Portaria n® 397, de 09 de outubro de 2002: Aprova a Classificagdo Brasileira de
Ocupaces (CB0O/2002), para uso em todo territorio nacional e autoriza a sua publicacéo;

c) Parecer n°® 024/2003: Responde a consulta sobre recuperacgéo de contetdos, sob a forma
de Progressao Parcial ou Dependéncia, sem que se exija obrigatoriedade de frequéncia;

d) Resolugcdo CNE/CP n° 1, de 17 de junho de 2004: Trata das Diretrizes Curriculares
Nacionais para a Educagéo das Relagdes Etnico-Raciais e para o Ensino de Histdria e Cultura
Afro-Brasileira e Africana;

e) Resolucdo CNE/CEB n° 01/2004: Estabelece Diretrizes Nacionais para a organizagéo
e a realizacdo de Estagio de alunos da Educacéo Profissional e do Ensino Médio, inclusive nas
modalidades de Educacdo Especial e de Educacdo de Jovens e Adultos;

f) Parecer CNE/CEB n° 39/2004: Aplicacdo do Decreto n® 5.154/2004 na Educacéo
Profissional Técnica de nivel médio e no Ensino Médio;

s)) Decreto n° 5.626, de 22 de dezembro de 2005: Regulamenta a Lei n® 10.436, de 24 de
abril de 2002, que dispBe sobre a Lingua Brasileira de Sinais (Libras), e o art. 18 da Lei n°
10.098, de 19 de dezembro de 2000;

h) Leis 10.639/03 e 11.645/2008, que estabelecem a obrigatoriedade do ensino das
teméticas de "Historia e Cultura Afro-Brasileira” e "Historia e Cultura Afro-Brasileira e
Indigena™;

) Lei n® 11.892, de 29 de dezembro de 2008: Institui a Rede Federal de Educagéo
Profissional, Cientifica e Tecnolodgica, cria os Institutos Federais de Educacdo, Ciéncia e
Tecnologia, e da outras providéncias;

), Resolugcdo CNE/CP n° 2, de 15 de junho de 2012: Trata das Diretrizes Curriculares
Nacionais para a Educacdo Ambiental;

k) Resolugcdo CNE/CP n° 1, de 30 de maio de 2012: Trata das Diretrizes Curriculares
Nacionais para a Educacgdo em Direitos Humanos;

) Classificacdo Brasileira de Ocupagdes;

m) Resolucao n° 028/2014: Aprova o Manual do Estagiario do IFCE;

n) Resolugdo n° 08/2017: Regimento Geral do Instituto Federal de Educacédo, Ciéncia e
Tecnologia do Ceara (IFCE);
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0) Resolugdo n° 047/2017: Aprova o Regulamento de Organizacdo Didatica — ROD do
IFCE;
p) Resolucao n° 099/2017: Aprova o Manual para Elaboracdo de Projetos Pedagogicos de

Cursos do IFCE;

q) Resolugcdo CNE/CEB n° 02, de 15 de dezembro de 2020: Aprova a quarta edi¢do do
Catalogo Nacional de Cursos Técnicos;

r Resolucdo n°® 01, de 05 de janeiro de 2021: Define as diretrizes curriculares nacionais
e gerais para a Educacéo Profissional e Tecnologica;

S) PDI - Plano de Desenvolvimento Institucional do IFCE;

t) PPPI — Projeto Politico Pedagdgico Institucional do IFCE.
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6 OBJETIVOS DO CURSO

6.1 Objetivo Geral

O Curso Técnico em Soldagem Subsequente ao Ensino Médio tem como objetivo

geral a formacdo integral do educando, sendo trabalhados os aspectos técnicos, éticos e

politicos; a autonomia intelectual; o desenvolvimento da capacidade investigativa e o

aprimoramento do pensamento analitico - critico - reflexivo mediante a compreensdo global

dos saberes integradores e contextualizados a pratica profissional. Visa formar profissionais,

propiciando a construcdo de conhecimentos que os habilitem a desenvolver atividades na area

da industria, voltadas para planejar, operar e supervisionar atividades na area de soldagem para

a area metalmecanica, seguindo normas técnicas, de qualidade, meio ambiente e de salde e

seguranca no trabalho.

6.2 Objetivos Especificos

v

Incentivar o aperfeicoamento profissional continuado, integrando os conhecimentos
adquiridos com a demanda tecnoldgica local, regional e nacional;

Desenvolver competéncias técnicas e gerenciais nos estudantes, preservando o equilibrio
entre aspectos teoricos e praticos, favorecendo a participacdo dos alunos em atividades
produtivas e significativas do ponto de vista educacional e ambientalmente sustentavel,
Incentivar o aperfeicoamento profissional continuado, integrando os conhecimentos
adquiridos com a realidade local, regional e nacional;

Estimular o desenvolvimento de competéncias técnicas e gerenciais, preservando o
equilibrio entre aspectos tedricos e praticos, favorecendo a participacdo dos discentes em
atividades produtivas e significativas do ponto de vista educacional e ambiental;
Oportunizar o conhecimento de novas técnicas, para atuagdo na melhoria da area da
soldagem;

Propiciar situagdes reais de trabalho, favorecendo a integracdo da escola, comunidade e
setores produtivos;

Estimular o aprimoramento da capacidade de interpretacdo, reflexo e analise acerca dos
conhecimentos adquiridos, bem como da integragéo e sintese dos mesmos;

Incentivar o comportamento ético e cidaddo como profissional em sua area de trabalho.
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7 ORGANIZACAO PEDAGOGICA

7.1 Formas de Ingresso

O ingresso ao curso se dara por meio do Processo Seletivo, sob responsabilidade

da Pré-Reitoria de Ensino através do Departamento de Ingressos do Instituto Federal do

Ceard, normatizado por edital, a ser publicado pelo IFCE. Outras formas de acesso previstas

Sao.

v
v

Como diplomado ou transferido, segundo determinagdes publicadas em edital;

Como aluno especial, mediante solicitacao.

Para 0 acesso ao curso Técnico em Soldagem, na modalidade Subsequente, o

candidato deveré ter concluido o Ensino Médio. Serdo ofertadas 30 vagas no periodo diurno.

Faz-se necessario reforcar que o processo seletivo ndo exigird dos candidatos competéncias e

habilidades especificas do curso.

E importante salientar que as vagas ofertadas no referido Processo Seletivo

(unificado ou complementar), estd em consondncia com o disposto na Lei n® 12.711, de 29 de
agosto de 2012, no Decreto n° 7.824, de 11 de outubro de 2012, e na Portaria Normativa n° 18,
de 11 de outubro de 2012, do Ministério da Educacao.

Das vagas, o IFCE reserva 50% por curso/turno/campus para candidatos Egressos

de Escolas Publicas (EEP), conforme discriminado abaixo:

v

Do total de 50% das vagas destinadas aos candidatos Egressos de Escolas Publicas
(EEP), metade (50%) sera reservada para candidatos com renda familiar bruta igual ou
inferior a 1,5 salario minimo per capita e a outra metade (50%) sera reservada para
candidatos Egressos de Escolas Publicas independente de renda.

Dentro dos 50% de vagas reservadas tanto para candidatos Egressos de Escolas Publicas
com renda familiar bruta igual ou inferior a 1,5 salario minimo per capita quanto para
candidatos Egressos de Escolas Pablicas independente de renda, havera uma nova
subdivisdo na qual seréd aplicado um percentual para reserva de vagas para candidatos
autodeclarados pretos, pardos e indigenas (PP1) e NAO autodeclarados pretos, pardos e
indigenas (PPI).

O percentual de vagas destinadas aos candidatos autodeclarados Pretos, Pardos e

Indigenas (PPI) foi obtido por meio da somatéria destas etnias no ultimo censo
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demografico do IBGE (populacdo do Estado do Ceard — 66,75%) aplicado sobre as

vagas descritas nas alineas “a” ¢ “b”.
Outras consideragdes sobre as formas de acesso e o preenchimento de vagas por
transferéncia e diplomados encontram-se na forma regimental, no Titulo 111, no Capitulo I, nas

Secdes I, Il e 111 do Regulamento da Organizacao Didatica (ROD) do IFCE.

7.2 Areas de Atuacéo

Industrias e empresas do setor metalmecanico;
Industrias cimenteiras;
IndUstrias ceramistas;

Prestacdo de servigos técnicos na parte soldagem;

NN

Empreendedorismo.

7.3 Perfil Profissional do Egresso

De acordo com o Catalogo Nacional de Cursos Técnicos, o egresso do Curso Técnico
em Soldagem € o profissional sintonizado com as atividades ligadas ao planejamento, projeto,
coordenacdo e execucdo de atividades de soldagem em estruturas metalicas e tubulacGes
industriais. E importante destacar que a referida profissdo é reconhecida e regulamentada pela
lei n° 5.524 de 5 de novembro de 1968.

O Técnico em Soldagem deverad adquirir conhecimentos, desenvolver e formar
atitudes que permitam a sua atuacdo em industrias de diferentes aplicagdes, tendo uma boa
formacédo holistica, cientifica e tecnologica, incluindo a formacéo ética e o desenvolvimento da
autonomia intelectual e do pensamento critico.

Conforme o exposto, o egresso do curso Técnico em Soldagem do Instituto Federal
de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia do Ceard, campus de Tabuleiro do Norte devera ser capaz
de:

v/ Ler, articular e interpretar simbolos e codigos em diferentes linguagens e representacdes,
estabelecendo estratégias de solucdo e articulando os conhecimentos das varias ciéncias
e outros campos do saber;

v/ Ter iniciativa e responsabilidade, com capacidade de exercer lideranca, saber trabalhar

em equipe, ser criativo e ter atitude ética;
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N R NN

Compreender os fundamentos cientificos e tecnoldgicos dos processos produtivos,
articulando os conhecimentos de areas afins, com vistas a manutencdo, inspecdo de

equipamentos e operacdo em industrias e prestadoras de servi¢co na area de soldagem;

Aplicar métodos, processos e logistica na execucao e manutencdo de pegas e componentes

mecanicos relacionados com processos de soldagem;

Conhecer e determinar propriedades mecénicas dos materiais, mediante 0s ensaios

mecanicos estudados ao longo do curso;

Aplicar os fundamentos da metrologia na avaliacéo de grandezas dimensionais, volume,

vazdo, temperatura, pressdo, massa e densidade;

Executar com conformidade as orientagdes técnicas contidas em normas técnicas,
catalogos, manuais e tabelas, em projetos, nos processos de fabricagdo e na manutencéo

industrial;
Elaborar orcamentos, considerando os aspectos técnicos e a relacdo custo/beneficio;

Programar, orientar e operar as instalacfes e equipamentos aplicando os padrdes técnicos
estabelecidos;

Compreender os fundamentos cientifico-tecnoldgicos dos processos produtivos,

relacionando a teoria com a pratica nas diversas areas do saber;

Conhecer normas e legislacdes pertinentes a higiene, satde, seguranca € meio ambiente

no contexto do ambiente de trabalho;
Auxiliar na elaboracédo de especificacdes de equipamentos e materiais;

Executar programas de manuten¢do de maquinas e equipamentos dos setores de producao
e manutencdo utilizados nos processos de soldagem;

Compreender os diversos tipos de Estudos de Impacto Ambiental e sua aplicacdo no
licenciamento de atividades ligadas a indUstria transformacao mecanica;

Planejar e coordenar atividades de soldagem em estruturas metélicas e tubulacbes

industriais, de acordo com a programacéo da producao.

Executar/Auxiliar a elaboragéo de projetos.

Selecionar adequadamente processos de soldagem, metais de base e consumiveis.
Executar ensaios para garantir a qualidade dos produtos soldados.

Executar automatizacao dos processos de soldagem.

Ajustar equipamentos e maquinas de soldagem e corte a plasma.
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v/ Executar processos de soldagem ao arco elétrico, e ao oxigas, tais como: Eletrodo
revestido; TIG; MAG; MIG; Plasma.

v Aplicar procedimentos de soldagem.

v/ Inspecionar processos de fabricacdo e manutencdo por soldagem.

7.4 Metodologia

As metodologias que serdo adotadas por nossa instituicdo nos processos de ensino-
aprendizagem se tornam abrangentes por acionarem concepc¢des de educacdo e teorias da
aprendizagem que guardam distingdes entre si, mas que séo de grande relevancia para contextos
educacionais complexos e diversificados. Essas concepcdes e teorias, quando séo apropriadas
e acionadas de forma articulada pela comunidade escolar, especialmente pelos profissionais
diretamente ligados ao ensino, aumentam as possibilidades de a¢des qualificadas para
diferentes circunstancias educacionais e de aprendizagem. Tais metodologias estdo apoiadas na
perspectiva da Formagdo Humana Integral, no Cognitivismo/Construtivismo, no Humanismo e
nos Quatros Pilares da Educacdo do Século XXI. Essas perspectivas, guardam um nucleo
comum: a adocdo de metodologias ativas para que se materializem nos diversos contextos

educativos.

7.4.1 Formacdo Humana Integral

De acordo com Ciavatta (2005, p.85), a Formacdo Humana Integral é a concepgéo de
educacéo que parte do pressuposto de que a:

formacdo integrada sugere superar o ser humano dividido historicamente pela diviséo
social do trabalho entre a acdo de executar e a agdo de pensar, dirigir ou planejar.
Trata-se de superar a reducdo da preparacdo para o trabalho ao seu aspecto
operacional, simplificado, escoimado dos conhecimentos que estdo na sua génese
cientifico-tecnoldgica e na sua apropriagao historico-social. Como formagao humana,
0 que se busca é garantir ao adolescente, ao jovem e ao adulto trabalhador o direito a
uma formacdo completa para a leitura do mundo e para a atuagdo como cidadao
pertencente a um pais, integrado dignamente a sua sociedade politica. Formacao que,
nesse sentido, supde a compreensdo das relagcdes sociais subjacentes a todos os

fendmenos.
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Para Moura (2007, p. 22), a perspectiva da Formacdo Humana Integral estd pautada
nos seguintes eixos norteadores: homens e mulheres como seres historico-sociais; trabalho
como principio educativo; a pesquisa cientifica como principio pedagogico; a realidade
concreta como uma totalidade, como uma sintese das multiplas relacdes; trabalho, ciéncia,
tecnologia e cultura como categorias indissociaveis da formagdo humana.

Para o referido autor,

compreende-se que uma pratica pedagoégica significativa decorre da necessidade de
uma reflexdo sobre o mundo do trabalho, da cultura desse trabalho, das correlagdes
de forga existentes, dos saberes construidos a partir do trabalho e das relagdes sociais

que se estabelecem na producéo.

A perspectiva de Formagdo Humana Integral concebe o Curriculo Integrado como
forma de organizacdo curricular. Alguns principios podem orientar a organizacdo de um
curriculo integrado: a contextualizacdo, a interdisciplinaridade e o compromisso com a

transformacao social, conforme prerrogativa de Aradjo e Frigotto (2015, p. 69-70),

A contextualizacdo pressupde, na perspectiva aqui trabalhada, a intima articulagéo dos
contelidos formativos com a realidade social e com os projetos politicos dos
trabalhadores e de suas organizacbes sociais. Pistrak (2009) compreendia que a
realidade social se constituiria como ponto de partida para os curriculos integrados e
a realidade social transformada como ponto de chegada.

A interdisciplinaridade é compreendida como o principio da maxima exploragdo das
potencialidades de cada ciéncia, da compreensao dos seus limites, mas, acima de tudo,
como o principio da diversidade e da criatividade (ETGES apud BIANCHETTI,;
JANTSCH, 1995). Para esse autor, a interdisciplinaridade ndo toma a fragmentacéo
disciplinar como uma patologia. Esse conceito de interdisciplinaridade pressupde que
é, na totalidade dindmica, que os construtos particulares se fazem verdade. Para
Pistrak (2009), a dificuldade da acéo interdisciplinar é que cada disciplina toma seus
objetivos especificos como os mais importantes, em vez de subordinar-se a um
objetivo geral ja que, na escola, cada ‘[...] ciéncia deve ser ensinada apenas como meio
de conhecer e de transformar a realidade de acordo com os objetivos gerais da escola’.

Em termos metodoldgicos, a materializacdo dessa perspectiva, segundo Aradjo e
Frigotto (2015), dar-se-a através: 1. Da valorizacdo de atividades de problematizacdo como
estratégias de promocéo da autonomia; 2. Do trabalho colaborativo como estratégia de trabalho
pedagdgico; 3. Da tarefa de promover a auto-organizacéo dos estudantes.

Nessa abordagem, o protagonismo e a mediacgao dos educadores séo fundamentais para
consolidar o processo participativo em que o aluno possa desempenhar papel ativo de construtor

do seu proprio conhecimento.
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Adota-se essa perspectiva devido ao consenso do sujeito que se pretende formar: um
individuo critico, autbnomo, capaz de trabalhar coletivamente e desenvolver sua capacidade
criativa a partir das representacbes e significados politicos e sociais. Um individuo que
compreenda a sociedade globalizada e que se paute em valores fraternos de promocao da
equidade e da solidariedade. Compreende-se que 0s principais interlocutores sdo os estudantes
de origem popular, juntamente com a comunidade escolar e seus agentes pedagdgicos, assim

como a comunidade local.

7.4.2 Construtivismo

O construtivismo é uma teoria que admite o ser humano como ser construtor do seu
préprio conhecimento e essa construcdo se da por meio do uso de sua capacidade de pensar e
da sua interacdo com o meio. Dessa forma, essa concepcao critica o pensamento tradicional
positivista.

O positivismo trouxe grandes contribui¢cbes para a constru¢cdo do conhecimento
cientifico ao se afastar de explicacdes puramente especulativas, utilizando instrumentos de
pesquisa empirica. Porém, deu muita énfase ao objeto externo e operacional, ndo levando em
consideracao 0s aspectos subjetivos e ndo observaveis da conduta humana.

Moreira (1999, p.15), define o construtivismo como:

uma posic¢do filosdfica cognitivista interpretacionista. Cognitivista porque se ocupa
com a cognicéo, de como o individuo conhece, de como ele constréi sua estrutura
cognitiva. Interpretacionista porque supde que 0s eventos e objetos sdo interpretados
pelo sujeito cognoscente. O ser humano tem a capacidade criativa de interpretar e
representar o mundo, ndo somente de responder a ele.

[.]

No ensino esta postura implica deixar de ver o aluno como um receptor de
conhecimentos, ndo importando como 0s armazena e organiza em sua mente. Ele
passa a ser considerado agente de uma construgdo que é a sua propria estrutura
cognitiva [...].

Entende-se que ¢é desafiante a adocdo dessa perspectiva, porém a oferta de uma
educacéo de qualidade perpassa pela promogéo de sujeitos ativos em seu processo de ensino-

aprendizagem.
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7.4.3 Humanismo

A perspectiva humanista de educagdo compreende que a educagdo deve ser “centrada
na pessoa”, na busca por autor realizacéo e crescimento pessoal por parte do sujeito aprendente.
Para Moura (1999, p.16),

A filosofia humanista vé o ser que aprende, primordialmente, como pessoa. O
importante é a auto-realizacdo da pessoa, seu crescimento. O aprendiz é visto como
um todo — sentimentos, pensamentos e a¢es — ndo soO intelecto. Neste enfoque a
aprendizagem ndo se limita a um aumento de conhecimentos [...] Ndo tem sentido
falar do comportamento ou da cognicdo sem considerar o dominio afetivo, os
sentimentos do aprendiz. Ele é pessoa e as pessoas pensam sentem e fazem coisas
integralmente.

A escola, de uma maneira geral, enfatiza a abordagem comportamentalista que se pauta
na relacdo estimulo-resposta. Compreende-se que a exacerbacdo da utilizacdo desse tipo de
abordagem ndo propicia a promocéo de sujeito criticos e autbnomos.

Segundo Moura (1999, p.140), “[...] nesta perspectiva, a aten¢do volta-se para eventos
observaveis e mensuraveis no mundo exterior ao individuo; esta énfase no ambiente objetivo,
por sua vez, prové uma base para 0 estudo de manipula¢bes que produzem mudancas
comportamentais”.

N&o descartando esse tipo de abordagem, compreende-se que a sua adocdo nao
promove, necessariamente, mudancgas profundas, conscientes e duradouras. Dessa forma,
através da perspectiva humanista, tenta-se englobar e transcender, como defende o autor
supracitado, os trés tipos gerais de aprendizagem: a cognitiva, a afetiva e a psicomotora.

7.4.4 Os Quatro Pilares da Educacéo para o século XXI

Os Quatro Pilares da Educacdo para o seculo XXI sdo fundamentos para a educacéao
apresentados no Relatério da Unesco, redigido pela Comissdo Internacional sobre Educacao
para 0 Século XXI, coordenada por Jacques Delors. O relatério defende uma educagéo
direcionada para quatro tipos de aprendizagem: aprender a conhecer, aprender a fazer, aprender
a viver juntos e aprender a ser. De acordo com UNESCO (1998, p. 89-90),

Para poder dar resposta ao conjunto das suas missdes, a educacdo deve organizar-se
em torno de quatro aprendizagens 89 fundamentais que, ao longo de toda a vida, serdo
de algum modo para cada individuo, os pilares do conhecimento: aprender a conhecer,
isto € adquirir os instrumentos da compreensdo; aprender a fazer, para poder agir sobre
0 meio envolvente; aprender a viver juntos, a fim de participar e cooperar com 0s
outros em todas as atividades humanas; finalmente aprender a ser, via essencial que
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integra as trés precedentes. E claro que estas quatro vias do saber constituem apenas
uma, dado que existem entre elas multiplos pontos de contato, de relacionamento e de
permuta.

De acordo com o referido relatorio, “aprender a conhecer” e “aprender a fazer” sdo
aprendizagens que estdo intrinsecamente ligadas. E esta Gltima, em especial, € uma
aprendizagem que estd relacionada a formagao profissional, a como ‘“adaptar a educagdo a0
trabalho futuro”. Compreende-se a importancia de formar profissionais qualificados para o
mercado de trabalho, mas destaca-se o0 pensamento de Kuenzer (2016) para fazer a seguinte
observacgao:

O ensino medio integrado, em primeiro lugar, ele ndo tem carater propedéutico, o
ensino medio integrado € uma nova forma em que procuramos integrar uma solida
educacdo geral sem ser generica, mas cientifico-tecnoldgica e sdcio historica densa,
articulada a conhecimentos vinculados a uma area de trabalho que permita a esse
jovem uma insercdo menos subordinada as relagdes entre capital e trabalho e,
portanto, ele possa construir sua autonomia com mais facilidade.

Sabe-se que as formulacGes curriculares sdo uma sintese de interesses, objetivos e
concepcdes de educacdo, algumas delas conflitantes entre si. A referida proposta ndo foge
desses conflitos, mesmo sabendo que serd um desafio materializar tais perspectivas

metodoldgicas aqui apresentadas.

7.4.5 Técnicas e atividades de ensino-aprendizagem

A proposta metodoldgica apresentada observara o0s seguintes aspectos:

a) conhecimentos prévios dos discentes durante todo o processo de ensino;

b) progressiva autonomia dos discentes com necessidades especificas;

c) cultura especifica dos discentes, referente a seu pertencimento social, étnico-racial, de
género, etério, religioso e de origem;

d) relacGes interpessoais entre discentes, docentes e equipe pedagogica e 0s demais atores
sociais da instituicdo e da comunidade;

e) uso das tecnologias da informagdo e da comunicagdo (TICs) como ferramenta
pedagdgica (utilizacdo de computadores com acesso a internet, smartphones, aplicativos
educacionais, equipamentos de captura de audio e imagem, sitios que potencializem o
trabalho docente e a aprendizagem do estudante, entre outros).

As atividades didaticas que serdo desenvolvidas no curso, sdo as relacionadas a seguir:
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a) projetos integradores (projetos que trabalhem, de forma interdisciplinar, mais de um
componente curricular);

b) avaliacGes integradas;

c) organizacao de eventos académicos (Cientificos, Tecnoldgicos e Culturais);

d) visitas técnicas que integrem mais de um componente curricular;

e) temas geradores/integradores;

f) aulas ministradas conjuntamente por mais de um docente;

g) salade aula invertida (A introducdo de temas/contetdos é tarefa do estudante que deve
se inteirar previamente dos conhecimentos a serem abordados. A partir da primeira
exposicgdo feita pelo aluno, o docente far4 os aprofundamentos necessarios);

h) exposicdo oral e dialogada por parte dos docentes;

i) debates;

j) seminérios;

K) rodas de conversa;

I) atividades individuais e em grupo;

m) estudos dirigidos;

n) exercicios de fixagcdo de conceitos e técnicas;

0) resolucdo de problemas;

p) estudos de caso;

q) identificacdo de problemas com descricdo, analise e proposicdo de solucdes
(apropriacdo do método cientifico);

r) observacado, descricdo e reproducao de fendmenos (apropriacdo do método cientifico);

s) experimentacdo e construcdo de experimentos, prototipos etc. (apropriacdo do método
cientifico);

t) elaboracéo de relatérios;

u) producdo de artigos cientificos;

V) aprendizagem cooperativa (técnica na qual os estudantes colaboram entre si no processo
de aprendizagem);

w) orientacdo para a organizagdo de planos de estudo por parte dos estudantes com
objetivos e metas de aprendizagem.

E valido destacar ainda que as aulas praticas de laboratorio sdo essenciais para que o
aluno possa compreender melhor os conhecimentos técnico-cientificos propostos pelo curso.

Portanto, o contato do aluno com a pratica deve ser planejado previamente, considerando os
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diferentes niveis de profundidade e complexidade dos contetidos envolvidos, tipo de atividade,
competéncias e objetivos que se pretende alcancar.

7.4.6 Estratégias de apoio e acompanhamento aos discentes

Compreende-se que a permanéncia e o éxito do estudante na instituicdo perpassam
pelo apoio e acompanhamento da sua vida académica, com fins de minimizar suas dificuldades
e evidenciar suas potencialidades. Para tanto, serdo promovidas as seguintes acoes:

a) avaliagcOes diagnosticas periddicas do nivel de aprendizagem dos estudantes;

b) tutorias e monitorias;

c) letramento e numeramento: oferta de disciplinas de reposicao/revisdo de conhecimentos
basicos do Ensino Fundamental;

d) orientacdo de estudos, ou seja, atividades voltadas para o planejamento e técnicas
necessarias para tornar o ato de estudar eficiente.

7.4.7 Educacdo em direitos humanos e educacdo ambiental

Deverdo ser implementadas estratégias didatico-pedagdgicas para garantir a
abordagem de conteudos pertinentes as politicas de educacdo ambiental, de educacdo em
direitos humanos e de educacao das relacGes étnico-raciais e o ensino de histdria e cultura afro-
brasileira, africana e indigena (Leis 10.639/2003 e 11.645/2008).

7.4.8 Atendimentos educacionais especializados

A Instituicdo deverd promover a inclusdo adequada de alunos e servidores com
necessidades especificas no cotidiano escolar. Para tanto, é necessario fomentar a
implementacédo e o fortalecimento do Nucleo de Atendimento as Pessoas com Necessidades
Especificas (NAPNE). Esse, por sua vez, devera desenvolver agdes de sensibilizacdo da
comunidade escolar, bem como promover e apoiar atividades de capacitacdo de professores e
demais servidores.

A Instituicdo tera que dispor de ambientes dotados de equipamentos, mobiliarios e
materiais didaticos e pedagdgicos para o atendimento educacional especializado, promovendo
as condicOes de acesso, participagdo e aprendizagem no ensino regular aos alunos com

deficiéncia, transtornos globais do desenvolvimento e altas habilidades ou superdotacdo. Além
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disso, é necessario garantir a transversalidade das acdes da educagdo especial no ensino e
incentivar o desenvolvimento de recursos didaticos e pedagdgicos que potencializem o processo
de ensino e aprendizagem de estudantes com necessidades especificas, no intuito de possibilitar

as condicdes necessarias para a continuidade de estudos nos demais niveis de ensino.
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8 ESTRUTURA CURRICULAR

8.1 Organizacao Curricular

O projeto pedagogico do curso Tecnico em Soldagem possui como elemento
norteador, a inclusdo social dos educandos alicercada pelo desenvolvimento de sua formacéo
técnica, bem como de uma formacdo geral que o capacite compreender e agir de maneira
proativa e democratica, no contexto sociocultural e politica no qual esta inserido, preparando-
se para contextos produtivos e cidadaos.

Nesta perspectiva, O curriculo do IFCE compbe-se de todas as atividades
multidisciplinares que propiciem a construgdo do conhecimento, a aprendizagem significativa
e a proatividade do educando no contexto social e do mundo do trabalho.

A organizacao curricular do Curso Técnico em Soldagem observa as determinacGes
legais presentes nas Diretrizes Curriculares Nacionais para o Ensino Médio e Educacgdo
Profissional de Nivel Técnico, nos Pardmetros Curriculares Nacionais do Ensino Médio, nos
Referenciais Curriculares Nacionais da Educagdo Profissional, no Decreto 5.154/2004, bem
como nas diretrizes definidas no Regulamento da Organizacédo Didatica (ROD) do IFCE e dos
Procedimentos Internos do proprio campus.

O curso estd estruturado em uma matriz curricular constituida pelos seguintes
componentes curriculares: Meio Ambiente, Salde e Seguranga (40h/a); Fisica Aplicada
(40h/a); Matematica Basica (80h/a); Informatica Aplicada (40h/a); Metrologia (40h/a);
Materiais de Construcdo Mecéanica e Ensaios (80h/a); Introducdo ao Curso Técnico em
Soldagem (40h/a); Preparacdo e Corte (80h/a); Desenho Técnico e CAD (120h/a); Eletricidade
(80h/a); Processos de Soldagem | (80h/a); Metalurgia de Soldagem (80h/a); Célculo de
Estruturas Soldadas (40h/a); Gestdo da Producdo (40h/a); Processos de Soldagem Il (80h/a);
Normas e Qualificacdo de Soldagem (80h/a); Eletronica (40h/a); Métricas de Soldagem (40h/a);
Controle de Qualidade em Processos de Soldagem (80h/a); Elementos de Maquinas (80h/a);
Inspecdo de Soldagem (80h/a); Processos de Soldagem I11 (80h/a); Comunicacdo e Expressédo
(40h/a); Inglés Instrumental (40h/a); Empreendedorismo e Cooperativismo (80h/a); Libras
(40h/a); Educacéo Fisica (40h/a); Artes (40h/a); Globalizacdo e Mundo do Trabalho (40h/a);
Linguagens e Letramento (40h/a); Etica Profissional (40h/a).

Prop0e-se que a aquisicdo da capacitacdo geral e técnica do estudante ocorram de
forma indissociavel, no sentido de fazer do sujeito, um ser preparado para a vida em sociedade

e para 0 mundo do trabalho, dominando conhecimentos tedricos e praticos e desenvolvendo
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competéncias que Ihes permitirdo mobilizar diversas habilidades para realizagéo de atividades

de maneira autbnoma, eficaz e inovadora.

O Curso Técnico em Soldagem tera duracdo de dois anos e serd organizado por

meio de uma solida base de conhecimento cientifico, tecnologico e humanistico, possuindo uma

carga horéria total de 2160 horas/aula (1500 horas), composta da carga horéria de 1440

horas/aula (1200 horas) para os componentes curriculares, 240 horas/aula (200 horas) referentes

ao Estagio Curricular e 480 horas/aula (400 horas) referente as disciplinas optativas.

8.2 Matriz Curricular

Tabela 3 — Matriz Curricular do Curso Técnico em Soldagem do IFCE — campus Tabuleiro

do Norte.
SEMESTRE |
Cédigo Comp_onentes C.H. | Créd. | Teoria | Prética Prg-_ Subérea
Curriculares requisito
TTs.101 | MeioAmbiente, Saddee | 4 | 20 20 73.08.01.00-1
Seguranga
TTS.102 Fisica Aplicada 40 2 20 20 71.05.02.00-9
TTS.103 Matematica Basica 80 4 60 20 71.01.02.00-0
TTS.104 Informética Aplicada 40 2 20 20 71.03.03.00-6
TTS.105 Metrologia 40 2 20 20 73.05.04.00-7
TTs.106 | Materiaisde Construgdo | gy | 60 20 73.03.03.00-1
Mecénica e Ensaios
TTS.107 Introdugdo ao Curso 40 2 20 20 73.03.03.00-1
Técnico em Soldagem
TOTAL 360 18 220 140
SEMESTRE II
Codigo ot |gelret e C.H. | Créd. | Teoria | Pratica Pl
Curriculares requisito
TTS.208 Preparacdo e Corte 80 4 40 40 TTS.105 73.05.05.00-3
TTS.209 Desenho Técnico e CAD 120 6 60 60 TTS.104 73.05.04.00-7
TTS.210 Eletricidade 80 4 40 40 73.04.03.00-99
TTS.211 Processos de Soldagem | 80 4 40 40 TTS.106 73.03.03.00-1
TOTAL 360 18 180 180
SEMESTRE Il
Cadigo CzeEiES C.H. | Créd. | Teoria | Pratica it
Curriculares requisito
TTS.312 Metalurgia da Soldagem 80 4 40 40 TTS.106 73.03.03.00-1
TTs313 | CAloulodeBstruturas -, 2 40 0 TTS.102 73.05.04.00-7
Soldadas
TTS.314 Gestdo da Produgdo 40 2 40 0 73.08.01.00-1
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TTS.315 | Processos de Soldagem Il 80 4 30 50 TTS 211 73.03.03.00-1
TTs316 | NOTMaseQualificacdode | g5 |, 40 40 73.03.03.00-1
Soldagem
TTS.317 Eletronica 40 2 20 20 TTS.210 73.04.02.00-99
TOTAL 360 18 210 150
SEMESTRE IV
Cadigo CoInEBE S C.H. | Créd. | Teoria | Pratica it
Curriculares requisito
- TTS.315/
TTS.418 Meétricas de Soldagem 40 2 20 20 TTS 316 73.03.03.00-1
TTs419 | CONtrole de Qualidadeem | g5 |, 20 60 | TTS315 73.03.03.00-1
Processos de Soldagem
TTS.420 Elementos de Maquinas 80 40 40 73.05.05.00-3
TTS.421 Inspecdo de Soldagem 80 40 40 TTS.316 73.03.03.00-1
TTS.422 | Processos de Soldagem 111 | 80 4 20 60 TTS 315 73.03.03.00-1
TOTAL 360 18 140 220
OPTATIVAS
- Componentes . . - Pré-
Cédigo Curriculares C.H. | Créd. | Teoria | Prética requisito
OPTTS.1 | Comunicagao e Expressédo | 40 2 30 10 78.02.01.00-8
OPTTS.2 Inglés Instrumental 40 2 30 10 78.02.11.00-99
opTTs3 | EMpreendedorismoe 80 4 40 40 76.02.01.00-2
Cooperativismo
OPTTS.4 Libras 40 2 30 10 78.02.15.00-99
OPTTS.5 Educagdo Fisica 40 10 30 74.09.03.00-99
OPTTS.6 Artes 40 30 10 78.03.11.00-99
oPTTs.7 | Clobalizacdoe Mundodo |y | 5 30 10 77.06.01.00-3
Trabalho
OPTTS.8 | Linguagens e Letramento 40 2 30 10 78.02.01.00-8
OPTTS.9 Etica Profissional 40 2 30 10 77.02.01.00-99
TOTAL 480 24 320 200
ESTAGIO CURRICULAR 240 horas/aula (200 horas)*
CARGA HORARIA TOTAL DE o
PRATICAS PROFISSIONAIS* 2 el () 2
CARGA HORARIA TOTAL
(DISCIPLINAS) 1440 horas/aula (1200 horas)
CARGA HORARIA TQTAL DO
CURSO (OBRIGATORIA) + 1680 horas/aula (1400 horas)
ESTAGIO CURRICULAR
CARGA HORARIA TOTAL DO
CURSO (OBRIGATORIA) +
ESTAGIO CURRICULAR + 2160 horas/aula (1800 horas)
DISCIPLINAS OPTATIVAS

*0 estagio curricular esta definido no topico 8.8.
**A carga horéria da préatica profissional esta contabilizada dentro de alguns componentes curriculares

especificos.
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8.3 Fluxograma Curricular

1? Semestre

2" Semestre

Meio Ambiente, Sadde e
Seguranca

Fisica Aplicada

Preparacdo e Corte

3° Semestre

Metalurgia da Soldagem

Matematica Bdsica

Informatica Aplicada

Desenho Técnico e CAD

Calculo de Estruturas
Soldadas

Gestdo da Producdo

Metrologia

Materiais de Construcdo
Mecanica e Ensaios

Eletricidade

Processos de Soldagem Il

Introducdo ao Curso
Técnica em Soldagem

Processos de Soldagem |

Mormas e Qualificacdo de
Soldagem

Eletrdnica

4° Semestre

.

Métricas de Soldagem

-

Controle de Qualidade em
Processos de Soldagem

Elementos de Magquinas

Inspecdo de Soldagem

Processos de Soldagem |l

Disciplinas Optativas

Comunicacdo e Expressdo

Inglés Instrumental

Empreendedorismo e
Cooperativismo

Libras

Educacdo Fisica

-

Globalizacdo e Mundo do
Trabalho

Etica Profissional
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8.4 Avaliacdo da Aprendizagem

O presente Projeto Pedagodgico de Curso reconhece o ato de avaliar como um
processo continuo e cumulativo. Conforme a LDB 9394/96, art. 24, inciso V, alinea “a”, “a
verificacdo do rendimento escolar dar-se-a pela prevaléncia dos aspectos qualitativos sobre os
quantitativos e dos resultados sobre as provas finais”.

Nesse contexto, o campus de Tabuleiro do Norte entende que avaliar € orientar e
acompanhar o processo educativo como um todo, procurando contribuir para que o aluno
desenvolva conhecimentos, habilidades, competéncias e atitudes, intervindo quando necessario,
de forma a agir e corrigir os rumos do processo de instrucdo. Isso significa levar o professor a
observar mais criteriosamente seus alunos, a buscar formas de gerir as aprendizagens, com a
predominancia dos aspectos qualitativos sobre os quantitativos.

Dessa forma, € importante refletir a avaliacdo nas dimensdes técnica (o que, quando
e como avaliar) e ética (por que, para que, quem se beneficia, que uso se faz da avaliacdo), de
forma complementar e sempre presente no processo avaliativo.

A avaliacdo da aprendizagem permite ao professor diagnosticar o nivel de
aprendizagem do aluno em relacéo ao curriculo e, a0 mesmo tempo, redimensionar sua praxis
pedagdgica em prol do sucesso do processo ensino-aprendizagem, tendo em vista os objetivos
propostos. Neste sentido os instrumentos da pratica docente incluem os tipos de avaliacdo
Diagndstica, Formativa e Somativa, avaliando a aprendizagem dos alunos antes, durante e
depois do processo.

Ao considerar a perspectiva do desenvolvimento de competéncias, faz-se
necessario avaliar se a metodologia de trabalho correspondeu a um processo de ensino ativo,
que valorize a apreensdo, o desenvolvimento e ampliacdo do conhecimento cientifico, técnico
e humanista, contribuindo para que o aluno se torne um profissional atuante e um cidadéo
responsavel. Isso implica redimensionar o conteldo e a forma de avalia¢do, oportunizando
momentos para que o0 aluno expresse sua compreensdo, analise e julgamento de determinados
problemas relacionados a pratica profissional.

Isso requer, pois, procedimentos metodoldgicos nos quais alunos e professores
estejam igualmente envolvidos, que conhecam o processo efetivado na Instituicdo, os critérios
de avaliacdo da aprendizagem e procedam a sua autoavaliacéo.

Cabe ao professor, portanto, observar as competéncias a serem desenvolvidas,
participar do planejamento intensivo das atividades, elaborando planos e projetos desafiadores

e utilizando instrumentos avaliativos variados, de carater individual ou coletivo.
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Serdo considerados instrumentos de avaliacdo os trabalhos de natureza tedrico-
pratica, provas objetivas, provas discursivas, execucdo de projetos orientados, experimentagdes
praticas, entrevistas, autoavaliacdo e/ou outros instrumentos que enfatizem a resolucdo de
situacOes-problema especificas do processo de formacéo do técnico.

A sistemética de avaliacdo se desenvolverd em duas etapas, devendo o docente,
independentemente do nimero de aulas semanais, aplicar, no minimo, duas avaliagdes por
etapa.

A nota semestral serd& a média ponderada das avaliagdes parciais, estando a
aprovacao do discente condicionada ao alcance da média minima 6,0.

Ndo alcancando a média minima, o aluno tera direito a fazer uma avaliag&o final,
desde que sua nota semestral esteja compreendida entre 3,0 e 6,0.

A média final serd a média aritmética da nota semestral com a nota da avaliacéo
final. O aluno que obtiver nota maior ou igual a 5,0 na média final sera considerado aprovado
no componente curricular.

A aprovacao ficara condicionada ao cumprimento da frequéncia do discente igual
ou superior a 75% do total de horas letivas em cada componente curricular, conforme disposto
nos Artigos 97 a 100 do Regulamento de Organizacéo Didatica (ROD).

A Auvaliagdo educacional deve ser identificada a partir da dimensdo interna
(Avaliacdo da aprendizagem realizada, sobretudo, pelo professor, como parte do seu fazer
pedagdgico), a qual busca a obtencdo de informacdes fidedignas sobre o trabalho realizado nas
diferentes areas do conhecimento. Conforme Jacques Grégoire (2000), mais importante que
identificar o sucesso ou o fracasso € entender o que subjaz aos desempenhos observados.

A Avaliacdo, quando vinculada ao processo de ensino e aprendizagem, pode
garantir um retorno permanente ao professor do que e em que medida o aluno esta aprendendo.
Esse feedback serviria tanto para avaliar o aluno, seu conhecimento, quanto toda a proposta da
instituicdo de ensino, contribuindo, assim, para validar e/ou rever o trabalho pedagdgico, a cada
momento em que isso se fizer necessario (RABELLO, 1999). Dessa maneira, 0 campus de
Tabuleiro do Norte procede nas formas diferenciadas de acordo com a situagdo de
aprendizagem: Diagndstica, Formativa e Somativa.

A avaliagdo Diagnostica tem como fungéo basica informar sobre o contexto em que
o trabalho ira se realizar; também, sobre 0s sujeitos que participardo desse trabalho. Ela ocorre
em dois momentos: no primeiro, com vistas a verificar se o aluno possui determinadas
habilidades basicas, consideradas pré-requisitos para a nova aprendizagem; no segundo

momento, busca a identificacdo das causas ndo pedagogicas que interferem nos resultados
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esperados na aprendizagem, para solucionar os problemas/dificuldades com os programas de
assisténcias aos alunos, como o0 acompanhamento da Assisténcia Estudantil.

Quanto a Avaliacdo Formativa — a qual indica os avancos e as dificuldades que
aparecem ao longo do processo e tem como principios o atendimento as diferencas individuais
dos alunos e a prescricdo de medidas alternativas de recuperacédo das falhas da aprendizagem —
ocorre a cada etapa da instrucdo, inclui todos os contetidos importantes e retorna ao aluno o que
foi ou ndo aprendido. Sendo de grande importancia ao professor e ao aluno, pois aquele faz
uma analise da propria pratica docente como meétodos, adequacéo, conteudo, capacidade de
envolvimento discente. E este, por sua vez, é apresentado as suas falhas e busca auto avaliar-se
mediante seus resultados.

Ao final da Instrucdo, ocorre a Avaliacdo Somativa, que tem a finalidade de
verificar o que o aluno efetivamente aprendeu. Inclui, por isso, os contetdos mais relevantes e
0s objetivos mais amplos do periodo de instrucdo. Neste sentido, visa a atribuicdo de notas e
certificados para aqueles que concluiram determinado periodo escolar.

Todas essas formas de Avaliacdo mencionadas sdo de grande importancia para o
Curso Técnico em Instrumento Musical, visto que se faz primordial a necessidade de avaliar
todo o contexto escolar, desde o discente — de forma holistica, 0 docente — na teoria versus
prética — e o Instituto — condig¢Ges de funcionamento e assisténcia pedagdgica.

8.5 Recuperacédo da Aprendizagem

De acordo com a LDB 9.394/96, em seu Art. 12, “Os estabelecimentos de ensino,
respeitadas as normas comuns e as do seu sistema de ensino, terdo a incumbéncia - Inciso V -
prover meios para a recupera¢do dos alunos de menor rendimento; e ao Art. 13 - Os docentes
incumbir-se-do de Inciso IV - estabelecer estratégias de recuperacdo para os alunos de menor
rendimento.

Dessa forma, e pelos tramites legais, o campus de Tabuleiro do Norte preceitua a
Recuperacdo da Aprendizagem, bem como tratamento especial a estudantes que apresentam

desempenhos néo satisfatorios, conforme o que prescreve o Art.113 e 0 Art. 114 do ROD-2015.

8.6 Recuperacédo Paralela

A proposta de Recuperagéo paralela do campus de Tabuleiro do Norte também esta

em consonancia com o ROD. Neste sentido, entende-se a necessidade de assegurar condic¢des
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que favorecam a elaboragédo, implementacéo e avaliacdo de atividades da recuperagéo paralela,
que atenda a multiplicidade de situacfes existentes. Nesse processo o professor atendera aos
alunos procurando garantir a apropriacdo de contetdos ainda ndo assimilados, representando
um momento de superacao das dificuldades encontradas.

A recuperacdo paralela € direcionada aos alunos que ndo atingiram a media 6,0
(seis) no NI, em virtude da ndo assimilacéo de contetidos provenientes de duvidas em relacdo
aos contetidos ministrados durante o processo de instrucdo. Dar-se-a em horarios diversos aos
das aulas regulares, com frequéncia obrigatéria, através:

v Do Programa de Bolsas de Monitoria;

v/ Do acompanhamento individualizado aos discentes pelos professores nos componentes
de menor rendimento académico.

Os programas de monitoria (remunerada e voluntéaria) serdo estimulados para
reduzir o namero de reprovacbes e consequente evasdo de discentes do Curso Técnico
Subsequente em Soldagem. Semestralmente, as disciplinas serdo avaliadas pela Coordenacdo
de Curso e Coordenacdo Técnico-Pedagogica (CTP), quando serdo observadas as médias
bimestrais, e a partir de entdo, definidas as disciplinas nas quais serdo ofertadas monitoria. A
monitoria serd oferecida em horarios nao preenchidos pelas disciplinas da turma para viabilizar
0 acesso aos alunos interessados. Além disso, 0 monitor participard das aulas sempre que

necessario para ajudar o professor na resolucdo de exercicios.

8.7 Pratica Profissional

Os processos formativos durante um curso técnico ndo envolvem apenas a dimensao
técnico-profissional, mas também outras dimensGes da formacdo humana: trabalho, ciéncia,
tecnologia e cultura, numa proposta de preparacdo académica multidisciplinar e sistémica.

Dentre essas dimensdes incluem-se acdes proativas de carater social na comunidade,
participacdo em associacdes e entidades, participagdo em projetos de pesquisa, extensao,
simposios, seminarios, dentre outros.

No decorrer das atividades do curso Técnico em Soldagem Subsequente ao Ensino
Médio, o aluno podera desenvolver agdes de carater académico, cientifico, cultural, e
interdisciplinar que, sdo consideradas essenciais para a formacdo do futuro profissional,
podendo ser contabilizadas como pratica profissional.

A Resolugdo CNE/CEB NP° 06, de 20 de setembro de 2012, determina que:
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Art. 21 A pratica profissional, prevista na organizacdo curricular do
curso, deve estar continuamente relacionada aos seus fundamentos
cientificos e tecnolégicos, orientada pela pesquisa como principio
pedagégico que possibilita ao educando enfrentar o desafio do
desenvolvimento da aprendizagem permanente, integra as cargas
horarias minimas de cada habilitagdo profissional de técnico e
correspondentes etapas de qualificagdo e de especializacao profissional
técnica de nivel médio.

A pratica profissional deve estimular os estudos independentes, transversais,
opcionais, de interdisciplinaridade, de permanente e contextualizada atualizacdo profissional
especifica, sobretudo nas relacbes com o mundo do trabalho, estabelecidas ao longo do curso,
notadamente integrando-as as diversas peculiaridades regionais, culturais e globais.

Para cada atividade considerada como pratica profissional sera atribuido um nimero
méaximo de horas, sendo exigido do estudante um comprovante para sua validacao. O estudante
devera realizar durante o processo do curso, 96 horas/aula (80 horas) de pratica profissional
obrigatéria. Essa vivéncia profissional serd desenvolvida dentro de componentes curriculares
especificos do curso técnico em Eletromecénica, a citar: Introducdo ao Curso Técnico em
Soldagem, Processo de Soldagem 1, Processo de Soldagem Il, Processos Soldagem IlI e
Controle de Qualidade em Processo de Soldagem.

Na disciplina de Introducdo ao Curso Técnico em Soldagem, os alunos poderdo
despertar vivéncias profissionais ligadas a execucdo de pequenos projetos ligados a temética da
soldagem. Além disso, a disciplina fomentara a criacdo de network dos discentes, ou seja, 0
contato com profissionais e instituicGes da area. Parte dessa vivéncia pode ser abordada por
meio de visitas técnicas, eventos, minicursos e/ou oficinais com foco no mercado de trabalho.

Nas disciplinas de Processos de Soldagem, os alunos poderdo atuar no
desenvolvimento de projetos integradores, com foco no dimensionamento e especificacdo dos
processos de soldagem. As disciplinas fomentardo a elaboracao de projetos de forma a exigir
dos discentes a escolha dos consumiveis, parametrizacdo dos equipamentos, célculo e
estimativa de orcamentos de materiais e avaliacdo diagndstica das normas técnicas em
ambientes industriais. Entre as possibilidades complementares de vivéncias profissionais, cita-
se: eventos, minicursos, oficinais e visitas técnicas ligadas a tematica central da disciplina.

Na disciplina de Controle de Qualidade em Processos de Soldagem, os alunos poderéo
atuar em projetos interdisciplinares, com foco no acompanhamento da execucéo de soldas e
avaliacdo das normas técnicas vigentes. Entre as possibilidades complementares de vivéncias
profissionais, define-se: a participacdo e elaboragdo de eventos, mesa redonda, minicursos,

oficinais e visitas técnicas ligadas a tematica da qualificacdo na area da soldagem.
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E importante registrar que a formagéo profissional dos alunos ndo se restringe as 96

horas/aula (80 horas) obrigatdrias das praticas profissionais j& definidas. Para isso, diferentes

vivéncias serdo fomentadas no decorrer de todo o curso. Dessa forma, cabera ao Coordenador

do Curso avaliar as solicitacdes dos estudantes como pratica profissional e deferir (ou ndo) as

atividades realizadas pelos alunos do curso Técnico em Soldagem, mediante anélise dos

requisitos descritos na Tabela 4.

Tabela 4 — Carga Horaria da Pratica Profissional

Atividade

N° Maximo
de horas

Equivaléncia
(horas)

Requisito para
validagéo

Vivéncia profissional complementar

Realizacéo de estagios curriculares Até 300 NUmero Declaracéo/Relatorio
supervisionado no ambito do IFCE* horas méaximo de avaliado
Atividades de iniciacdo a pesquisa

Declara¢do com

Atividades préticas de laboratorios At:irtgo Horas por ano | periodo da bolsa e/ou
projeto
Participacdo em projetos de pesquisas e projetos Até 100 Atestado com periodo e
institucionais do IFCE, voltados a formacéo na horas Horas por ano orgdo fomentador e
area Relatdrio de atividades
Participacdo em projeto de iniciacdo cientifica e Até 100 Atestado com periodo e
iniciacdo tecnoldgica (PI1BIC Junior) voltados & horas Horas por ano orgdo fomentador e

formacdo na area

Relatorio de atividades

Seminari

o0s, conferéncias

Participacdo como expositor/apresentador de
trabalho em seminérios, conferéncias, palestras e
workshops assistidos voltados a formacao
profissional na &rea, no &mbito do IFCE

Até 20 horas

Horas para
cada evento

Certificado de
participacdo

Colaboracéao na organizacdo em eventos, mostras
e exposicdes voltados a formagéo profissional na
area, no ambito do IFCE

Até 20 horas

Horas para
cada evento

Comprovante de
colaboracéo

Atividades de Extenséo

Ministrar curso, palestra, oficinas no &mbito da
formacéo do curso proposto

Até 20 horas

Horas para
cada evento

Declaracédo ou
certificado da
organizacao do evento
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Participa¢do, como aluno em curso, palestra,
oficinas, seminarios, simposios e ouros eventos no | Até 10 horas
ambito da formacéo do curso proposto

Declaracdo ou
certificado da
organizacao do evento

Horas por
evento

8.8 Estagio Curricular Supervisionado

O estagio curricular supervisionado deve oferecer um momento em que o estudante
possa vivenciar e consolidar as competéncias exigidas para seu exercicio académico-
profissional, buscando a maior diversidade possivel dos campos de intervencgédo. Sera ofertado
como componente curricular opcional, somado a carga horaria regular obrigatdria. Neste
sentido, o Projeto Pedagogico do Curso, esta de acordo com o disposto: Lei 11.788 de 25 de
setembro de 2008.

O estagio opcional deverd ser de até 240 horas/aula (200 horas), podendo ser
adquiridas em uma ou mais experiéncias vivenciadas no @mbito da area de atuacdo do curso
proposto. Além disso, a referida préatica profissional deverd ser realizada, sempre, apds o
término do primeiro ano letivo em consondncia com as Diretrizes da Resolucdo CNE/CEB
n°01/2014, para habilitacdo técnica de nivel médio.

Entende-se que a experiéncia vivenciada pelo estudante no decorrer do estagio
contribui de maneira significativa para constru¢do de um profissional mais consciente de seu
papel nas relagdes sociais e no mundo do trabalho, desenvolvendo competéncias e habilidade
de forma proativa.

O estagio traz implicito o beneficio ao desempenho do estudante, pois permite uma
maior identificacdo em sua area de atuacdo, além de contribuir de maneira significativa para a
sua interacdo com profissionais atuantes no mercado, pois se espera destes profissionais, além
da formacdo humana integral, agilidade, coletividade e capacidade de se reinventar e de inovar.

A jornada de atividade em estagio sera definida de comum acordo entre a instituicao
de ensino, a parte concedente e o discente estagiario (ou seu representante legal), devendo o
termo de compromisso ser compativel com as atividades escolares e ndo ultrapassar 6 (seis)
horas diarias e 30 (trinta) horas semanais.

As atividades em estagio supervisionado poderdo ser realizadas em empresas (pessoas
juridicas de direito privado), 6rgaos da administracdo publica direta, autarquica e fundacional
de qualquer dos poderes da Unido, Estados, do Distrito Federal e dos Municipios, escritorios
de profissionais liberais de nivel superior devidamente registrados em seus respectivos

conselhos de fiscalizagdo profissional além dos laboratorios e oficinas da propria instituicéo.
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Neste Gltimo caso, cabe a coordenacdo do curso definir as normas, nimero de vagas de estagio
em cada laboratdrio, professores orientadores e supervisores das atividades.

Para a realizacdo do estagio, sdo necessarias: a contratacdo de seguro contra acidentes
pessoais em favor do aluno, que pode se dar tanto pela parte concedente do estagio quanto pela
instituicdo de ensino, a designacdo de supervisor e orientador para acompanhamento e
orientacdo das atividades executadas no estagio (atribuicdo da parte concedente e instituicdo de
ensino respectivamente) além da observancia das demais normas aplicaveis a atividade.

Ao encerrar 0 estagio supervisionado, para ser aprovado no componente curricular, o
discente deverd apresentar um Relatorio Final das atividades desenvolvidas bem como teré sua
atuacdo avaliada por seu supervisor e professor orientador.

No intuito de facilitar a realizacdo da atividade, o campus Tabuleiro do Norte dispde de
um setor especifico para atender a essa demanda na unidade. O Setor de Estagios, localizado
dentro da estrutura da Coordenacao de Pesquisa e Extensdo (COPEX), visa auxiliar o aluno na
formalizacdo da atividade de estagio além de prestar orientacGes e realizar encaminhamentos,
guando ndo ha direcionamento especifico para uma instituicdo concedente.

Neste sentido, o campus vem estabelecendo parcerias com instituicdes locais para o
recebimento de alunos matriculados na atividade de estagio supervisionado. Ao longo dos seus
sete anos de existéncia, cerca de 140 instituicdes cadastradas ja receberam alunos, tanto na
cidade de Tabuleiro do Norte como em municipios vizinhos a exemplo de Limoeiro do Norte,
Séo Jodo do Jaguaribe e Jaguaribe.

Entre as empresas cadastradas, merecem destaque a Companhia Industrial de Cimento
Apodi, Eletrovale Servi¢os de Engenharia, IndUstria Tabuleirense de Maquinas e Jaguaribe
Diesel, por figurarem como fortes nomes no segmento de materiais de construcao, servicos de
engenharia, metalmecanico, e automecanica na regido do Vale do Jaguaribe.

Por sua vez, em nivel de parcerias institucionais firmadas, a Pro-Reitoria de
Extensdo, localizada em Fortaleza, tem realizado em fluxo continuo a Chamada Publica para o
credenciamento de Empresas Privadas, Agentes de Integracdo e Entidades Publicas para a
oferta de estagios. Assim, a partir da atuacdo em rede, ampliam-se as oportunidades de oferta
de estagio, principalmente para os alunos que desejarem vivenciar uma experiéncia profissional

fora da localidade em que realizaram o curso técnico.
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8.9 Critérios de Aproveitamento de Conhecimento e Experiéncia Anteriores

No Curso Técnico em Soldagem Subsequente ao Ensino Médio, o aproveitamento de
estudos e a certificacdo de conhecimentos adquiridos através de experiéncias vivenciadas
previamente ao inicio do curso sdo tratados pelo ROD-IFCE (2015, p. 33), Titulo 111, Capitulo
IV, Secéo I, que, de maneira geral, estabelece que:

Art. 130. O IFCE assegurara aos estudantes ingressantes e veteranos o direito de
aproveitamento dos componentes curriculares cursados, mediante andlise, desde que
sejam obedecidos os dois critérios a seguir:

I. 0 componente curricular apresentado deve ter, no minimo, 75% (setenta e cinco por
cento) da carga horaria total do componente curricular a ser aproveitado;

Il. o contetdo do componente curricular apresentado deve ter, no minimo, 75%
(setenta e cinco por cento) de compatibilidade com o conteldo total do componente
curricular a ser aproveitado.

Paragrafo Unico: Poderdo ser contabilizados estudos realizados em dois ou mais
componentes curriculares que se complementam, no sentido de integralizar a carga
horéria do componente a ser aproveitado.

Outra obrigatoriedade é que o componente curricular apresentado pelo(a) discente
deve estar no mesmo nivel ou em um nivel superior ao componente a ser aproveitado e somente
podera ser solicitado uma vez.

Outra exigéncia para 0 aproveitamento € gque, no caso de discentes ingressantes, a
solicitacdo devera ser encaminhada nos dez primeiros dias letivos do periodo; os veteranos tém
até o trigésimo dia para solicitar. Em ambos os casos, a solicitacdo devera ser encaminhada a
coordenacao do curso e nela devem constar o historico escolar e a carga horaria assim como 0s
programas dos componentes curriculares devidamente autenticados pela institui¢do de origem.

Em seguida, o coordenador deverd encaminhar a solicitacdo para um docente da area
do componente curricular a ser aproveitado. Depois da analise, o resultado devera ser repassado
para a coordenacdo do curso que encaminhard a analise para a Coordenadoria de Controle
Académico (CCA) que registrara o aproveitamento no sistema académico e na pasta do aluno.

Caso discorde do resultado, o (a) discente podera solicitar uma revisdo (no periodo
maximo de cinco dias apos a andlise inicial) que ocorrera por meio da nomeacéo pela direcéo
de ensino do campus de dois outros docentes, responsaveis pela nova analise e produgéo de
parecer final. Todo o trdmite ndo deverd ultrapassar o prazo de 30 dias, a partir da solicitagdo

inicial.
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8.10 Emisséo de Diploma

Ao aluno que concluir, com éxito, todos os componentes curriculares da matriz
curricular, incluindo estagio ou artigo, sera conferido o Diploma de Técnico em Soldagem, o

qual sera gerado no sistema Q - Académico a partir de um cddigo estabelecido pelo SISTEC.

8.11 Avaliacéo do Projeto do Curso

Para constatar e assegurar a qualidade do curso ofertado, um processo continuo de
avaliacdo serd instaurado, com atividades de avaliacdo docente, discente e institucional. Nessa
Perspectiva, avaliar o curso pressupde considerar os objetivos propostos no projeto pedagdgico;
instalacBes e equipamentos disponiveis e sua adequacao para o uso de docentes e discentes;
titulacdo dos docentes adequada a disciplina ministrada e ao curso e em relacdo aos indices de
evasao.

Desse modo este avaliacdo ocorrera periodicamente através de reunides
pedagdgicas envolvendo os membros da Gestdo do Campus, congregacdo de professores, e
demais técnicos ligados ao ensino, visando elaborar e/ou aprimorar instrumentos didaticos
pedagdgicos como: avaliacdo aos docentes e questionarios aos discentes.

Avaliar o curso pressupde constatar as potencialidades e as necessidades de
readequacdes do mesmo, objetivando contemplar os principios da Instituicdo em ofertar um
ensino de qualidade e inclusivo. Nessa perspectiva, a avaliacdo representa um instrumento til
para a tomada de decisdes, fornecendo subsidios para o aperfeicoamento do curso.

O campus do IFCE em Tabuleiro do Norte trabalha busca focar suas acgdes
procurando situar a proposta do curso com o contexto educacional vigente e as transformacdes
do mercado de trabalho. Varios sdo 0s recursos materiais € humanos necessarios para
concretizacdo da proposta de um curso, por isso a Campus de Tabuleiro do Norte prima pela
organizacdo da documentacdo pertinente ao curso, a estrutura das aulas, formagdo do corpo
docente e infraestrutura de laboratorios, biblioteca, entre outros setores.

A avaliacdo do curso Técnico em Soldagem na modalidade Subsequente se dara
por meio de anélises de acompanhamento periodico do Projeto Pedagdgico para deteccdo de
pontos de incongruéncias ou de discordancia com o0s objetivos do curso, considerando a
legislagdo vigente, as avaliacOes feitas pelos discentes, as discussdes empreendidas nas reunides

de coordenacdo e nas reunides gerais.
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8.12 Avaliacdo do Projeto Pedagdgico

O curso Técnico Subsequente em Soldagem sera avaliado continuamente

verificando-se:

v
v

IR NES

C AN A

O atendimento aos objetivos propostos no projeto pedagogico;

As instalaces e equipamentos disponiveis e adequados para o0 uso de docentes e
discentes;

A Titulagdo dos docentes adequadas a disciplina ministrada e ao curso;

Aos indices de permanéncia discente.

E através de varias a¢fes da CTP como:

Andlise semestral do indice de evasdo, bem como dos motivos da desisténcia dos

estudantes;

Analise semestral do indice de retencdo e reprovacdo, para posteriores entrevista com 0s
estudantes e identificacdo das razdes, bem como acompanhamento dos discentes em
situacdo de dependéncia;

Realizacdo de reunides trimestrais com os coordenadores para analise geral do andamento
do curso;

Reunides semestrais com os professores para contextualizar a problematica de evasao no

Campus e definicdo coletiva de estratégias de combate a evasao;

Promocdo de momentos semestrais para reflexdo sobre o Planejamento como principal
ferramenta educativa (Planejamento Coletivo);

Realizacdo do Conselho de Classe para averiguacdo da situacdo de desempenho das
turmas e do estudante;

Realizacdo de reunides trimestrais para apresentacdo de dados aos
coordenadores/professores dos componentes curriculares que apresentam maior indice de
reprovacgdo/evasdo, para reflexdo de praticas pedagogicas que possam contribuir para
minimizar a quantidade de reprovacdes.

Atendimento aos objetivos propostos no projeto pedagogico;

Instalacdes e equipamentos disponiveis e adequados para o uso de docentes e discentes;
Titulacdo dos docentes adequadas a disciplina ministrada e ao curso;

Aos indices de permanéncia discente.

49



8.13 Avaliacéo do Desempenho Docente

A avaliacdo do desempenho docente é feita por meio de aplicacdo de um questionéario
padrdo aplicado via Q - Académico, ao final do semestre letivo aos estudantes. O objetivo dessa
avaliacdo é a melhoria da prética docente.

A avaliacdo docente é feita por meio de um questionario, no qual, os alunos respondem
questdes referentes a conduta docente, atribuindo notas de 1(um) a 5(cinco), relacionadas a
pontualidade, assiduidade, dominio de conteudo, incentivo a participacdo do aluno,
metodologia de ensino, relagcdo professor-aluno e sistema de avaliagéo.

No mesmo questionério, os alunos avaliam o desempenho dos docentes quanto a
pontos positivos e negativos e apresentam sugestdes para a melhoria do curso e da instituicao.
Os resultados gerais sdo apresentados nas reunides do ensino e/ou nos encontros pedagdgicos,
e as avaliagOes individuais sdo apresentadas aos professores de maneira individual, com o

objetivo de contribuir para melhorar as a¢des didatico-pedagdgicas e a aprendizagem discente.

8.14 Politicas Institucionais Constantes no PDI no Ambito do Curso

A abertura do Curso Técnico em Soldagem Subsequente ao Ensino Médio foi
concebida e preconizada em alguns objetivos estratégicos e indicadores pactuados pelo IFCE
campus Tabuleiro do Norte no Plano de Desenvolvimento Institucional do IFCE 2019-2023.

Um dos objetivos estratégicos é o atendimento aos percentuais previstos na Lei n°
11892/2008, para tanto, 0 campus assumiu 0 compromisso com o projeto estratégico da Criacdo
de cursos Técnicos.

Outro indicador pactuado pelo campus é promover uma ocupac¢do de 100% das vagas
ofertadas em todos os cursos. Alia-se, ainda a outro objetivo estratégico de reduzir a evasao
discente. Entende-se que a oferta do Curso Técnico em Soldagem Subsequente ao Ensino
Médio favorece o atendimento dos objetivos e metas supracitados, considerando, sobretudo, a
ligacdo direta do curso com as potencialidades regionais e as oportunidades no mundo do
trabalho para os egressos.

Com vistas ao cumprimento da missdo institucional, um dos Eixos Tematicos do PDI
2019-2023 é o Desenvolvimento Local e Regional. A area de Soldagem esta intimamente ligada
as tradicOes locais, notadamente com as prestagdes de servigos. Por essa razdo, tem plenas
condigdes de contribuir com o fortalecimento das relagcdes socio produtivas e culturais nos
contextos locais e regionais. Nessa otica, o IFCE devera ser o indutor do desenvolvimento dos
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arranjos produtivos sociais e culturais nos contextos locais e regionais, devendo atuar sobre as

demandas da sociedade, considerando as singularidades de cada regiéo.

8.15 Apoio aos Discentes

O IFCE - campus Tabuleiro do Norte disponibiliza aos estudantes algumas agoes

estratégicas de apoio através dos setores: Assisténcia Estudantil, Pedagogico e Biblioteca.

8.15.1 Coordenadoria de Assuntos Estudantis (CAE)

A CAE, que tem por finalidade a ampliacdo das condicGes de permanéncia dos jovens
na educacdo publica federal, pauta-se nos objetivos estabelecidos no Programa Nacional de
Assisténcia Estudantil (Decreto 7.234/2010), a saber:

a) democratizar as condi¢cGes de permanéncia dos jovens na educacdo superior publica
federal,

b) minimizar os efeitos das desigualdades sociais e regionais na permanéncia e conclusao
da educagéo superior;

c) reduzir as taxas de retencao e evasao;

d) contribuir para a promocéo da incluséo social pela educacao.

A CAE ¢é composta por uma equipe multidisciplinar: assistente social, psicélogo,
enfermeira, nutricionista e técnica em enfermagem. As acdes da assisténcia estudantil possuem
dois eixos norteadores: o primeiro com os “servi¢os” que visam atender a toda comunidade
discente como atendimento biopsicossocial e alimentagcdo escolar (almogo e lanches), e o
segundo, “os auxilios” que se destinam ao atendimento prioritario do discente em situagdo de
vulnerabilidade social. O IFCE concede as seguintes modalidades de auxilio: académico,
moradia, alimentacdo, transporte, 6culos, emergencial, visitas e viagens técnicas, didatico-
pedagdgico, discentes mées/pais, formacao, de apoio a cultura e ao desporto e pré-embarque
internacional.

O Servigo Social atua no @mbito das rela¢fes sociais junto a individuos, familias,
grupos, comunidade e movimentos sociais desenvolvendo acdes de fortalecimento da
autonomia, da participacdo e do exercicio da cidadania. Tem como principios a defesa dos
direitos humanos, da justica social e da liberdade como valor ético central.

As acdes desenvolvidas por esses profissionais sao:
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d)

incentivar a participacdo democratica do discente, como sujeito de direitos, no espacgo
educacional, favorecendo o seu acesso ao Programa Nacional de Assisténcia Estudantil
(PNAES);
planejar, executar, monitorar e avaliar as a¢Oes relacionadas aos auxilios e a politica de
assisténcia estudantil;
realizar pesquisas de natureza socioecondmica e familiar para caracterizagdo da
populacdo discente, contribuindo na identificacdo e intervencdo dos fatores sociais,
culturais e econdmicos que influenciam no processo de ensino-aprendizagem, visando
a permanéncia e o éxito dos estudantes;
participar de equipes multidisciplinares para a elaboracdo e execugdo de programas e
projetos sociais voltados a temas relevantes como salde, violéncia, cultura, cidadania,
direitos sociais € humanos (questdo racial, de género, orientacdo sexual, deficiéncia,
politicas afirmativas, dentre outros).

O servico de Psicologia tem por objetivo contribuir para os processos de educacao,

salde e bem-estar dos alunos e das pessoas direta e indiretamente ligadas ao contexto

educacional do discente, tornando-se responsavel por:

a)

b)

acolher a demanda do campus atrelada a formacgéo educacional do corpo discente,
englobando o desenvolvimento cognitivo e emocional, bem como sua relacéo direta
com os processos de aprendizagem;

receber queixas do corpo discente e/ou docente referentes as dificuldades de
aprendizagem, tanto situadas no contexto socioecondmico (condicao familiar, conflitos
emocionais, etc.), quanto psicopedagogico (relacionamento interpessoal - aluno/aluno;
aluno/professor; aluno/servidor - transtornos de aprendizagem, etc.); investigar,
posteriormente, possiveis obstaculos na construcdo desse processo, realizando a
avaliacdo e o acompanhamento dos casos, prestando orientacfes acerca da melhor
conduta a ser adotada pelo servico;

dispensar servigos aos discentes no formato de intervengdes individuais ou coletivas,
permeadas com o intuito de fomentar constru¢bes de carater psicopedagdgico,
psicossocial e terapéutico, nas esferas da prevencdo e do acompanhamento discente.

A atuacdo em comum de todos os profissionais que integram o setor voltado para a

assisténcia ao educando envolve a realizacdo dos atendimentos individuais — acolhida,

orientagdes gerais, de grupos operativos e socioeducativos.

Os servicos de satde também estdo inseridos na Assisténcia Estudantil desenvolvendo

acOes de prevencdo, promocdo e acompanhamento da saude do discente visando garantir,
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através de suas atividades, a permanéncia do mesmo na instituicdo e o direito a educagdo. A
enfermagem atua visando prestar assisténcia segura, considerando o Cddigo de Etica dos
Profissionais da categoria (COFEN n°. 311/2007) e respeitando o Decreto n°. 94.406, de 08 de
junho de 1987 no que se refere as atribuicdes do profissional de Enfermagem, tais como:
a) realizar atribuigdes auxiliares (verificacdo de sinais vitais, administrar medicamentos
prescritos e realizar curativos);
b) prevenir, promover e controlar as doengas transmissiveis em geral em programas de
vigilancia epidemioldgica;
c) realizar educacdo em salde no controle das doencas sexualmente transmissiveis;
d) estabelecer medidas educativas frente ao combate as drogas licitas e ilicitas;
e) orientar sobre os cuidados relacionados com a saude;
f) auxiliar no planejamento, programacdo e orientacdo das atividades de assisténcia de
Enfermagem;
g) realizar o primeiro atendimento de enfermagem as urgéncias e emergéncias até a
chegada do suporte avancado (SAMU);
h) realizar encaminhamentos a rede municipal de satde (a¢des intersetoriais);
i) participar na elaboragdo de politicas de salde e em sistemas de gerenciamento de saide

e ensino.

8.15.2 Coordenadoria Técnico-Pedagdgica (CTP)

A Coordenadoria Técnico-Pedagogica (CTP) é responsavel por promover, em parceria
com os diversos setores da instituicdo, acdes que visem garantir o éxito do processo de ensino-
aprendizagem. Tem por finalidade assessorar as atividades de ensino, pesquisa e extensdo,
supervisionando e avaliando essas atividades, para assegurar a regularidade do
desenvolvimento do processo educativo.

A CTP desempenha, dentre outras atividades:

a) acolhida aos alunos, profissionais docentes e técnicos;

b) realizacdo de a¢Bes de combate a evaséo;

c) mediacdo, quando necessario o dialogo, entre professores e alunos buscando contribuir
para melhoria das relagdes interpessoais;

d) acompanhamento individualizado dos discentes nas disciplinas de menor rendimento
académico;

e) suporte aos docentes no processo de monitoria;
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f)
9)

h)

)

monitoramento da frequéncia e rendimento dos alunos;

comunicagdo com alunos com baixa frequéncia, via telefone, e-mail ou visita domiciliar
em parceria com a assisténcia estudantil,

acompanhamento no desenvolvimento de atividades culturais, sociais e esportivas;
realizacdo de atividades (palestras, oficinas, seminarios) de orientacdo educacional
sobre tematicas de educacédo para a vida e temas transversais;

acompanhamento aos discentes com deficiéncia em parceria com o Nucleo de

Acessibilidade as Pessoas com Necessidades Especificas (NAPNE) e a CAE.

8.15.3 Biblioteca

A Biblioteca estd a disposicdo dos discentes da instituicdo, oferecendo, além da

utilizacdo do seu acervo, 0s seguintes servigos:

a)

b)
c)

d)

f)

9)

h)

)
k)

referéncia — atendimento ao usuario, auxilio a pesquisa, desenvolvimento e atualizacdo
de tutoriais;

orientacdo e/ou busca bibliografica;

empréstimo domiciliar — permissdo da retirada de material bibliogréafico por periodo
determinado;

orientacdo de trabalhos académicos — orientacdo a normalizacdo de documentos, de
acordo com as normas adotadas pela ABNT,;

visita orientada — apresentacdo da biblioteca e demonstracdo dos servigos oferecidos ao
USUario;

programa de capacitacdo do usuario — oferece treinamento para que o usuario tenha
maior autonomia na busca de materiais, como também dos recursos dos quais a
Biblioteca dispde;

acesso a Internet — oferece ao usuario um servico gratuito de acesso a internet, com fins
de informacéo, estudo ou pesquisa;

renovacao de empréstimo via Web;

solicitacdo de reserva via Web;

elaboracdo de ficha catalografica;

disseminacéo seletiva da informacéo.
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8.16 Corpo Docente

O IFCE - campus de Tabuleiro do Norte possui, atualmente, 39 professores com

perfis em diferentes areas do conhecimento. O corpo docente do curso Técnico em Soldagem

Subsequente ao Ensino Médio devera ser formado com um minimo de 50% (cinquenta por

cento) de professores do IFCE e podera ser constituido por: | - professores do IFCE,

pertencentes ao quadro permanente ou com vinculo empregaticio temporario, substituto ou

voluntario, conforme legislacdo em vigor para estas formas de contratacdo; Il - professores

visitantes do IFCE; IlIl - eespecialistas convidados para lecionar disciplinas de sua

especialidade. A Tabela 5 apresenta o corpo docente do referido curso.

Tabela 5 — Corpo docente do curso Técnico em Soldagem do IFCE — campus Tabuleiro do

Norte.

Disciplinas Obrigatdrias + Optativas

Silva

. x Regime de L
Professor(a) Titulagcdo Trabalho Disciplina
Introducédo ao Curso Técnico em Soldagem (S1)
Allan da Silva Maia Especialista | 40 horas /DE |Processos de Soldagem I (S2)
Processos de Soldagem 11 (S3)
Antbnio Marcos Mestre 40 horas /DE |Eletricidade (S1)
. Preparacdo e Corte (S1)
Edmll_son Dar_ltas de Mestre 40 horas /DE |Caélculo de Estruturas Soldadas (S3)
Lima Junior I
Elementos de Maquinas (S4)
Erbénia Lima de Mestre 40 horas /DE | Metrologia (S1)
Tulio Cristiano Soares Meio Ambiente, Salde e Seguranca (S1)
de Oliveira Doutor 40 horas /DE Gestédo da Produgéo (S3)
Valton Chaves Maia | Especialista | 40 horas /DE |Desenho Técnico e CAD (S2)
Ande_rson Ma_rcm de Doutor 40 horas /DE | Fisica Aplicada (S1)
Lima Batista
Renivaldo Sodré de Sena| Doutor 40 horas /DE | Matemaética Basica (S1)
Cristiane da Cruz Santos Mestre 40 horas /DE  |Inglés Instrumental (Optativa)
Poliana Fsrgltrgada Rocha Mestre 40 horas /DE |Educacdo Fisica (Optativa)
Samuel Lazaro Luz Mestre 40 horas /DE  |Empreendedorismo e Cooperativismo (Optativa)
Joao C_es_ar At_)reu de Doutor 40 horas /DE  |Globalizagdo e 0 Mundo do Trabalho (Optativa)
Oliveira Filho
Robson Campanerut da Mestre 40 horas /DE | Etica Profissional (Optativa)
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Fernanda Monique da

Materiais de Construcdo Mecéanica e Ensaios (S1)
Metalurgia da Soldagem (S3)

Silva Mestre 40 horas /DE Normas e Qualificacio de Soldagem (S3)
Processos de Soldagem 111 (S3)
Luan Carlos dos Santos Doutor 40 horas /DE |Eletrénica (S3)
Mazza
Jarbas Nunes Vidal Filho |  Mestre 40 horas /DE | Informatica Aplicada (S1)
GeralQo Venc_eslau ¢ Especialista | 40 horas /DE |Libras (Optativa)
Lima Junior
Jaco Silva Freire Mestre 40 horas /DE | Artes (Optativa)

73.03.03.00-1
Metalurgia de
Transformagdo

Métrica de Soldagem (S4)

Controle de Qualidade em Processos de Soldagem
(S4)

Inspecéo de Soldagem (S4)

78.02.01.00-8 Lingua
Portuguesa

Comunicacéo e Expressdo (Optativa)
Linguagens e Letramento (Optativa)

8.17 Corpo Técnico Administrativo

O IFCE — campus de Tabuleiro do Norte possui, atualmente, 37 servidores técnicos

administrativos de diferentes habilitagdes. A Tabela 6 destaca apenas os servidores TAEs que

contribuirdo diretamente com o desenvolvimento das atividades do referido curso.

Tabela 6 — Relacdo dos TAESs que irdo atuar no curso Técnico em Soldagem Subsequente ao

Ensino Médio do IFCE — campus Tabuleiro do Norte.

Técnico- . . .
L . Titulacao Cargo Setor Vinculo
Administrativo ¢ g
Adriana Maria de Barros Graduagio ASS|§te_nte em CCA 40h
Nunes Administracéo
Anna Ester de’ _Ollvelra de Especializagio Au>§|l_|ar em CCA 40h
Araljo Administracéo
Fernanda Saraiva Benicio | Especializa¢do Blbllotecar[a- Biblioteca 40h
Documentalista
Francisco George Maia Graduagéo Assistente em Biblioteca 40h
Administracdo
Maria Soares Sousa Graduagéo Auxiliar de Biblioteca Biblioteca 40h
Daylson Soares de Lima | Especializagéo Tecnico em Ass_untos CTP 40h
Educacionais
Ruth Helena Fidelis de Mestrado Pedagoga/Area CTP 40h
Sousa Oliveira
Maria do S\(/);I(; o Aradjo Especializacéo Pedagoga-Area CTP 40h
Mayara Maia Silva Médio Técnica em Secretariado Secé?]t;rr:z do 40h
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Beth Sebna da Silva

Especializacdo Nutricionista/Area CAE 40h
Meneses
Milena Freitas Mauricio Especialista Assistente Social / Area CAE 40h
Pérsia Regilda Maia Especializacdo Enfermeira/Area CAE 40h
Reboucas
Alexandre Magno Pereira Graduagéio Técnico de !_ab_oratorlo / Ensino 40h
da Costa Industria
Kelyson Calt_) de Freitas Mestrado Assistente de I:aporatorlol Ensino 40h
Targino Propedéutica
Francisco Xavier Graduagéio Técnico de Laboratério / Ensino 40h

Granjeiro Junior

Industria
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9 INFRAESTRUTURA

9.1 Biblioteca, Instalacbes e Equipamentos

A Biblioteca Patativa do Assaré, biblioteca do IFCE — campus Tabuleiro do Norte,
possui area de 160 m?, contando com mesas e cabines para estudo em grupo e individual,
respectivamente, e ilha digital com acesso a internet. A mesma disponibiliza ambiente
climatizado por sistema de ar condicionado split e iluminacdo por lampadas fluorescentes.

A Dbiblioteca funciona nos trés turnos para atendimento ao publico. O setor dispde
atualmente de 01 bibliotecéria, 01 auxiliar de biblioteca e 01 assistente em administracdo. Aos
usudrios vinculados ao IFCE — campus Tabuleiro do Norte é concedido o empréstimo
domiciliar de livros. As formas de empréstimo, funcionamento e uso da biblioteca estdo
estabelecidos em regulamento de funcionamento do Sistema de Bibliotecas do IFCE (SIBI-
IFCE).

Por estar inserida em uma instituicdo publica, a biblioteca também é aberta para a
comunidade externa, para 0 uso do espaco e dentre outros servicos, funcionando, assim,

ininterruptamente, nos dias Uteis das 7h as 20h.

9.1.1 Acervo

A biblioteca Patativa do Assaré possui um acervo de 312 titulos e 1942 exemplares,
cadastrados em sua base de dados, e cerca de 360 itens em processamento técnico para também
compor o acervo, atendendo a todos os cursos da instituicéo.

A biblioteca atende a totalidade dos cursos técnicos atualmente ofertados,
preparando-se para atender as demandas dos novos cursos a partir da aquisicdo de materiais
informacionais que atendam as areas do conhecimento.

Atualmente, o acervo encontra-se automatizado, assim como todos oS
procedimentos de circulacdo de material através do sistema Sophia (SIBI-IFCE) e do acesso ao
portal da Biblioteca Virtual Universitaria (BVU) via IFCE, oferecendo aos nossos usuarios a
autonomia e a praticidade de poder realizar diversos servicos de forma on-line e sem a
necessidade de passar por um servidor da biblioteca, como por exemplo, a renovacao e a reserva

de materiais.
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9.1.2 Servigos Oferecidos

a)

b)

f)

9)

h)

empréstimo/renovacdo: a biblioteca oferece o0 servico de emprestimo

domiciliar/renovacdo dos materiais para o0s alunos/servidores devidamente
matriculados/registrados no sistema de gerenciamento das bibliotecas do SIBI-IFCE.
Os prazos de entrega e renovagéo estdo dispostos no regulamento interno da biblioteca;

consulta local ao acervo: destinada tanto ao publico interno quanto externo que

comparece a instituicao;

catalogacdo da fonte: confecgdo das fichas catalograficas provenientes da producéo

cientifica do campus (livros, monografias, etc);

consultoria bibliografica: orientacdo quanto a normalizacdo dos trabalhos académicos

produzidos no campus, de acordo com as normas técnicas de documentacdo da ABNT,;
acesso ao Portal de Periddicos da Coordenacao de Aperfeicoamento de Pessoal de Nivel
Superior (CAPES): desde 2014, o IFCE passou a integrar a Rede Comunidade

Académica Federada (CAFE) para facilitar o acesso remoto ao Portal de Periddicos da
CAPES, que até entdo, s era possivel no campus. Para 2020, a biblioteca pretende
promover treinamentos e intensificar a divulgacéo desse recurso informacional,

levantamento bibliogréafico: a biblioteca oferece o servigo de levantamento bibliografico

que consiste na recuperacdo de fontes de informacdo local e on-line a respeito de
determinado assunto;

ambiente para estudos: a biblioteca disponibiliza salas de estudo individual e coletivo

contendo 8 cabines e 9 mesas capazes de comportar 8 e 42 alunos, respectivamente;
ilha digital: h& ainda uma ilha digital com 4 computadores com acesso a Internet tanto
para auxilio na pesquisa e estudo, quanto para a realizacéo de atividades académicas;

acesso a BVU: a BVU é a primeira biblioteca on-line com titulos universitarios

brasileiros em portugués onde os estudantes podem consultar, na integra e
gratuitamente, milhares de livros virtuais. A BVU é uma uniéo de diversas editoras a
fim de atender todas as areas do conhecimento. Seu acesso € restrito ao publico com

vinculo institucional por meio de login (matricula e senha).

9.2 Infraestrutura Fisica e Recursos Materiais

O Curso Técnico em Instrumento Musical do campus de Tabuleiro do Norte,

oferece 0s recursos materiais basicos para o aluno. O referido curso estd compreendido em um
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campus de aproximadamente 28.245 m?, localizado na cidade de Tabuleiro do Norte, CE 377,
km 02, Sitio Taperinha.

O campus possui 10 (dez) salas de aula, medindo aproximadamente 57,00 m2 cada,
com condic¢Bes ambientais adequadas, no que se refere a limpeza, iluminacdo e acustica. Todas
as salas sdo climatizadas e atendem as exigéncias de seguranca, ndo oferecendo riscos de
acidentes aos servidores e discentes. O prédio é dotado de rampas, corrimdes e sinalizacao que

garantem acessibilidade as salas e demais ambientes.

9.2.1 Auditério

O campus dispBe de 01 (um) auditério, medindo aproximadamente 200,00 m2 com 100
assentos, integrado com projetor multimidia, caixas de som, microfones com/sem fio, mesa de
som e tela de projecdo retratil. O ambiente é climatizado e dispGe de condi¢fes ambientais
adequadas, no que se refere a limpeza, iluminacdo e acustica, atendendo as exigéncias de
seguranca. O espaco é dotado de rampas que garantem acessibilidade, ndo oferecendo riscos de
acidentes aos servidores e discentes. O espac¢o ainda dispde de mais 02 (dois) ambientes: sala

de controle de 4udio e video e camarim de produgdo artistica.

9.2.2 Sala de Videoconferéncia

O campus dispde de 01 (um) sala de videoconferéncia medindo aproximadamente
59,00 m2 com 45 assentos, integrada com o sistema PolyCom. O ambiente é climatizado, dispde
de condicGes ambientais adequadas no que se refere a limpeza, iluminacdo e acustica e atende
as exigéncias de seguranca, ndo oferecendo riscos de acidentes aos servidores e discentes. O
espaco é dotado de rampas que garantem acessibilidade. Esse espaco serve como espaco para
atividades didaticas, tais como, reunides académicas e administrativas, exibicdo de filmes e

documentarios, aulas interativas, reunifes e assuntos similares.

9.2.3 Sala dos Professores

O campus dispde de 1 (um) espaco destinado a sala dos professores, com
aproximadamente, 50m2, estacdes de trabalho e armérios guarda-volumes. O ambiente dispde
de boa iluminagdo, € climatizado, apresenta acesso internet via wi-fi e cabeada e impressora

multifuncional.
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9.2.4 Atendimento Individualizado dos Alunos

Atualmente o campus dispde de ambientes para atendimento ao aluno onde
profissionais habilitados em assisténcia social, psicoldgica, enfermagem e nutri¢cdo dao suporte
as diferentes demandas auxiliares ao ensino. A infraestrutura do espa¢o apresenta uma area total
de 50 m? distribuidas em 3 salas: ambiente de trabalho, sala de atendimento individual e

enfermaria.

9.2.5 Instalagfes Sanitérias

O campus dispde de instalacfes sanitarias adequadas as necessidades quantitativas e
estdo divididas de forma que atendam a todas as areas fisicas da unidade. Os ambientes
apresentam boa iluminacdo e ventilacdo e séo adaptados para portadores de necessidades

especificas (cadeirantes).

9.2.6 Espaco de Convivéncia e Alimentacdo

O campus dispde de 2 (dois) refeitérios (57 m?2) que comportam até 70 usuarios
simultaneamente. Ainda ha um espaco de convivéncia com aproximadamente 500 m2 entre 0s
blocos de ensino e administrativo. O refeitdrio apresenta boa iluminacdo e ventilacdo e sdo
adaptados para portadores de necessidades especificas (cadeirantes).

O campus atualmente possui um projeto estrutural para a construcéo de um refeitorio
académico orcado em aproximadamente em R$ 1.150.000,00 (um milhdo e cento e cinquenta

mil reais) a espera de disponibilizacdo orcamentaria para execucao.

9.2.7 Acessibilidade e Inclusado

No tocante as instalacdes fisicas, o prédio dispde de rampa na entrada principal,
banheiros e salas de aula adaptados, laboratorios e mesas adequados aos cadeirantes; uma
plataforma elevatéria para possibilitar aos cadeirantes 0 acesso ao 2° piso; vagas no
estacionamento, sala do NAPNE que permite ao aluno com necessidade especifica dispor de
todos os espagos de convivéncia essenciais a sua incluséo.

Em relacdo aos recursos materiais, 0 NAPNE dispde de maquina de escrever em

Braille; cadeira de rodas; televisor “LED 32”; projetor Epson; multiplano ou multiuso inclusivo
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kit "a" com maleta, caixa de som multilaser SP091; encadernadora perfura até 20 folhas
simultaneamente, 60 furos, em aco, trabalho manual; Kit 6 lupas manuais: lupa horizontal, lupa
manual sem iluminacédo acoplada, 2 lupas de apoio (1 ampliacdo 7x, 1 ampliacdo 12,5x), lupa
manual com iluminacdo; ferramenta para desenvolver a logica matematica em alunos,

iclus.cegos com 01 tabuleiro e 40 pinos.

9.3 Infraestrutura de Laboratérios

A capilaridade da oferta educacional de qualidade exige investimentos de
infraestrutura e de pessoal. Nos ultimos 07 (sete) anos, o IFCE — campus Tabuleiro do Norte
investiu cerca de 05 (cinco) milhdes de reais por meio de recursos proprios e emendas
parlamentares no melhoramento da infraestrutura, principalmente de salas de aulas e
laboratorios ligados a area da industria.

Atualmente, o campus dispde de 16 laboratérios, entre eles: Biologia/Quimica,
Fisica/Matematica, Eletroeletronica, Processos de Soldagem, Motores de Combustdo,
Tecnologia de Fabricacdo, Comandos e Instalacdes Elétricas Industriais, Hidraulica,
Pneumética e CLP. Com a criagdo de novos cursos em outros eixos tecnoldgicos, o
planejamento serd investir em laboratoérios especificos de outras areas do conhecimento, como:
Producdo Cultural e Design, Educacdo e Tecnologia da Informacdo e Comunicagdo, como

definido no Estudo de Potencialidades do Baixo Jaguaribe e no PDI da instituicdo.

9.3.1 Infraestrutura de Laboratorio de Informatica conectado a Internet

O campus possui 02 laboratdrios de informatica com éarea de 57 m? e 35 m?
respectivamente. Os ambientes possuem computadores com configuracdes robustas, acesso a
internet e projetor multimidia integrado. Os ambientes possuem ar-condicionado split e

iluminacdo por lampadas fluorescentes.

9.3.2 Laboratérios basicos

v laboratério de Fisica/Matematica: O campus possui 01 laboratério de
matematica/fisica com area de 53 m2. O ambiente possui 09 dispositivos para Lei de
Hooke, 11 vibradores de onda, 02 galvandmetro, 02 voltimetro, 05 Geradores

eletrostatico de Correia tipo Van de Graaff, 07 painéis de acrilico para associagéo de
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resistores, 01 cuba de onda, 01 Kit de Fisica para estudo de propagac¢do do calor, 01 kit
de dinamémetro tubular, 1 kit para estudo de 6ptica, 01 estufa, 09 tripés universal, 07
torquimetro, 07 planos inclinados com elevacdo, 01 bateria de extracao tipo Sebelin, 01
gerador de ar, 02 balancas magnéticas, 01 maquina de ensaio universal, 01 modelo de
Teorema de Pitagoras, 01 Calculadora Parabdlica, 01 MDC e MC geométrico, 01 torre
de Hanoi de madeira, 01 torre de Handi de metal, 02 quadrados mégicos, 01 jogo
Icosiano, 01 modelo de analise combinatoria: placa de carro, 01 cubo da soma, 01
quebra cabeca cubico, 01 quebra cabeca do teorema de Pitagoras, 01 kit poliedros
regulares, 01 Abaco, 01 Tabela de poténcia de base 2, jogos matematicos, entre outros.
O ambiente possui ar-condicionado split e iluminacéo por lampadas fluorescentes;

v laboratdrio de Biologia/Quimica: O campus possui 01 laboratério com area de 53 m?,
contando com 01 capela de exaustdo de gases, 04 pHmetros de bancada, 01 microscopio
metalograficos com computador acoplado, 01 forno mufla, 02 estufas de secagem, 05
chapas aquecedoras/agitadores, 01 balanga semianalitica, 07 microscopios, Vidrarias e
Reagentes em geral. O ambiente do mesmo possui sistema de ar condicionado split e
iluminacdo por lampadas fluorescentes. O laboratdrio podera ser utilizado nas diferentes

aulas tedricas e praticas ligadas aos temas especificos da especializacdo proposta.

9.3.3 Laboratdrios Especificos a Area do Curso

v' laboratério de Processos de Soldagem - O campus possui 01 laborat6rio com area de
90 m?, contando com 01 estufa para armazenar eletrodo revestido, 04 maquinas de corte
a pasma, 10 maquinas de solda inversora, 01 fonte de multiprocesso AC/DC dupla saida
arco submerso/plasma MIG duplo arame, 01 sistema de aquisicdo de dados de
soldagem, 01 cortes CNC, 01 trator para solda wave auto welding, 01 fonte plasma
(c/tocha), 10 equipamentos de fonte de solda com cabecote de alimentacdo MIG/MAG-
T1G-Eletrodo restido-Goivagem, 2 bancadas de preparacdo com morsa, 10 Biombos de
separacgdo de area de soldagem.

v" laboratério de Tecnologia de Fabricagdo — O campus possui 01 laboratdrio com area
de 90m?, contando com 01 torno mecanico, 01 fresadora, 01 torno CNC, 01 computador,
03 furadeiras de bancada, 01 furadeira de coluna, 05 bancadas com morsas e demais
ferramentas para ajustagem. O ambiente do mesmo possui sistema de ar condicionado

split e iluminag&o por lampadas fluorescentes;
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v' laboratério de Metrologia e Manutencao de Maquinas e Equipamentos — O campus
possui 01 laboratorio com éarea de 45 m?, contando uma bancada de elementos de
maquinas, bancada de sistema de refrigeracéo, bombas centrifugas, prensa hidraulica,
instrumentos de medicao (pagquimetro, micrometro, bloco padréo, relégio comparador);

v laboratdrio de Eletroeletronica — O campus possui 01 laboratdrio com area de 45 m?,
contando com componentes eletrénicos, fontes de alimentacdo, osciloscopios, gerador
de funcdo, multimetros digitais e analdgicos, fresadora para confeccdo de placas de

circuito impresso, computador e estacdo para solda de placas de circuito impresso;
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BB INSTITUTO FEDERAL
BB Ccears

MW Campus Tabuleiro do Norte

SEMESTRE |
Cédigo Componentes C.H. | Créd. | Teoria | Pratica Prfe-_ Subarea
Curriculares requisito
TTs.101 | MeioAmbiente, Saldee |, 2 20 20 73.08.01.00-1
Seguranga
TTS.102 Fisica Aplicada 40 2 20 20 71.05.02.00-9
TTS.103 Matematica Basica 40 2 30 10 71.01.02.00-0
TTS.104 Informatica Aplicada 40 2 20 20 71.03.03.00-6
TTS.105 Metrologia 40 2 20 20 73.05.04.00-7
TTs.106 | Materiaisde Construgdo | gy | 60 20 73.03.03.00-1
Mecénica e Ensaios
TTs.107 | _Introducdoao Curso 40 | 2 20 20 73.03.03.00-1
' Técnico em Soldagem R
TOTAL 360 18 220 140
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: MEIO AMBIENTE, SAUDE E SEGURANCA

Cadigo: TTS.101

Carga Horaria Total: 40 horas CH Teorica: 20 horas CH Pratica: 20 horas
Numero de Créditos: 2

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 1°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Introducdo; Aspectos humanos, sociais e econdmicos; Conceitos Utilizados na Area de Salde
Relacionados ao Meio Ambiente e Seguranca do Trabalho; Normas Regulamentadoras;
Avaliacdo e controle de riscos de Ambiente de Trabalho; EPI (Equipamento de protecédo
individual); EPC (Equipamento de protecdo coletiva), CIPA (Comisséo interna de prevencao de
acidentes; SESMT (Servico especializado em engenharia de seguranca e medicina no trabalho);
PPRA (programa de prevencdo de riscos ambientais); Operacdes insalubres e perigosas;

seguranca na soldagem.

OBJETIVOS

1. Conhecer e utilizar as Normas Regulamentadoras do setor industrial necessarias ao
exercicio do trabalho relacionando com os possiveis impactos no ambiente interno e
externo a organizagao.

2. Conhecer e descrever os critérios necessarios para a adogdo e uso dos equipamentos de
protecdo individual - EPI e dos equipamentos de protegéo coletiva- EPC;

3. Entender e relacionar a necessidade de seguranga para 0 meio ambiente;

4. Prevenir, monitorar e controlar os possiveis riscos ambientais;
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5. Ler e interpretar o mapa de riscos;
6. Tornar o aluno capaz de executar tarefas utilizando-se do senso prevencionista em

acidentes do trabalho e meio ambiente.

PROGRAMA

INTRODUCAO A SEGURANCA NO TRABALHO - SST
Origem e evolucdo da SST;

Normas Regulamentadoras.

MEIO AMBIENTE

Meio ambiente e questfes ambientais;

Preservacdo do meio ambiente;

Tipos de residuos;

Responsabilidade ambiental.

ACIDENTES DE TRABALHO

Conceitos do acidente de trabalho;

Tipos do acidente de trabalho;

Causas e consequéncias do acidente de trabalho;

Medidas preventivas;

Estatisticas dos acidentes de trabalho.

CONDICOES E RISCOS AMBIENTAIS DE TRABALHO
Defini¢des basicas;

Risco fisico;

Risco quimico;

Risco bioldgico;

Risco ergonémico;

Risco de acidente ou mecanico.

MAPA DE RISCO

Objetivo do Mapa de Risco;

Obrigatoriedade legal do Mapa de Risco;

Tipos de Mapas de Risco: Geral e Setorial;

Etapas de elaboracdo do Mapa de Risco: Anexo IV - NR 05;
Identificacdo dos riscos;

Classificagdo dos Riscos;

Determinacéo da intensidade dos agentes;
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Identificacdo das medidas preventivas;

Representacao grafica dos riscos ambientais.

SERVICO ESPECIALIZADO DE ENGENHARIA DE SEGURANCA E MEDICINA DO
TRABALHO - SESMT (NR 4)

Objetivos;

Fundamentagéo legal;

Composicéo;

Atribuicoes.

COMISSAO INTERNA DE PREVENQAO DE ACIDENTES - CIPA (NR 5)
Objetivos;

Fundamentacdo legal;

Composicéo;

Atribuicdes.

EQUIPAMENTO DE PROTEQAO INDIVIDUAL - EPI (NR 6) E EQUIPAMENTO DE
PROTECAO COLETIVA - EPC

Finalidade do EPI e do EPC;

Fatores que determinam o uso do EPI e do EPC;

Tipos de EPI e EPC;

Treinamento, uso e conservacao;

Responsabilidades.

ATIVIDADES E OPERACC)ES INSALUBRES (NR15)
Definicéo de insalubridade;

Agentes causadores de insalubridade;

Limite de tolerancia;

Percentuais de insalubridade e incidéncia;

ATIVIDADES E OPERACC)ES PERIGOSAS (NR 16)
Definigéo de periculosidade;

Atividades perigosas;

Percentual de periculosidade e incidéncia;

Meios de eliminacgdo ou neutralizacéo da periculosidade.
PRINCIPIOS DE SEGURANCA EM SOLDAGEM.
Riscos inerentes aos processos de soldagem

EPI especificos para soldagem
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Situacdo de emergéncia;
Responsabilidades

Procedimentos de trabalho.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositivo-dialdgica, em que se fard uso de debates, aulas praticas, realizacdo de
seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas, estudos de caso, pesquisas
bibliograficas e trabalhos tedricos, dentre outros. Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro

branco, o projetor de slides, etc.

RECURSOS

Quadro branco, apagador e Pincéis;
Jogos;

Projetor multimidia.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica— ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando a0 acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizagéo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragéo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacédo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:
e Participacdo em sala de aula;
e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracéo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;
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e Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua

habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

BARSANO, P. R., BARBOSA, R. P. Seguranca do trabalho: Guia prético e didatico. Séo
Paulo: Erica, 2013.

SALIBA, T. M. Curso Basico de Seguranca e Higiene Ocupacional. 5 ed. Sdo Paulo: LTr,
2013.

CAMPOS, A.; LIMA, V.; TAVARES, J. C. Risco: Prevencédo e controle de risco em

maquinas, equipamentos e instalacdes. 6. ed. Sdo Paulo: SENAC, 2012

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1.

CARDELLA, B. Seguranca no trabalho e prevencdo de acidentes: uma abordagem
holistica. S&o Paulo: Atlas, 2013.

MATTOS, U. A. e MASCULO, F. S. Higiene e Seguranca do Trabalho. Rio de Janeiro:
Elsevier-Campus/ABEPRO, 2011.

ABRAHAO, J. et al. Introducio & ergonomia: da prética & teoria. S&o paulo: Blucher,
2008.

JABBOUR, A. B. L. S. JABBOUR, C. J. C. Gestdo ambiental nas organizacoes:

Fundamentos e tendéncias. Sdo Paulo: Atlas, 2016.

BARBIERI, J. C. Gestdo ambiental empresarial: conceitos, modelos e instrumentos. 4 ed.

Sao Paulo: Saraiva, 2016.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAQO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: FISICA APLICADA

Cadigo: TTS.102

Carga Horaria Total: 40 horas CH Teorica: 20 horas CH Pratica: 20 horas
Numero de Créditos: 2

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 1°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Leis de Newton a aplicacdes. Forcas no plano. Vetores: analise e suas operacdes. Sistema
equivalente de forcas. Estatica do ponto material. Forcas externas ou esforcos simples. Estatica
dos Corpos Rigidos. Nocbes fundamentais sobre temperatura, energia térmica e calor. Medidas
de temperatura e propriedades termomeétricas. Escalas termométricas e conversfes. Trocas de
calor: calor sensivel e calor latente. Dilatacdo térmica dos corpos. Principios da 1% lei da

termodinamica, equacdo fundamental e aplicacéo.

OBJETIVOS

1. Estabelecer relagdes entre as leis de Newton e suas aplicacGes com situacdes praticas

2. Dar tratamento matematico para situages que envolvam vetores;

3. Solucionar graficamente sistemas vetoriais;

4. Aplicar corretamente conceitos e solucdes algébricas para situacdes que envolvam

maquinas simples, alavancas e polias.

o

Compreender 0s aspectos macro e micro da energia térmica;
6. Executar medidas de temperatura utilizando termémetros;

7. Converter temperaturas em diferentes escalas;
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8. Entender as trocas de calor;

9. Conhecer a 1% e 22 leis da termodinamica;

10. Entender as transformaces térmicas do ciclo de Carnot com seus diagramas;

11. Identificar sistemas térmicos e equilibrios termodinamicos.

PROGRAMA

UNIDADE II - DINAMICA

e Conceitos basicos;

e Mulher faz ciéncia;

UNIDADE Il - DINAMICA

e Conceito de forca;

e Classificacdo das Forcas;

e Sistemas de Forcas;

e Decomposicéo vetorial de forgas;

e Peso e Massg;

e Leis de Newton.

UNIDADE Il - VETORES

e Grandezas escalares vetoriais;

e Vetor;

e OperacOes com vetores: adicdo, subtracdo e decomposicao.
UNIDADE IV - ESTATICA

e Centro de gravidade e massa;

e Forcas no plano e Sistemas de forcas concorrentes
e Equilibrio do ponto material;

e Torque;

e Binario;

e Alavancas e maquinas simples;

e Equilibrio do corpo extenso;

e Equacoes de equilibrio de um corpo rigido em duas dimensdes;
e Reacdes de apoio.

UNIDADE V - TERMOLOGIA

e Nocéo de temperatura;

e Os estados de agregacdo da matéria;
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e Sensacdo térmica.

UNIDADE VI - TERMOMETRIA

e Medidas de temperatura;

e Graduacdo de um termbmetro;

e Escalas termomeétricas;

e Conversdo entre as escalas;

e A temperatura como medida da agitacédo térmica;
e Escala absoluta de kelvin.

UNIDADE VII - DILATAQAO TERMICA
e Dilatacdo linear dos solidos;

e Gréficos de dilatacéo;

e Dilatacéo superficial dos sélidos;

e Dilatacao volumétrica dos sélidos;

e Dilatacdo térmica dos liquidos.
UNIDADE VIII -CALORIMETRIA

e Energia térmica em transito: calor;

e Trocas de calor;

e Calor sensivel e calor latente;

e Quantidade de calor sensivel;

e Equacédo fundamental da calorimetria;

e Calor especifico;

e Mudanca de fase;

e Diagrama de fases.

UNIDADE IX - PROPAGACAO DO CALOR
e Modos de transferéncia de calor;

e Fluxo de calor;

e Balanco de energia em superficies.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula seréa expositiva-dialogica, em que se fard uso de debates, aulas préticas, realizacdo de

seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros.

Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas préaticas

serdo realizadas seguindo a normatizagdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranca
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previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementacao da

aprendizagem do contetdo tedrico.

RECURSOS

Quadro branco, apagador e Pincéis;
Equipamentos de laboratorio;
Jogos;

Projetor multimidia.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica— ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta

forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro

0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados séo:

Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

Planejamento, organizagéo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragéo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

Desempenho cognitivo;

Criatividade e o uso de recursos diversificados;

Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

Participacdo em sala de aula;

Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracdo da disciplina;
Execucéo de prova escrita;

Participacédo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1.

RAMALHO, Francisco Jr; NICOLAU, Gilberto Ferraro; TOLEDO, Antbnio de Soares.
Os Fundamentos da Fisica. 9 Ed. Sdo Paulo: Editora Moderna, 2008. vol. 1
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NICOLAU, G. F.; TOLEDO, P.A.; RAMALHO JR. Os Fundamentos da Fisica. 9 ed. Ed.
Moderna, 1999. V. 2

LEANDRO, C. A. S. Termodinamica aplicada a metalurgia: teoria e pratica. Sdo Paulo:
Erica, 2013

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1.

Nussenzveig, H. M. Curso de Fisica basica 1: Mecanica. Sdo Paulo: Editora Blucher,
2013.

SAMPAIO, J.L.P.; CALCADA, C.S.V. Universo da Fisica. 2 Ed. So Paulo: Ed. Atual,
2005. Vol 1.

YOUNG, H. D. Fisica Il: Termodinamica e ondas. Sdo Paulo: Person Education do Brasil,
2016.

RESNICK, R; WALKER, J.; HALLIDAY, D. Fundamentos de Fisica. 8° ed. Rio de
Janeiro: LTC, 2009. Vol. 2

WYLEN, G. J. V.; BORGNAKKI, C.; SONNTAG, R. Fundamentos da Termodinamica.
7 ed. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 20009.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: MATEMATICA BASICA

Cadigo: TTS.103

Carga Horaria Total: 40 horas CH Teorica: 30 horas CH Pratica: 10 horas
Numero de Créditos: 2

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 1°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Conjuntos Numéricos e operacdes. Notacdo Cientifica. Geometria Plana e espacial. Unidades de

medida. Algebra basica. Trigonometria Basica. Gréficos e Funcéo.

OBJETIVOS

1. Identificar diferentes representacdes e significados de nimeros e fazer operagdes com 0s
mesmos;

2. Transformar e traduzir valores apresentados sob diferentes formas de representacao;

3. Elaborar estratégias de resolugcdo de problemas envolvendo nimeros naturais, inteiros e
racionais;

3. Resolver equacg0es basicas;

4. Utilizar diferentes estratégias de resolucéo de problemas envolvendo trigonometria no triangulo
retangulo;

5. Calcular area de figuras planas elementares;

6. Compreender o conceito de fungéo e associar a situa¢Ges do cotidiano e a Soldagem.

7. Ler e interpretar os graficos dos diferentes tipos de fungdes relacionando com a formagéo

técnica.
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PROGRAMA

UNIDADE 1: CONJUNTOS NUMERICOS

1.1 - Conjunto dos numeros naturais e operacoes;

1.2 - Conjunto dos numeros inteiros e operagoes;

1.3 - Conjunto dos numeros racionais e operacoes;

1.4 - Operacdes com numeros decimais;

1.5 - O Conjunto dos numeros reais;

1.6 - Representacfes dos nimeros racionais;

1.7 - Sistema de numeracdo decimal.

UNIDADE 2: OPERACOES BASICAS

2.1 - Notacdo cientifica e de engenharia;

2.2 - Arredondamentos e estimativas;

2.3 - Poténcia e Raizes;

2.4 - Razéo e Proporcao;

2.5 - Porcentagem;

2.6 - Regra de trés Simples;

2.7 - Regra de trés composta;

2.8 - Produtos notaveis.

UNIDADE 3: NOCOES DE GEOMETRIA PLANA E ESPACIAL
3.1 - Poligonos regulares;

3.2 - Area de poligonos regulares;

3.3 - Area do tridngulo, retangulo e paralelogramo;

3.4 - Area do circulo;

3.5 - Comprimento da circunferéncia;

3.6 - Volume do cubo e do paralelepipedo;

3.7 - Volume do cilindro e do cone;

3.8 - Volume do tetraedro e da esfera.

UNIDADE 4: TRIGONOMETRIA NO TRIANGULO RETANGULO
4.1 - Elementos do triangulo Retangulo;

4.2 - Razdes trigonométricas no triangulo retangulo: seno, cosseno e tangente;
4.3 - Razdes trigonométricas inversas;

4.4 - Problemas envolvendo as razdes trigonométricas;

4.5 - Decomposicéo de vetores no plano;
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4.6 - Treligas.

UNIDADE 5: NOCOES DE FUNCAO
5.1 - Ideia intuitiva de funcao;

5.2 - Definicéo de funcao;

5.3 - Dominio e imagem de uma funcéo;
5.4 - Gréficos;

5.5 - Funcéo do Primeiro Grau;

5.6 - Funcéo do Segundo Grau;

5.7 - Fungédo Exponencial,

5.8 - Funcdo Logaritmica;

5.9 - Problemas envolvendo funcoes;
5.10 - Funcdo na soldagem;

5.11 - Aplicacdo: Interpretacdo de alguns graficos de fenbmenos metalurgicos.

METODOLOGIA DE ENSINO

1. Aulas expositivas e interativas com uso de recursos audiovisuais;
2. Resolucdo de exercicios em sala de aula;

3. Realizacdo de atividades em grupo, visando a aprendizagem cooperativa.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Jogos;

- Projetor multimidia.

AVALIACAO

A avaliagdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica— ROD, do IFCE.
A avaliacgéo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sdo:
e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;
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Planejamento, organizagéo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

Desempenho cognitivo;

Criatividade e o uso de recursos diversificados;

Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

Participacdo em sala de aula;

Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracao da disciplina;
Execucdo de prova escrita;

Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1.
2.

3.

BOREL, C et al. Matematica pratica para mecanicos. Sdo Paulo: Hemus, 2007.
MACEDO, L. R. D.; CASTANHEIRA, N. P.; ROCHA, A. Tépicos de matematica
aplicada. Curitiba: InterSaberes, 2013.

CASTANHEIRA, N. P. LEITE, A. E. Logaritmos e fun¢des. Curitiba: InterSaberes, 2015.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1.
2.

DANTE, L. R. Matematica: contexto e aplicacdes. S&o Paulo: Atica, 2008, v. 3.

IEZZI, G. et al. Fundamentos de matematica elementar 1: conjuntos, funcdes. 9. ed. Séo
Paulo: Atual, 2013. v. 1.

IEZZI, G. et al. Fundamentos de matematica elementar, 2: Logaritimos. 10 ed. Sdo Paulo:
Atual, 2013. v. 2.

DANTE, L. R. Matemética: volume Gnico. Sdo Paulo: Atica, 2009.

SMOLE, K. S. Matemética. Sdo Paulo: Saraiva, 2004, v. 2.

GIOVANI, J. R. Matemaética completa. S&o Paulo: FTD, 2005, v. 1.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: INFORMATICA APLICADA

Cadigo: TTS.104

Carga Horaria Total: 40 horas CH Teorica: 20 horas CH Pratica: 20 horas
Numero de Créditos: 2

Cddigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 1°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Introducdo ao computador; Evolucdo e histérico dos computadores; Elementos béasicos de
composigdo do computador; Sistema operacional; Editor de texto; Gerador de slide; Planilha de
calculo.

OBJETIVOS

1. Conhecer a evolucdo e historia dos computadores;
Conhecer conceitos basicos de informatica;

Diferenciar os dispositivos de entrada e saida de dados;

> w0

Aprender a utilizacdo dos softwares de escritorio: editores de texto, de slides e de planilhas
de célculo.

PROGRAMA

UNIDADE 1 - INTRODUCAO AO COMPUTADOR
e Evolugéo e historico dos computadores;

e Microprocessadores;

e Dispositivos de entrada e saida;

¢ Dispositivos de armazenamento;
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e Hardwares.
UNIDADE 2 - SEGURANCA DA INFORMAQAO
UNIDADE 3 - SISTEMA OPERACIONAL
e Conceitos;
e Avreade Trabalho, icones, barras de tarefas, bot&o iniciar;
e Trabalho com janelas;
e Navegacéo por pastas.
UNIDADE 4 — INTERNET
e Historico e fundamentos
e Servicos:
e World Wide Web
e Navegadores
e Sistema académico
e Pesquisa de Informacdes
e Download de arquivos
e Correio eletronico
e Boas praticas de comportamento
e Outras aplicacOes
UNIDADE 5-EDITOR DE TEXTO
e Conhecendo o editor de texto, barras de titulo, menus, ferramentas etc.;
e Criando um documento e salvando;
e Modos de exibicdo;
e Formatando um documento;
e Corretor ortografico do editor de texto;
e Configurando e visualizando o documento antes de imprimir;
e Cabecalho e rodapé;
e Personalizando um documento, quebra de sec¢des;
¢ Inserindo numero de paginas, figuras e fazendo a formatacao;
e Configuracdo do editor de texto atraves do Menu Ferramentas/Opcoes;
¢ Inserindo e formatando tabelas.
UNIDADE 6 - EDITOR DE SLIDE

e A primeira apresentacéo;




e Layout do slide;

e Modificacdo de imagens;

e Alinhamento e Agrupamento;

e Efeitos de transicdo;

e Controlando os tempos de exibicao.

UNIDADE 7 — EDITOR DE PLANILHA DE CALCULO
e Conhecendo seu editor de planilha de calculo;

e Criando uma planilha de célculo e formatando;

e Inserindo formulas em uma planilha;

e Utilizando o filtro para consultar dados em uma planilha.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula serd expositivo-dialdgica, em que se fard uso de debates, aulas praticas, realizacdo de
seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas, estudos de caso, pesquisas
bibliograficas e trabalhos tedricos, dentre outros. Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro
branco, o projetor de slides, etc. Nas aulas tedricas sera utilizada exposicao de conceitos e videos

explicativos. Serdo 20 horas de aulas praticas que acontecerdo no laboratorio de informaética.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Computadores;
- Programas da éarea;

- Projetor multimidia.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacao Didatica— ROD, do IFCE.
A avaliacdo terd carater formativo, visando a0 acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliacdo, deixando sempre claro
0S Seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em

equipe;
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Planejamento, organizagéo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

Desempenho cognitivo;

Criatividade e o0 uso de recursos diversificados;

Dominio de atuacéo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

Participacdo em sala de aula;

Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracédo da disciplina;
Execucdo de prova escrita;

Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1.
2.

NORTON, P. Introducgdo a Informética. S&o Paulo: Makron Books, 1997.

CAPRON, H. L.; JOHNSON, J. A. Introducdo a informatica. 8. ed. S&o Paulo: Pearson,
2004.

SILBERSCHATZ, A. GAVIN, P. B. GAGNE, G. Fundamentos de sistemas operacionais.
Rio de Janeiro: LTC, 2014.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1.

MORGADO, Flavio Eduardo Frony. Formatando teses e monografias com BrOffice. Rio
de Janeiro: Ciéncia Moderna, 2008

PREPPERNAU, J. COX, J. Windows 7: passo a passo. Porto Alegre: Bookman, 2010.
RATHBONE, Andy. Windows 7 para leigos. Rio de Janeiro, RJ: Alta Books, 2010.
NEMETH, Evi; SNYDER, Garth; HEIN, Trent R. Manual completo do Linux: guia do
administrador. 2° ed. S&o Paulo, SP: Pearson, 2007.

COX, Joyce et al. Microsoft Office System 2007. Porto Alegre, RS: Bookman, 2008.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: METROLOGIA

Codigo: TTS.105

Carga Horaria Total: 40 horas CH Teorica: 20 horas CH Pratica: 20 horas
Numero de Créditos: 2

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 1°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Histdrico, unidades legais de medidas, terminologia adotada em metrologia, elementos
importantes para uma boa conduta na pratica metroldgica, réguas e escalas, paquimetro,
micrémetro, esquadros, medidores de angulo, calibres de solda. Tolerancia e ajustagem

OBJETIVOS

Compreender sobre a seguranca e qualidade de produtos e servigos

Identificar as unidades legais;

Determinar o resultado da medigéo;

Utilizar paquimetros, micrdometros, medidores de deslocamento, medidores de angulos, calibres de

solda.

e Calcular parametros metroldgicos e utilizar paquimetros, micrdmetros, medidores de angulos e
calibres de solda;

e Conhecer os tipos de tolerancia e ajustagem.

PROGRAMA

SEGURANCA E QUALIDADE DE PRODUTOS E SERVICOS
Historia

Importancia para a industria e sociedade

Normalizagdo, regulamentacéo técnica e avaliagdo de conformidade.
UNIDADES LEGAIS DE MEDIDAS

Conhecer as Unidades legais de medidas
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Resolver problemas de converséo de Unidades legais
TERMINOLOGIA ADOTADA EM METROLOGIA

Identificar os termos legais de metrologia

Régua e medidas

METROLOGIA

Descrever o que é medir

Definir o que é erro de medicéo

Determinar o resultado da medicgéo

Identificar os parametros caracteristicos metrolégicos de um sistema de medi¢édo
ESCALAS

Reconhecer e utilizar as escalas graduadas

Reconhecer outros tipos de escalas.

PAQUIMETRO

Reconhecer os tipos de paquimetros e suas nomenclaturas

Calcular os parametros metrolégicos do paquimetro em geral
Utilizar os paquimetros

MICROMETRO

Reconhecer os principais tipos de micrdmetros e suas nomenclaturas
Calcular os parametros metroldgicos dos micrémetros

Utilizar os micrometros

MEDIDORES DE ANGULOS

Reconhecer os principais tipos e utilizagdo de medidores de angulos
Calcular os parametros metroldgicos dos medidores de angulos
Utilizar os medidores de angulos

CALIBRES

Conhecer os tipos e funcionalidades de calibres de solda;

Medir todos os par@metros de uma solda, antes e depois da soldagem para qualquer junta soldada.

Fazer medic¢Oes em todos os valores existentes na construcéo soldada.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula serd expositiva-dialogica, em que se fard uso de debates, aulas praticas, realizacdo de
seminarios, assim como resolucédo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros.
Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas
serdo realizadas seguindo a normatizacdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranca
previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementagdao da

aprendizagem do contetdo teorico.
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RECURSOS

Quadro branco, apagador e Pincéis;
Projetor multimidia;

Equipamentos de laboratorio;
Videos.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica— ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta

forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliacdo, deixando sempre claro

0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

Planejamento, organizacgdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagogicos e cientificos adquiridos;

Desempenho cognitivo;

Criatividade e o uso de recursos diversificados;

Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

Participagdo em sala de aula;

Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracao da disciplina;
Execucdo de prova escrita;

Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1.

LIRA, F. A. Metrologia dimensional - Técnicas de Medicdo e instrumentos para controle e
fabricacdo industrial. Sdo Paulo: Erica, 2015.

Armando A.; SOUSA, André Roberto de. Fundamentos de metrologia: cientifica e industrial.
Barueri, SP: Manole, 2008.

LIRA, Francisco Adval de. Metrologia na Industria. 8.ed. Sdo Paulo: Editora Erica. 2009.
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BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1. LIRA, F. A. Metrologia - Conceitos e préaticas de instrumentacdo. S&o Paulo: Erica, 2014.

2. CASILLAS, A. I., Maquinas - Formulério Técnico: Editora Mestre Jou, S&o paulo, 1996.

3. RABELLO, lvone Dare; BINI, Edson; PUGLIESI, Marcio; Tolerancias Rolamentos e
Engrenagens: Tecnologia Mecanica. 1.ed. Hemus. 2007. 224p.

4. BINI, Edson. A técnica da ajustagem: metrologia, medicdo, roscas, acabamento. Sdo Paulo:
Hemus, 2004. 210p.

5. TOLEDO, J. C. Sistemas de mediagédo e metrologia. Curitiba: InterSaber, 2014.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: MATERIAIS DE CONSTRUCAO MECANICA

Codigo: TTS. 106

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teodrica: 60 horas CH Pratica: 20 horas
Numero de Créditos: .

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 1°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

NocGes fundamentais sobre a classificacdo, organizacao interna e propriedades dos materiais.
Aspectos gerais sobre os tipos de solucdes solidas, suas caracteristicas e influéncia dos
constituintes. Diagramas e graficos descritivos das relacbes entre temperatura, pressdo,
composicéo e as quantidades de cada fase existente em condic@es de equilibrio. Influéncias dos
constituintes sobre as propriedades. Compreender a importancia do estudo das propriedades
mecanicas dos materiais utilizados em construcdes e fabricagdes de componentes mecanicos.
Conhecer os diversos tipos de ensaios mecanicos e suas aplicagcdes. Conceitos tedricos e praticos
da realizacdo de ensaios destrutivos e ndo destrutivos. Conhecer as formas de representagéo
correta de resultados dos ensaios nos relatdrios. Inter-relacionar a técnica de ensaio ao tipo de

material.

OBJETIVOS

e Distinguir as diversas familias de materiais;
e Adquirir nogdo de estrutura atbmica;
e Compreender os conceitos das diversas propriedades dos materiais;

e Conhecer a influéncia dos elementos quimicos nas propriedades dos materiais;
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e Identificar materiais ferrosos, ndo ferrosos e poliméricos e diferenciar materiais ferrosos,
ndo ferrosos e poliméricos;

e Apresentar ao aluno a cadeia produtiva de metais e ndo-metais a partir do minério;

e Selecionar materiais para aplicacfes industriais;

e Conhecer e entender a relacdo entre os processos de fabricacdo e suas influéncias na
microestrutura e propriedades mecanicas dos materiais;

e Conhecer os processos de falha e sua andlise.

e Realizar ensaios destrutivos e ndo-destrutivos em materiais metalicos;

e Compreender as técnicas e limitagdes de cada ensaio;

e Elaborar, ler e interpretar os resultados dos relatorios de ensaio;

e Selecionar materiais para aplicagdes industriais.

PROGRAMA

UNIDADE | - INTRODUCAO

e Perspectiva historica dos materiais;

e Topicos especiais em tecnologias africanas;
e Classificacdo dos materiais;

e Propriedades dos materiais;

e Estrutura cristalina

UNIDADE Il - FALHAS E SELEQAO DOS MATERIAIS
o Definicdes;

e Tipos de falha;

e Analise da fratura;

e Transicdo dactil fragil;

e Selecdo de materiais.

UNIDADE 11l - DIAGRAMAS DE FASE

e Misturas;

e Solugdes sdlidas;

e Sistemas Isomorfos;
e Sistemas Eutéticos.

UNIDADE IV - SISTEMA FERRO CARBONO

« Desenvolvimento da microestrutura para o sistema ferro carbono e metais néo ferrosos;
e Interpretacdo do diagrama de fases;

UNIDADE V — METALOGRAFIA

e Teoria e Pratica.
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UNIDADE VI — METAIS NAO FERROSOS

e Propriedades fisicas e tecnoldgicas;
o Influéncia dos elementos de liga;

e Classificacdo e aplicacéo;

e Conceitos de selecéo.

UNIDADE VII — ENSAIOS DOS MATERIAIS

e Importancia de ensaiar;

e Tipos de ensaios;

e Conceitos de Tensdo, Deformagéo e fratura;
e Ensaios mecanicos

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula ser& expositiva-dialogica, em que se fard uso de debates, aulas préticas, realizacdo de
seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas e trabalhos teoricos, dentre outros.
Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas
serdo realizadas seguindo a normatizacdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranca
previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da

aprendizagem do contetdo tedrico.

RECURSOS

e Quadro branco, apagador e Pincéis;
e Projetor multimidia;
e Equipamentos de laboratério;

e Videos;

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacao Didatica — ROD, do IFCE.
A avaliacgéo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sdo:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em

equipe;
e Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos

escritos ou destinados a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
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pedagogicos e cientificos adquiridos;
Desempenho cognitivo;
Criatividade e o uso de recursos diversificados;

Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante poderéa ser avaliado também mediante:

Participacdo em sala de aula;

Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duragdo da disciplina;
Execucdo de prova escrita;

Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1.

2.

3.

CALLISTER, W. D. J. Ciéncias e engenharia dos materiais: uma introducdo. 7 ed. Rio de
Janeiro: Editora LTC, 2008.

GARCIA, A; SPIM, J. A.; SANTOS, C. A. Ensaio dos Materiais. 2 ed. S&o Paulo: Editora
LTC, 2012.

ASKELAND, D.R.; PHULE, P.P. Ciéncia e Engenharia dos Materiais; Sdo Paulo:
CENCAGE, 2011.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1.

COLPAERT, H. Metalografia dos produtos siderurgicos comuns. 4 ed. Sdo Paulo: Edgar
Blucher, 2008.

VAN VLACK, Lawrence H. Principios de ciéncia e tecnologia dos materiais. atual. ampl.
Rio de Janeiro: Elsevier: Campus, 1984.

COSTA E SILVA, André Luiz V. da; MEI, Paulo Roberto. Agos e ligas especiais. 3. ed.
rev. Sao Paulo: Blucher, 2010.

SOUZA, S. A. Ensaios dos Materiais metélicos: fundamentos tedricos e préaticos. 5 ed.
Sé&o Paulo:Edgard. Blicher, 2004.

PADILHA, A. F. Materiais de engenharia: microestrutura e propriedades. Sdo Paulo:
Hemus, 2009.

PELLICCIONE, Andreé da Silva et al. Analise de falhas em equipamentos de processo:
mecanismos de danos e casos praticos. Colaboracdo de Hermano Cezar Medaber Jambo,
Paulo Sérgio Carvalho Pereira da Silva. 2. ed. rev. Rio de Janeiro: Interciéncia, 2014.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: INTRODUCAO AO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM

e TTS.107

Carga Horaria Total: 40 horas CH Teorica: 20 horas CH Pratica: 20 horas
Numero de Créditos: 2

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 1°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

O curso técnico em soldagem; Fundamentos da soldagem; Historico da soldagem; o arco elétrico;
técnico em soldagem; préticas de soldagem a arco elétrico.

OBJETIVOS

e Ter uma visdo geral e motivadora sobre as principais areas de atuacdo do Técnico em
Soldagem;

Conhecer as atribui¢bes do Técnico em Soldagem e seu papel na sociedade;

Visualizar a soldagem na atualidade e as tendéncias tecnoldgicas no campo da soldagem;
Conhecer os principais processos de soldagem;

Adquirir nogdes bésicas da fisica do arco elétrico;

Compreender os principios da tecnologia da soldagem;

Conhecer a terminologia de soldagem;

Obter viséo inicial dos métodos, instrumentos e laboratdrios que serdo utilizados durante
0 curso tecnico;

e Apreender os conceitos elementares da area de mecanica e de Soldagem.

PROGRAMA

UNIDADE I — O CURSO TECNICO EM SOLDAGEM

e Grade curricular: apresentacdo das disciplinas e suas aplicagdes;
e Os laboratorios: utilizacdo e instrumentos;
e O corpo docente: apresentagédo dos professores de Soldagem;
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UNIDADE Il - ESTUDO DO ARCO ELETRICO

Caracteristicas Elétricas do Arco;
Caracteristica Térmica do Arco;

e Caracteristica Magnéticas do Arco (Efeito Pitch e Sopro Magnético).
UNIDADE I11 - NOCOES DOS PRINCIPAIS PROCESSOS DE SOLDAGEM A ARCO

Historia da soldagem;
Classificacdo dos Processos de Soldagem;
Introducdo aos processos de soldagem — conceitos, caracteristicas e aplicacdes;
Processos convencionais;

o Processo oxiacetilénico
Eletrodo revestido
MIG MAG
Arame tubular
Arco submerso

o Soldagem TIG
Processos especiais — conceitos, caracteristicas e aplicacdes;
Soldagem plasma
Soldagem hibrida
Soldagem eletrogés
Soldagem eletroescoéria
Soldagem por resisténcia
Soldagem a laser
Soldagem por termofuséo
Soldagem por friccéo
Aluminotermia
Brasagem
Soldagem de revestimento

UNIDADE IV — O TECNICO EM SOLDAGEM

[
o O O O

0O O 0O O 0O o0 O 0O O O O

Perfil e atribuicdes;

Campo de atuagéo profissional;

Mulheres na soldagem;

Métodos, ferramentas e tecnologia;

O CREA/FBTS/IWC: apresentacao e orientagdes;

O egresso de Soldagem: motivacao e experiéncias.

Introducdo método de planejamento de trabalho a ser executado
Introducdo metodologia de qualificagdo de procedimento de soldagem
Introducdo controle de processos de producao

Introducdo a controle e inspecdo de processos na soldagem

Introducdo qualificacdo de profissionais e procedimentos
UNIDADE V - PRATICA DE ARCO ELETRICO

e Operac0Oes de soldagem a arco elétrico — apenas no nivel basico;
o Abertura de arco;
o Preparacdo de superficie - limpeza manual;
o Variaveis operacionais.




UNIDADE VI — PRATICAS PROFISSIONAIS

e Desenvolvimento e execugdo de projetos.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula serd expositiva-dialogica, em que se fard uso de debates, aulas praticas, realizacdo de
seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros.
Como recursos, poderao ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas
serdo realizadas seguindo a normatizacdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranca
previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da
aprendizagem do conteudo tedrico. A interdisciplinaridade sera tralhada a partir de eventos
institucionais propostos por meio de temas integrados, como abordados na semana do meio
ambiente, SEMIC, Semana da integracdo, visitas técnicas multidisciplinar e, consequente,
propostas de avaliagdes em conjunto. Além disso, a N2 da disciplina estimulard a vivencia
profissional por meio da elaboracéo de projetos tematicos despertando competéncias importantes
para o profissional técnico em soldagem. Sera dedicada 12h da disciplina para a elaboragédo e
apresentacdo dos projetos. De forma complementar, outras vivéncias profissionais poderédo ser

adotadas, tais como: visitas técnicas, oficinas, minicursos e eventos.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Projetor multimidia;
- Videos;

- Equipamentos dos laboratdrios.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerda em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacao Didatica — ROD, do IFCE.
A avaliacgdo terd carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em

equipe;
e Planejamento, organizagéo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos

escritos ou destinados a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
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pedagogicos e cientificos adquiridos;
Desempenho cognitivo;
Criatividade e o uso de recursos diversificados;

Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

Participacdo em sala de aula;

Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duragdo da disciplina;
Execucdo de prova escrita;

Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1.

MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007.

SANTOS, C. E. F. Processos de soldagem: conceitos, equipamentos e normas de

seguranca. S&o Paulo: Erica, 2015.

WAINER, E; BRANDI, S.; MELLO, F. D. H. Soldagem: Processos e Metalurgia. 2 ed.
Sé&o Paulo: Edgard Blucher, 2016.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

GERRY, D.; MILLER, R. Soldagem. 2° ed. Porto Alegre: Bookman, 2013.

SILVA, F. J. G. Tecnologia da soldadura: Uma abordagem técnico-didatica. Porto:
Publindustria, Edi¢des Técnicas Ltda, 2014

Metalmecénica — Metalurgia. Editora SENAI — SP, (ISBN: 978-85-65418-68-3) 2013.
WEISS, A. Soldagem. Curitiba: Editora do Livro Técnico, 2010.

MACHADO, I. G. Soldagem e técnicas conexas. Rio de Janeiro: Fundagéo Brasileira de
tecnologia de Soldagem (FBTS), 2007.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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SEMESTRE I1
Cédigo %%Tﬁgﬂf;rt:: C.H. | Créd. | Teoria | Prética rec?J?s:i -
TTS.208 Preparacéo e Corte 80 4 40 40 TTS.105 73.05.05.00-3
TTS.209 Desenho Técnicoe CAD | 120 6 60 60 TTS.104 73.05.04.00-7
TTS.210 Eletricidade 80 4 40 40 73.04.03.00-99
TTS.211 Processos de Soldagem | 80 4 40 40 TTS.106 73.03.03.00-1
TOTAL 360 18 180 180
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAQO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: PREPARACAO DE CORTE

Codigo: TTS.208

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 40 horas CH Pratica: 40 horas
Numero de Créditos: .

Cadigo pré-requisito: TTS.105

Semestre: 2°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Processos utilizados para realizacdo de cortes; Terminologias e simbologias; Maquinas,
equipamentos e ferramentas de corte; Fabricacdo metal mecanica de corpos de prova;
Organizacdo no ambiente de trabalho; Operacdo de desbaste e corte.

OBJETIVOS

® Reconhecer 0s equipamentos para processos de corte;

® |dentificar os tipos, caracteristicas, e dos principios de funcionamento das maquinas
aplicaveis em processos de corte;

® Elaboracdo e preparacao de corpos de prova para qualificacdo de procedimentos;

® Elaboracdo e preparacdo de corpos de prova para qualificacdo de soldadores.

PROGRAMA

UNIDADE I — Introducéo
® Processos de corte — conceitos, caracteristicas e aplicagdes:

O Corte térmico — oxicorte, plasma e laser.
O Corte mecanico — serra (fita, manual), guilhotina etc.
O Corte por agua.

UNIDADE Il — Ferramentas
® Ferramentas manuais:

O Tipos: Limas, serras, lixadeira, furadeira e seus consumiveis.
O Caracteristicas e aplicacdes.
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O Técnicas, recomendacdes de uso e sua conservagao.
® Ferramentas bésicas de corte: tipos, caracteristicas, técnicas e recomendacdes de uso,
desgastes, quebras, defeitos, armazenamento.

UNIDADE I11 — Maquinas e Instrumentos de desbaste e corte do mercado de soldagem
® Policorte, Biseladora, chanfradora, plasma, plaina e maquinas diversas utilizadas no

processo.
Caracteristicas.

Funcionamento.

Regulagem.

Operac0es e preparacao.

® Classificacdo de consumiveis de corte.

UNIDADE 1V - Fabricacéo de perfil e corpo de prova de soldagem
® |Interpretacdo da geometria do perfil da junta de soldagem.

® Interpretacdo de normas técnicas para dimensionamento de corpo de prova.
UNIDADE V - Organizagdo de ambientes de trabalho

® Principios de organizacéo.

® Organizacdo de ferramentas e instrumentos: formas e importancia.

® Organizacdo do espaco de trabalho.

UNIDADE VI - Saude, Seguranca e Meio Ambiente Aplicados em trabalho com
equipamentos de corte e desbaste

® NRs: aplicacao, acesso.

® Organizagéo e limpeza do local de trabalho.

UNIDADE VII — Operacéo de equipamentos de desbaste e corte
® Corte e desbaste de perfil da junta de soldagem.

® Corte e desbaste de corpo de prova para soldagem a arco elétrico em chapa.
® Corte e desbaste de corpo de prova para soldagem a arco elétrico em tubo.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula seré expositiva-dialégica, em que se fard uso de debates, aulas praticas, realizacdo de
seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros.
Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas
serdo realizadas seguindo a normatizagdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranca
previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da

aprendizagem do contetdo teorico.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Projetor multimidia;
- Videos;

- Equipamentos de laboratorios.
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AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacao Didatica— ROD, do IFCE.

A avaliacdo terd carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragéo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracéo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e
criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. MARCOS. F.; Corte e dobragem de chapas. Séo Paulo: Hemus, 2007.
2. ALMEIDA, M. B. Q; Oxicorte. Sao Paulo: Editora FIRJANSENAI, 2008.
3. RUBIO, E. G.; El Rey Del Corte. Mélaga: Chiado editorial, 2018.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1. PARANHOS, R.; Seguranca Em Operacdes de Soldagem e Corte. 2.ed. Rio de Janeiro:
FIRJAN/SENALI, 2007.

2. STEWART, J. P. Manual do Soldador e Ajustador. 3 ed. Sdo Paulo: Editora Hemus, 2008.
3. SCOTTI, A. REIS, R. P.; Fundamentos e préaticas de soldagem a plasma. Artiliber Editora,
2007.
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4. FREIRE, J.M. Fundamentos de Tecnologia — Instrumentos e Ferramentas Manuais.
2. ed. Rio de Janeiro: Interciéncia, 1989.

5. YOSHIDA, A. Nova Mecanica Industrial Manual do Ajustador. Editora Brasilia.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: DESENHO TECNICO E CAD

Codigo: TTS.209

Carga Horaria Total: 120 horas | CH Teodrica: 60 horas CH Pratica: 60 horas
Numero de Créditos: e

Cadigo pré-requisito: TTS.104

Semestre: 2°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Introducdo as técnicas fundamentais de desenho. Normas. Caligrafia técnica e simbolos. Desenho
a mao livre. Desenho com ferramentas de desenho. ProjecGes ortogonais. Cortes e Secdes.
Perspectivas e vista explodida. Dimensionamento. Planta baixa e layout de fabrica. Desenho de
conjuntos mecanicos. Sistemas CAD 2D, coordenadas, ambiente de trabalho; comandos de
desenho, edi¢do, cotagem, blocos, visualiza¢do, arquivamento de dados e plotagem.

OBJETIVOS

® Elaborar esbocos a méo livre respeitando as regras basicas de desenho técnico.
® Representar graficamente desenhos técnicos, respeitando as normas da ABNT.
® Ler e interpretar desenhos técnicos.
® Definir ferramentas basicas do software CAD para desenhos em 2D.
® Configurar o software, elaborar formatos, blocos, dimensionar objetos e imprimir
projetos.
PROGRAMA
1. O Desenho

1.1. Introdugéo
1.2. Desenho normatizado x desenho artistico
1.3. Desenho normatizado e seus modos de representacao
1.4. Normas associadas ao desenho normatizado
2. Aspectos gerais do desenho realizado segundo normas estabelecidas (Desenho Técnico)

2.1. Escrita normatizada
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10.

2.1.Tipos de linhas

2.2.Folhas de desenho

2.3.Legendas

2.4. Margens e molduras

2.5.Escalas

Projecdes Ortogonais

3.1. Representacao em 1° e 3° diedro

3.2. Classificagdo das projecGes geométricas planas

3.3. Representacdo em multiplas vistas

3.4.Entendendo o significado das linhas

3.5. Vistas necessarias, vistas suficientes e escolha das vistas

3.6. Técnicas para a representacdo de vistas ortograficas

Perspectiva

4.1.Tipos de representacdo em perspectiva

4.2.Construgdo de pecas em perspectiva isométrica

4.3. Marcacéo de angulos

4.4. Desenhando circunferéncia em perspectiva isométrica

4.5. Metodologia para a leitura de projecdes ortogonais

Cotagem

5.1. Aspectos gerais da cotagem

5.2. Elementos da cotagem

5.3. Inscrigéo das cotas nos desenhos

5.4. Cotagem dos elementos

5.5. Critérios de cotagem

5.6. Cotagem de representacdes especiais

5.7.Selec¢do das cotas

O desenho auxiliado por computador

6.1. Conhecendo os diversos tipos de softwares

6.2. Avancos obtidos e perspectiva futura

Criando linhas

7.1. Desenhando com linhas

7.2.Desenhando com coordenada

7.3.Uso das ferramentas da barra de status

Trabalhando com objetos

8.1. Criando objetos (circulos, arcos, retangulos, poligonos, elipses e demais figuras
geométricas)

8.2. Modificando objetos (selecionando e apagando objetos, movendo e copiando objetos,
rotacionando objetos, alterando o tamanho de objetos, espelhando objetos)

8.3. Editando objetos (cortando objetos, estendendo objetos, editando objetos, criando
cantos arredondados nos objetos, criando chanfro nos objetos)

Desenhando cortes e se¢des com o uso de ferramentas

9.1. Modos de cortar as pecas e colocacdo de hachuras

9.2.Regras gerais em corte

9.3. Omisséo de corte

9.4. Corte em desenhos de conjuntos mecanicos

9.5. Representacdo de secoes

Emprego de vistas auxiliares e projecdo com rotagdo

10.1. Conceito de plano auxiliar
10.2. Interrompendo a vista
10.3. Rotacionando elementos
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11. Cotagem em sistemas CAD

11.1. Inserindo cotas lineares e alinhadas
11.2. Inserindo cota angular
11.3. Inserindo cota continua
12. Desenho de elementos de maquinas e tolerancia
12.1. Desenho de elementos de ligacéo, roscas, arruelas, chavetas, cavilhas,
contrapinos, rebites, molas, 6rgdo de maquinas e rolamentos
12.2. Tolerancia dimensional
12.3. Estado de superficie
12.4. Tolerancia geométrica

METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas teoricas: aulas expositivas e dialogadas, em que se fard uso de pecas modelo,
exemplificando e ilustrando também as aulas através de fotos, figuras, diagramas e videos,
utilizando dispositivo de apresentacdo multimidia e/ou quadro branco;

Aulas praticas: nos laboratérios de Desenho e CAD, executando os conhecimentos teéricos

através de ferramentas manuais.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Projetor multimidia;
- Pecas para desenho;

- Computadores

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacao Didatica — ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliacdo, deixando sempre claro
0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados séo:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos
escritos ou destinados & demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o0 uso de recursos diversificados;
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Dominio de atuacédo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

Participacdo em sala de aula;

Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracao da disciplina;
Execucdo de prova escrita;

Participacéo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1.

SILVA, Arlindo; RIBEIRO, Carlos Tavares; DIAS, Jodo; SOUSA, Luis; Desenho técnico
moderno, 4.ed. Rio de Janeiro: LTC, 2006.494p.

CRUZ, Michele David. Autodesk Inventor Profissional 2015.1. ed. Sao Paulo:Erica,2014.
Fialho, Arivelto Bustamante. Solidworks Premium 2012 - Teoria e Pratica No

Desenvolvimento de Produtos Industriais. Editora: Erica, 2012.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1.

BALDAM, Roquemar de Lima; COSTA, Lourenco. AutoCAD 2012: Utilizando
Totalmente. 1.ed. Sdo Paulo: Erica, 2011.

PEREIRA, Nicole de Castro. Desenho Técnico. LIVRO TECNICO. 1.ed. Curitiba. LT.
2012. 128p.

CRUZ, Michele David. Autodesk Inventor Profissional 2015.1. ed. Sao Paulo:Erica,2014.

CRUZ, Michele David. Desenho técnico para mecanica: Conceitos, leitura e
interpretacdo. 1.ed. Sio Paulo: Erica, 2010. 160p.

RIBEIRO, Antonio Clélio; PERES, Mauro Pedro; IZIDORIO, Narcir. Curso de Desenho
técnico e AutoCAD. 1.ed. Sdo Paulo, SP: Person, 2013.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO

COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: ELETRICIDADE

e TTS.210

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 40 horas CH Pratica: 40 horas
Numero de Créditos: .

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 2°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

A Natureza da Eletricidade. Circuitos Elétricos. Analise de Circuitos CC. Componentes elétricos.
Indutancia. Capacitancia. Principios da Corrente Alternada. Analise de circuitos CA. Poténcia em

circuitos CA.

OBJETIVOS

Compreender os fundamentos da eletricidade;
Conhecer o conceito das grandezas elétricas;
Analisar circuitos elétricos;

Calcular valores de grandezas elétricas;
Definir e identificar componentes elétricos;
Especificar componentes elétricos;

Usar componentes elétricos com seguranca.

PROGRAMA

UNIDADE | - ANATUREZA DA ELETRICIDADE
*Os atomos e sua estrutura
*Tensao
=Corrente
*Fontes de tensdo
*Condutores ¢ isolantes
=Sistema Internacional de Unidades (SI)
UNIDADE Il — CIRCUITOS ELETRICOS
*Resisténcia Elétrica
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*Lei de Ohm
*Poténcia e Energia Elétrica
*Geradores e Receptores
*Medidores Elétricos
UNIDADE I11 - ANALISE DE CIRCUITOS CC
*Polaridade e Queda de Tensao
=Circuitos em série
*Circuitos em paralelo
=Circuitos em série-paralelo
*Circuito Aberto e Curto Circuito
=Converséo de fonte
*M¢étodo das correntes de malha
=Método das tensdes nos nds (analise nodal)
*Conversdes Y-A e A-Y
*Teorema da superposicao
*Teorema de Thévenin
*Teorema de Norton
*Teorema da maxima transferéncia de poténcia
UNIDADE IV — INDUTANCIA
*[ndutancia
*O indutor
*As Caracteristicas das Bobinas
*Indutores em Série e em Paralelo
UNIDADE V - CAPACITANCIA
*Capacitancia
*O capacitor
*Tipos de Capacitores
=Capacitores em Série em Paralelo
UNIDADE VI — PRINCIPIOS DA CORRENTE ALTERNADA
*Tensdo e Corrente Alternadas Senoidais
*Parametros da forma de onda da Tensao e da Corrente Alternada Senoidal
*Fasores e nimeros complexos
UNIDADE VII — ANALISE DE CIRCUITOS CA
*Reatdncia capacitiva e indutiva
*Impedancia e diagrama de fasores
=Circuitos em série, paralelo e série-paralelo
*Conversao de fontes
*M¢étodo das correntes de malha
=M¢étodo das tensdes nos nos (analise nodal)
*Teoremas para circuitos CA
UNIDADE VIII - POTENCIA EM CIRCUITOS CA
*Poténcia e Energia elétrica em Corrente Alternada (ativa, reativa, aparente e fator de
poténcia)
*Corre¢ao do fator de poténcia
*M¢étodos de medicao utilizando wattimetros
UNIDADE IX - PROTOTIPOS
*Desenvolvimento de prototipos/projetos elétricos.

METODOLOGIA DE ENSINO
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A aula seré expositivo-dialdgica, em que se fara uso de debates, aulas préticas, realizacdo de
seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros.
Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas
serdo realizadas seguindo a normatizacdo pertinente, assim como as orientacdes de seguranca
previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementacao da

aprendizagem do contetdo tedrico.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pinceis;
- Projetor multimidia.

- Componentes e equipamentos elétricos do laboratorio.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacédo Didatica — ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliacdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizacdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagogicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante poderéa ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracéo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.
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BIBLIOGRAFIA BASICA

1.

BOYLESTAD. R. L. Introducéo a Analise de Circuitos. 10 ed. S&o Paulo: Makron Books,
2004.

CRUZ, E. C. A. Eletricidade Basica - Circuitos em Corrente Continua. 1 ed. S&o Paulo:
Erica, 2014.

RAMALHO, F., NICOLAU, G. e TOLEDO, P. Os fundamentos da Fisica Vol. 3 ed.
Moderna. S&o Paulo, 1995.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1.

ALBUQUERQUE, R. O. Anélise de Circuitos em Corrente Continua. 21 ed. S&o
Paulo:Editora Erica, 2008.

ALBUQUERQUE, R. O. Andlise de Circuitos em Corrente Alternada. 2 ed. Sao
Paulo:Editora Erica, 2006.

HALLIDAY, D., RESNICK, R. e WALKER, J. Fundamentos de Fisica Ill. 7 ed. Rio de
Janeiro: LTC, 2007.

FLARYS, F. Eletrotécnica geral: teoria e exercicios resolvidos. 2 ed. Sdo Paulo: Manole,
2013.

PETRUZELLA, F. D. Eletro-técnica I. Porto Alegre: AMGH, 2014.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: PROCESSOS DE SOLDAGEM |

Cédigo: TTS.211

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 40 horas CH Pratica: 40 horas
Numero de Créditos: .

Cadigo pré-requisito: TTS.106

Semestre: 2°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Introducdo aos Processos de Soldagem, Terminologia da Soldagem, Nocdes dos Principais
Processos de Soldagem a Arco, Estudo do Arco Elétrico, Fontes de Energia para Soldagem a
Arco, Soldagem com Eletrodos Revestidos, metais de base.

OBJETIVOS

Apresentar aos alunos os principios da tecnologia da soldagem;

Conhecer os principais processos de soldagem;

Conhecer a terminologia de soldagem;

Estudar as principais caracteristicas das fontes de energia de soldagem;

Adquirir nogdes bésicas da fisica do arco elétrico;

Adquirir no¢oes sobre especificacbes acerca de metais de base;

Estudar o processo de eletrodo revestido quanto ao equipamento, consumiveis, variaveis
do processo e técnicas operatorias;

® Realizar soldas com o0s processos eletrodo revestido.

PROGRAMA

Unidade 1 - Terminologia e simbologia da Soldagem
Juntas

Posicoes de Soldagem (Introdutério)

Solda

Cordéo de Solda

Unidade 2 — Metais de Base
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Noc0es de especificacdo segundo a ABNT, ASTM, ASME e DIN;
Noc0es de classificacdo segundo a ABNT, ASTM, ASME e DIN;

Unidade 3 - Processos de Soldagem a Arco elétrico
Soldagem com Eletrodos Revestidos;

Soldagem TIG;

Soldagem Plasma;

Soldagem MIG/MAG;

Soldagem com Eletrodo Tubular;

Soldagem a Arco Submerso;

Soldagem com Eletroescoria;

Unidade 4 — Prevencao e controle de deformac6es na soldagem
Causas e tipos de deformacéo;

Correcéo de deformacoes;

Alinhamento e nivelamento de estruturas

Unidade 5 — Consumiveis da soldagem
Identificagdo de consumiveis para eletrodo revestido
Classificacao de consumiveis para eletrodo revestido
Inspecédo de consumiveis para eletrodo revestido

Unidade 6 - Fontes de Energia para Soldagem a Arco elétrico
Fontes Eletromagnéticas

Ciclo de Trabalho

Fontes Eletronica

Fontes Universais

Unidade 7 — Pratica: Soldagem a arco elétrico
Regulagem e parametrizacdo de equipamento
Perfil de corddo de solda

Pratica em todas as posi¢oes de soldagem
Eletrodo revestido

Unidade 8 — Praticas profissionais
Desenvolvimento de projeto

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula serd expositiva-dialogica, em que se fard uso de debates, aulas praticas, realizacdo de
seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros.
Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas préaticas
serdo realizadas seguindo a normatizagdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranca
previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementagdao da
aprendizagem do conteudo tedrico. A interdisciplinaridade sera tralhada a partir de eventos
institucionais propostos por meio de temas integrados, como abordados na semana do meio

ambiente, SEMIC, Semana da integracdo, visitas técnicas multidisciplinar e, consequente,
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propostas de avaliagbes em conjunto. Além disso, a N2 da disciplina estimulara a vivencia
profissional por meio da elaboracéo de projetos tematicos despertando competéncias importantes
para o profissional técnico em soldagem. Serd dedicada 18h da disciplina para a elaboracéo e
apresentacdo dos projetos. De forma complementar, outras vivéncias profissionais poderdo ser

adotadas, tais como: visitas técnicas, oficinas, minicursos e eventos.

RECURSOS

e Quadro branco, apagador e Pincéis;
e Projetor multimidia;
e Videos;

e Equipamentos do laboratorio.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica— ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizagéo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duragéo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

Participacéo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua habilidade
e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e criatividade quanto ao

uso de recursos diversificados.
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BIBLIOGRAFIA BASICA

1.

Marques, P. V. Modenesi. P.J.; Bracarense, A. Q. Soldagem: fundamentos e tecnologia.
Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007.

VEIGA, E. Processo de soldagem eletrodos revestidos. S&o Paulo: Globus Editora, 2011.

SILVA, F. J. G. Tecnologia da soldadura: Uma abordagem técnico-didatica. Porto:
Publindustria, Edi¢des Técnicas Ltda, 2014.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1.

Machado, Ivan Guerra. Soldagem e técnicas conexas. Rio de Janeiro: Fundacédo Brasileira
de tecnologia de Soldagem (FBTS), 2007.

Procedure Handbook of Arc Welding. James F Lincoln Arc Welding Foundation. 2003.

QUITES. A. M. Introducéo a soldagem a arco voltaico. 2. Ed. Floriandpolis: Soldasoft,
2012.

VEIGA, E. Seguranga na Soldagem. S&o Paulo: Globus Editora, 2012.
WEISS, A. Soldagem. Curitiba: Editora do Livro Técnico, 2010.
AMERICAN WELDING SOCIETY Welding handbook. Miami, 1982. V. 1.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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SEMESTRE 111
Codigo Gl veiie s C.H. | Créd. | Teoria | Pratica Pl
Curriculares requisito

TTS.312 Metalurgia da Soldagem 80 4 40 40 TTS.106 73.03.03.00-1
TTs.313 | CAloulo de Estruturas 40 2 40 0 TTS.102 73.05.04.00-7

Soldadas
TTS.314 Gestdo da Produgéo 40 2 40 0 73.08.01.00-1
TTS.315 | Processos de Soldagem Il 80 4 30 50 TTS 211 73.03.03.00-1

Normas e Qualificagdo de

TTS.316 Soldagem 80 4 40 40 73.03.03.00-1
TTS.317 Eletronica 40 2 20 20 TTS.210 73.04.02.00-99

TOTAL 360 18 210 150
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: METALURGIA DA SOLDAGEM

Cadigo: TTS.312

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 40 horas CH Pratica: 40 horas
Numero de Créditos: .

Cadigo pré-requisito: TTS.106

Semestre: <

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Introducdo a metalurgia de soldagem. Transformacdes fisicas. Curvas de resfriamento.
Transformacdes térmicas nas juntas soldadas. Energia de soldagem, ciclo térmico e reparticao
térmica. Transformacfes metalUrgicas na junta soldada. Efeitos térmicos. Tratamentos térmicos.

Metalografia: macrografia e micrografia.

OBJETIVOS

1. Interpretar os diagramas propostos, identificando as microestruturas formadas e suas
caracteristicas;

2. Descrever quais fatores influenciam as posi¢cGes das curvas TTT e CCT e como
influenciam;

3. Indicar como varia a temperatura em uma junta soldada;

4. Explicar as transformacgdes associadas a fusdo e solidificacdo na soldagem e suas
consequéncias;

5. Explicar os mecanismos de origem e influéncia das fissuracGes e tensdes internas;

S

Conceituar os principais tratamentos térmicos e como aplica-los;
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7. Aplicar conceitos metalograficos para avaliacdo de microestruturas e macroestruturas

soldas.

PROGRAMA

UNIDADE 1: TRANSFORMAC}()ES FISICAS
1.1 - Conjunto dos numeros naturais e operacbes; Curvas Temperatura-
transformac&o-tempo;
1.2 - Curva de resfriamento continuo — CCT
1.3 - Transformagdes térmicas da junta soldada;
e Energia da soldagem;
e Ciclo térmico e reparticdo térmica;
e Fatores do ciclo térmico.
UNIDADE 2: METALURGIA DA SOLDAGEM
2.1 - Transformacdes associadas a fusdo e solidificagdo na junta de solda;
2.2 - TransformagOes metaldrgicas da microestrutura;
2.3 - Diagramas de transformacao (Aco carbono, Aco inox, aluminio, etc.);
2.4 - Efeitos térmicos: Fissuracdo por hidrogénio, fissuracdo a quente e tensdes
residuais.
2.5 — Controle de deformac6es
UNIDADE 3: Controle térmico interpasse de solda.
3.1 — Pré e pds aquecimento e sua influéncia;
3.2 — Equipamentos de controle térmico: lapis de fusdo, pirdbmetro e termopares;
3.3 — Analise grafica de controle de temperatura por tempo, segundo a norma
ASME secéo Il e VIII,
3.4 — Previsao de microestrutura utilizando graficos.
UNIDADE 4: TRATAMENTOS TERMICOS NA SOLDAGEM
4.1 - Tipos de tratamentos térmicos e seus ciclos;
4.2 - Recozimento e Normalizagéo;
4.3 - Témpera e revenimento;
4.4 - Tratamentos isotérmicos: martémpera e austémpera;
4.5 - Microestruturas tipicas dos agos tratados;
4.6 - Tratamento térmico de acos ligados, agos inoxidaveis e acos endureciveis
por precipitacao.
UNIDADE 5: PRATICAS
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5.1 — Controle térmico conforme procedimentos avaliacdo térmica;
5.2 — Macrografia;
5.3 — Micrografia;

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula serd expositiva-dialogica, em que se fard uso de debates, aulas praticas, realizacdo de
seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros.
Como recursos, poderao ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas
serdo realizadas seguindo a normatizacdo pertinente, assim como as orientacdes de seguranca
previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementagao da

aprendizagem do contetdo tedrico.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Projetor multimidia;

- Equipamentos de laboratorio

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica— ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacédo discente (postura e desempenho).

O estudante poderé ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;
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Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duragdo da disciplina;
Execucdo de prova escrita;

Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1.

NUNES, L. P.; KREISCHER A. T. Introducdo a Metalurgia e aos Materiais Metalicos.
Rio de Janeiro, 2010

QUITES, A. M. Metalurgia da soldagem. Florianopolis: Soldasoft, 2008.

KOU, S. Welding Metallurgy. 2 ed. Editora: Wiley-Interscience, 2007.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1.

WAINER, E; BRANDI, S.; MELLO, F. D. H. Soldagem: Processos e Metalurgia. 2 ed.
Séo Paulo: Edgard Blucher, 2000.

MACHADO I. G. Conducéo do calor na soldagem: Fundamentos e aplicagdes. Sao Paulo:
Distribuido pela ABS, 2000.

MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos
e Tecnologia. 2 ed. Minas Gerais: UFMG, 2007.

André Luiz V. da Costa e Silva, Paulo Roberto Mei, Acos e Ligas Especiais, Editora
Edgard Blicher, 22 edicdo, 2006.

LEANDRO, César Alves da Silva. Termodindmica aplicada a metalurgia. Sdo Paulo:
Erica, 2013.

GARCIA, A. Solidificacdo. 2 ed. S&o Paulo: Associacdo Brasileira de Metalurgia e
Materiais, 2011.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: CALCULO DE ESTRUTURAS SOLDADAS

Codigo: TTS.313

Carga Horaria Total: 40 horas CH Teorica: 40 horas CH Pratica: 0 horas
Numero de Créditos: 2

Cadigo pré-requisito: TTS.102

Semestre: 3°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Tensdo e Deformacdo em estruturas soldadas. Propriedades Mecanicas dos Materiais. Tracdo e

Compressdo. Cisalhamento. Torcdo. Flexdo de Vigas soldadas. Estruturas soldadas.

OBJETIVOS

e Dimensionar forga, momento estético, apoios e vinculos, carga concentrada e distribuida de
estruturas soldadas;

e ldentificar esforcos internos e externos em componentes e estruturas mecanicas soldadas;

e Conhecer e dimensionar os esfor¢os de tragdo, compressédo, flexdo, cisalhamento e tor¢éo de
estruturas soldadas;

¢ Dimensionar cord@es de solda em fun¢édo dos esforcos a que serdo submetidos e de sua resisténcia
mecanica;

e Compreender e relacionar a resisténcia de componentes e estruturas em funcédo das propriedades
da unido por meio de solda;

e Consultar tabelas de propriedades dos materiais.

PROGRAMA
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UNIDADE I - ESTATICA

o Forga;
e Momento estatico;
e Apoios e vinculos;

e Carga concentrada e carga distribuida.

UNIDADE Il - TRACAO E COMPRESSAO

e Elasticidade e Lei de Hooke;

e TensBes normais e deformagoes;
e Tensbes admissiveis;

e Diagramas tensdo-deformagéo;

e Dimensionamento de juntas soldadas sujeitas a esforcos de tracdo e compressao.

UNIDADE Il - FLEXAO

Flexao;

e Momento fletor;

e Deformacéo na flex&o;
e Tensdo de flex&o;

o Dimensionamento de juntas soldadas sujeitas a esfor¢o de flex&o.

UNIDADE IV — CISALHAMENTO

e Esforco de cisalhamento;
e Tensdo de cisalhamento admissiveis;
e Cisalhamento em juntas soldadas;

e Dimensionamento de juntas soldadas sujeitas a esforco de cisalhamento.

UNIDADE V - TORCAO

o Esforco de torcéo;
e Momento de torcdo;
e Tensdo de tor¢éo;

o Dimensionamento de juntas soldadas sujeitas a esforco de torgéo.
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UNIDADE VI - ESTRUTURAS SOLDADAS

e Caélculo de resisténcia a tracdo e cisalhamento de soldas;

o Desenvolvimento de projetos.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialdgica, em que se fara uso de debates, aulas praticas, realizacdo de seminarios,
assim como resolucéo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros. Como recursos, poderdo
ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas préaticas serdo realizadas seguindo a
normatizagdo pertinente, assim como as orientacdes de seguranca previstas nas NR’s, executando

procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da aprendizagem do contetdo tedrico.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;

- Projetor multimidia.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica— ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados séo:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizacdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagogicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracéo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
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habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

MELCONIAN, S. Mecéanica Técnica e Resisténcia dos Materiais. 19 ed. Sdo Paulo: Editora
Erica, 2012.

COLLINS, J. Projeto Mecanico de Elementos de Maquinas. Editora LTC, 2006.

BOTELHO, M.H.C. Resisténcia dos Materiais: para entender e gostar. 2 ed. Sdo Paulo: Blucher,
2013

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

o ~ w0 NP

NASH, W. A.; POTTER, M. C. Resisténcia dos materiais. 5° ed. Porto Alegre: Bookman, 2014
CRAIG, R. R. Mecéanica dos Materiais. 2° ed. Sdo Paulo: LTC, 2003.

GERE, J. M. GOODNO, B. J. Mecanica dos Materiais. 2. ed. Sdo Paulo: Cengage Learning, 2010.
HIBBELER, R. C. Resisténcia dos Materiais. 7° ed. Sdo Paulo: Pearson, 2010.

SHACKELFORD, J. F. Introducéo a ciéncias dos materiais para engenharia. Sdo Paulo: Pearson,
2008.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: GESTAO DA PRODUCAO

codigo: TTS.314

Carga Horéria Total: 40 horas CH Tedrica: 40 horas CH Pratica: 00 horas
Numero de Creéditos: 2

Cddigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 3°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Teoria de organizagdes, qualidade, administragdo da producdo. Planejamento, programacéo e

controle da produgéo.

OBJETIVOS

e Conhecer a organizacdo de uma empresa;

e Conhecer e aplicar a legislagéo e normas técnicas pertinentes a qualidade;

e Conhecer a gestdo da Producdo de empresas industriais;

e Envolver-se na melhoria continua da qualidade, produtividade, na introducdo de novas
tecnologias e no intercdmbio com outros setores da empresa;

e Planejar e controlar manutenc@es industriais.

PROGRAMA

UNIDADE I - AS EMPRESAS E SUA ORGANIZACAO
e Fundamentagdo teodrica da administragao;
e Historico e conceitos das organizagdes.
UNIDADE Il - QUALIDADE
e Conceitos da qualidade;

e Historico da qualidade;
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e Gurus da qualidade;
o Orientacgbes, enfoques e dimensdes da qualidade;
o Ferramentas da qualidade.
UNIDADE 111 - ADMINISTRACAO DA PRODUCAO
e Histdrico da Administracdo da Producéo;
e Objetivos da Administracdo da Producéo;
¢ As mudancas na competicdo industrial.
UNIDADE IV - PLANEJAMENTO, PROGRAMACAO E CONTROLE DA PRODUCAO
PPCP
e Introducéo;
e Sistemas de Administracdo da Producdo — SAP.
UNIDADE V - PLANEJAMENTO E CONTROLE DA MANUTENCAO - PCM
e Objetivos e diretrizes do planejamento;
e Meétodos gréaficos e quadros;
e Andlise das causas de falhas;

e Elaboracdo de plano de manutengéo.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialégica, em que se fara uso de debates, aulas préticas, visitas técnicas,
realizacdo de seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos,

dentre outros. Como recursos, poderao ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc.

RECURSOS

Quadro branco, apagador e Pincéis; Projetor multimidia.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerda em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica— ROD, do IFCE.
A avaliacgdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:
° Grau de participacao do aluno em atividades que exijam producéo individual e em equipe;
° Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragéo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-pedagogicos e

cientificos adquiridos;
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° Desempenho cognitivo;
° Criatividade e o0 uso de recursos diversificados;
° Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

° Participacdo em sala de aula;

) Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duragdo da disciplina;

° Execucdo de prova escrita;

) Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua

habilidade e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e criatividade

quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. FILHO, G. B.; A organizagéo, o planejamento e o controle da manutencgéo. Rio de Janeiro:
Ciéncia Moderna, 2008.

2. ENNIS, Pascal. Produgéo Lean simplificada: um guia para entender o sistema de producédo
mais poderoso do mundo. 2. ed. Porto Alegre: Bookman, 2008.

3. CHIAVENATO, I. Planejamento e Controle da Producéo. 2° ed. Sao Paulo: MANOLE,
2008.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1. MOREIRA, Daniel Augusto. Administracdo da produgdo e operagdes. 2. ed. rev. ampl. Sdo Paulo:
Cengage Learning, 2008.

2. WIENEKE, Falko. Gestdo da produgdo: planejamento da producdo e atendimento de pedidos. Sdo
Paulo: Blucher, 2008.

3. SANTOS, Valdir Aparecido dos. Prontuério para manutengio mecanica. S&o Paulo: icone, 2010.

4. SANTOS, Adriana de Paula Lacerda. Planejamento, Programacéo e Controle da Producdo. Curitiba:
Editora InterSaberes, 2015.

5. NETO, A. S.; Fischer, L. M. Introducdo de Gestdo de Qualidade e Produtividade: conceitos,
histoérias e ferramentas. Curitiba: Editora InterSaberes, 2016.

6. CHIAVENATO, |. Gestéo da Producdo. 3 ed. Sdo Paulo: Manole, 2014,
7. FILHO, M. P. Gestdo da Producao Industrial. Curitiba: Editora InterSaberes, 2012.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: PROCESSOS DE SOLDAGEM 11

Codigo: TTS.315

Carga Horéria Total: 80 horas CH Tedrica: 30 horas CH Praética: 50 horas
Numero de Creéditos: 4

Cddigo pré-requisito: TTS.211

Semestre: 3°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Processo soldagem MIG/MAG; Processo soldagem arame tubular; Processo de soldagem TIG; praticas de

soldagem.

OBJETIVOS

Conhecer e identificar a simbologia da soldagem;

Conhecer, dimensionar e ajustar os processos de soldagem MIG/MAG e arame tubular;
Conhecer, dimensionar e ajustar o processo de soldagem TIG;

Adaptar os processos de soldagem e procedimentos;

Executar soldas com os processos acima citados usando diferentes tipos de materiais e diferentes

condigdes de soldagem

PROGRAMA

UNIDADE | - PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG

Aplicagdes Industriais;

Métodos de Transferéncia do Metal Fundido;
O equipamento MIG/MAG,;

Gases de Protecao;

O Arame Elétrodo;
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e Variaveis do Processo;
e Dimensionamento do processo;
e Descontinuidades Caracteristicas.
UNIDADE Il - PROCESSO DE SOLDAGEM TIG
e Aplicac6es Industriais;
e Variaveis elétricas e operacionais do Processo;
e O Equipamento TIG;
e Consumiveis;
= Varetas de soldagem
= (ases
e Acessorios para soldagem TIG;
e Descontinuidades Tipicas.
UNIDADE Ill - PRATICA: SOLDAGEM A ARCO ELETRICO;
e Regulagem e parametrizagdo de equipamento;
e Perfil de cordao de solda;
e Pratica em todas as posi¢des de soldagem em chaparia e tubulacdes;
» MIG/MAG,;
= TIG.
UNIDADE IV — PRATICAS PROFISSIONAIS;

e Desenvolvimento de projeto/estrutura.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialogica, em que se fard uso de debates, aulas praticas, realizacdo de seminérios,
assim como resolucéo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros. Como recursos, poderdo
ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas serdo realizadas seguindo a
normatizagdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranca previstas nas NR’s, executando
procedimentos e técnicas necessarios a complementagdo da aprendizagem do contetdo teorico. A
interdisciplinaridade sera tralhada a partir de eventos institucionais propostos por meio de temas
integrados, como abordados na semana do meio ambiente, SEMIC, Semana da integrac&o, visitas técnicas
multidisciplinar e, consequente, propostas de avaliagbes em conjunto. Além disso, a N2 da disciplina
estimulara a vivencia profissional por meio da elaboracao de projetos tematicos despertando competéncias
importantes para o profissional técnico em soldagem. Sera dedicada 18h da disciplina para a elaboracdo e
apresentacdo dos projetos. De forma complementar, outras vivéncias profissionais poderéo ser adotadas,

tais como: visitas técnicas, oficinas, minicursos e eventos.

RECURSOS
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- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Projetor multimidia;

- Equipamentos de laboratorio;

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica — ROD, do IFCE.A avaliagdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento
permanente do aluno. Desta forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliacdo,

deixando sempre claro 0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizacdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante poderé ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracéo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participacdo e execucdo das aulas préaticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. SCOTTI, A.; PONOMAREV, V. Soldagem MIG/MAG: melhor entendimento, melhor
desempenho. Artiliber Editora, 2008.

2. VEIGA, E. Processo de soldagem TIG. S&o Paulo: Globus Editora, 2011.

3. Marques, P. V. Modenesi. P.J.; Bracarense, A. Q. Soldagem: fundamentos e tecnologia. Belo
Horizonte: Editora UFMG, 2007.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1. WAINER, E., BRANDI, S. D.,, HOMEM DE MELLO, F.D. Soldagem: processos e metalurgia.
Séo Paulo: Edgard Blucher, 1992.
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SANTOS, Carlos Eduardo Carvalho dos. Processos de soldagem: conceitos, equipamentos e
normas de seguranca. Sao Paulo: Erica: Saraiva, 2015.

WEISS, Almiro. Soldagem. Curitiba: Livro Técnico, 2010.

Machado, Ivan Guerra. Soldagem e técnicas conexas. Rio de Janeiro: Fundacdo Brasileira de
tecnologia de Soldagem (FBTS), 2007.

Procedure Handbook of Arc Welding. James F Lincoln Arc Welding Foundation. 2003

Francisco, J. G. Silva. Tecnologia da Soldadura: Uma abordagem técnico-didatica. Porto:
Publindustria, 2014.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO

COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: NORMAS E QUALIFICACAO DE SOLDAGEM

Codigo: TTS.316

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 40 horas CH Pratica: 40 horas
Numero de Créditos: .

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 3°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Normas de Soldagem. Documentos Técnicos. Qualificagdo de Procedimentos de Soldagem. Qualificacdo
de Soldadores

OBJETIVOS

e Conhecer as principais normas de soldagem e entender a sua importancia;
e Conhecer os principais documentos técnicos existentes na soldagem.

e Executar qualificagdo de procedimentos de soldagem;

e Elaborar qualificacdo de soldadores;

e Conhecer os testes de soldabilidade.

PROGRAMA

UNIDADE | - NORMAS DE SOLDAGEM

e O que é Norma, Codigo e Especificagdo;
¢ Normas de projeto de soldagem em tubulagdes, tanques e estruturas metéalicas;
e Normas de Qualificagéo;

e Normas de Materiais;
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¢ Normas de Consumiveis.
UNIDADE Il - DOCUMENTOS TECNICOS

e Especificacdo de Procedimento de Soldagem;

e Registros da Qualificagdo de Procedimentos de Soldagem;
e Qualificacdo de soldadores;

e Andlise do Desempenho de Soldagem;

e Registro da Qualificacdo de Soldadores e Operadores de Soldagem.

UNIDADE 111 - EXECUTAR QUALIFICAGCAO DE PROCEDIMENTOS DE SOLDAGEM

e Variaveis Essenciais, Complementares e Nao Essenciais;
e Chapa de Testes;
e Ensaios de Qualificacao;
e Validade da Qualificacdo.
UNIDADE IV — ELABORAR QUALIFICACAO DE SOLDADORES

e Variaveis Essenciais;
e Chapa de Testes;
e Ensaios de Qualificagéo;
e Validade da Qualificacdo
UNIDADE V - EXECUTAR TESTES DE SOLDABILIDADE
e  Sistemas de qualificagdo e testes utilizados
e  Qualificagdo de Procedimentos de Normas Internacionais
° Qualificagdo de procedimentos Conforme as Normas ASME, AWS e API
. Qualificagdo do desempenho de soldadores

e Qualificacdo de soldadores Conforme as Normas ASME, AWS e API

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialogica, em que se fara uso de debates, aulas préaticas, realizacdo de seminarios,
assim como resolucéo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros. Como recursos, poderao
ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas serdo realizadas seguindo a
normatizagdo pertinente, assim como as orientacdes de seguranca previstas nas NR’s, executando

procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da aprendizagem do contetdo tedrico.
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RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Projetor multimidia;

- Equipamentos de laboratorio.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacao Didatica— ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliacdo, deixando sempre claro
0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados séo:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizacdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagogicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e 0 uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante poderé ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracéo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 14842: 2003 — Critérios para
a qualificagéo e certificacio de inspetores de soldagem.

2. MARQUES, P. V. MODENESI. P.J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos e
tecnologia. 2 ed. Belo Horizonte: Editora UFMG, 2007.

3. AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS. ASME Section IX - qualification
standard for welding and brazing procedures, welders, brazers, and welding and brazing operators.
New York. 2010.
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4.

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS D1.1/D1.1M -Structural welding codesteel. Miami,
2010.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

o M w0

10.

MACHADO, I. G. Soldagem e técnicas conexas. Rio de Janeiro: Fundacdo Brasileira de
tecnologia de Soldagem (FBTS), 2007.

Procedure Handbook of Arc Welding. James F Lincoln Arc Welding Foundation. 2003.
QUITES. A. M. Introducéo a soldagem a arco voltaico. Soldasoft, 2002.
STEWART, J. P. Manual do Soldador e Ajustador. 3 ed. S&o Paulo: Editora Hemus, 2008

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS D1.1/D1.1M -Structural welding codesteel. Miami,
2010.

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS A2.4 - Standartsymbols for welding, brazing,
andnondestructiveexamination. Miami: AWS, 2012.

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS A5.1/A5.1M - Specification for carbon steel
electrodes for shielded metal arc welding. Miami: AWS, 2012.

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS A5.2/A5.2M -Specification for carbon and low alloy
steel rods for oxyfuel gas welding. Miami: AWS, 2007.

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS AL.4/A5.4M - Specification for stainless steel
electrodes for shielded metal arc welding. Miami: AWS, 2012.

AMERICAN WELDING SOCIETY. AWS AL.5/A5.5M - Specification for low-alloy steel
electrodes for shielded metal arc welding. Miami: AWS, 2006.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: ELETRONICA

cédigo: TTS.317

Carga Horaria Total: 40 horas CH Tedrica: 20 horas CH Pratica: 20 horas
Numero de Créditos: 2

Cadigo pré-requisito: TT5.210

Semestre: 3°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Introducdo a eletrénica. Componentes utilizados, simbologia e diagramas de circuitos eletrénicos. Diodo
ideal. Juncdo P-N. Circuitos com diodos. Diodos Especiais. Diodos Emissores de Luz — LED. Modelo de
fonte controlada. O transistor a jungdo. Amplificador base comum, emissor comum e coletor comum.
Operacdo do FET e IGFETCircuitos de polarizacdo do FET. Amplificadores a FET. Amp-ops basicos.
Circuitos amp-ops praticos. Aplicacdes do amp-op.

OBJETIVOS

retificador.

Conhecer os conceitos basicos de eletronica;
Conhecer e identificar os componentes utilizados nos circuitos eletroeletrdnicos;

Apresentar ao aluno os principais componentes utilizado nos equipamentos eletronicos;

Preparar o estudante para analisar os principais problemas relacionados aos circuitos eletrénicos;
Analisar o diodo retificador e suas especificagcdes técnicas e projetar circuitos simples a diodo

Compreender o funcionamento e aplica¢des de alguns diodos especiais, tais como: Diodo

Varicap, Diodo Schottky e o Diodo Emissor de Luz LED convencional e o de Alta intensidade;

(FET);

Analisar o Transistor Bipolar de Jungéo (BJT);
Analisar e avaliar a polarizacéo e estabilizacédo do BJT;
Compreender o funcionamento e montar amplificadores béasicos a BJT;

Compreender o funcionamento e montar circuitos basicos com Transistor a Efeito de Campo

e Compreender o funcionamento e montar circuitos basicos com amplificadores operacionais

(Amp-ops).
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PROGRAMA

UNIDADE | — DIODO RETIFICADOR

Semicondutores

Jungéo P-N

Diodo ideal

Circuitos com diodos
UNIDADE Il - DIODOS ESPECIAIS

Diodo Zener

Regulador de tensdo a Zener

Diodos tipo Varicap

Diodos Schottky

Diodos Emissores de Luz — LED

UNIDADE I11 - TRANSISTOR BIPOLAR DE JUNCAO (BJT)

O transistor a jungao

Modelo cc de base comum

Modelo cc de emissor comum

Polarizag&o e estabilizacdo do BJT

Modelo de fonte controlada

UNIDADE IV — TRANSISTORES DE EFEITO DE CAMPO (FET)

Operacédo do FET e IGFET
Circuitos de polarizagdo do FET
Circuitos de polarizacéo do IGFET
Comportamento com a temperatura
Amplificadores a FET

e Consideragdes para altas frequéncias
UNIDADE V - AMPLIFICADORES OPERACIONAIS

Ampops bésicos
Amplificadores basicos a BJT
Circuitos amp-ops préaticos
Especifica¢bes do ampop
Aplicagdes do ampop

METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas tedricas expositivas e dialogadas, em que se fard uso de discussdes tematicas, estudos em grupo e
solugdo de problemas. As aulas praticas acontecerdo no laboratério de Eletronica totalizando 20 préaticas
de 2 horas cada. Como recursos, serdo utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Projetor multimidia.

- Materiais e equipamentos do laboratdrio.
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AVALIACAO

A avaliagdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da Organizagdo
Didéatica — ROD, do IFCE. A avaliagdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente
do aluno. Desta forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avalia¢do, deixando sempre
claro os seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados: - Grau de participacdo do aluno em
atividades gue exijam producao individual e em equipe;

- Planejamento, organizacdo, coeréncia de ideias e clareza na elabora¢do de trabalhos escritos ou
destinados a demonstra¢do do dominio dos conhecimentos técnico-pedagdgicos e cientificos adquiridos;

- Desempenho cognitivo;
- Criatividade e o uso de recursos diversificados;

- Dominio de atuacéo discente (postura e desempenho).

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. BOYLESTAD, Robert L.; Nashelsky, Louis. Dispositivos Eletronicos e Teoria de Circuitos, 8
ed. Editora Pearson.

2. MALVINO, Albert Paul. Eletrdnica. V. 1. 4. ed. Editora Pearson.

3. MALVINO, Albert Paul. Eletrénica. V. 2, 4. ed. Editora Pearson.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

CAPUANO, F. G. Elementos de Eletronica Digital. 41 ed. Sdo Paulo: Editora Erica, 2012.
CRUZ, E. C. A.; JUNIOR, S. C. Eletronica Analdgica Basica. 2. ed. Editora Erica, 2015.
BAPTISTA, C. P. Introducéo aos Sistemas Digitais. 1. ed. Editora FCA, 2015.

FLOYD, Thomas. Sistemas Digitais — Fundamentos e Aplicagdes. 9 ed. Editora Artmed.
ARAUJO, C.; CRUZ, E. C. A.; JUNIOR, S. C. Eletrénica Digital. 1. ed.Editora Erica, 2014.

arwdPE
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SEMESTRE IV
- Componentes . . - Pré-

Cadigo Curriculares C.H. | Créd. | Teoria | Prética requisito

- TTS.315/
TTS.418 Métricas de Soldagem 40 2 20 20 TTS.316 73.03.03.00-1
TTs419 | CONtrole de Qualidade em | g 4 20 60 TTS.315 73.03.03.00-1

Processos de Soldagem
TTS.420 Elementos de Maquinas 80 4 40 40 73.05.05.00-3
TTS.421 Inspecdo de Soldagem 80 4 40 40 TTS.316 73.03.03.00-1
TTS.422 | Processos de Soldagem 111 | 80 4 20 60 TTS 315 73.03.03.00-1
TOTAL 360 18 140 220
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: METRICAS DE SOLDAGEM

e TTS.418

Carga Horaria Total: 40 horas CH Teorica: 20 horas CH Pratica: 20 horas
Numero de Créditos: 2

Cadigo pré-requisito: TTS.315/TTS.316

Semestre: 40

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Fluxo de producdo; dimensionamento dos processos; coordenacdo de equipes; Diagnostico de
necessidade de treinamentos e/ou qualificacdo de pessoal; Registro de producdo individual de
soldadores e operadores; lideranca; controle emocional; conflitos nas organizaces.

OBJETIVOS

Reconhecer o fluxo dos sistemas produtivos;

Dimensionar consumiveis, recursos humanos, tempo de producdo, taxa de deposicdo e
custos.

Avaliar os indices de desempenho dos soldadores e operadores de soldagem;

Adaptar processos;

Coordenar equipes;

Avaliar qualificacdo dos membros da equipe;

Gerenciar conflitos.

PROGRAMA

UNIDADE I - FLUXO DE PRODUCAO

® Recebimento, armazenamento, distribuicdo e controle da matéria-prima;
® Controle da pré-fabricagdo (processos intermediarios de fabricacdo) e montagem dos
produtos;
@ Controle da entrega do produto final.
UNIDADE Il - DIMENSIONAMENTO DOS PROCESSOS
® Insumos: matéria-prima e consumiveis de soldagem;
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Célculo do custo de consumiveis:

Caélculo da taxa de deposicao do processo de soldagem aplicado no projeto;

Célculo do tempo de producéo o Estimativa do consumo de consumiveis de soldagem
Dimensionamento do volume de solda

Dimensionamento de recursos humanos

Otimizacao de tempos, recursos e custos:

Possibilidades de automacao e mecanizacdo dos processos de soldagem

Analise da viabilidade das mudancas dos consumiveis de soldagem

Possibilidade de mudangas do processo de soldagem

UNIDADE Il - COORDENACAO DE EQUIPES

Estruturacdo de equipes (segundo especializac¢@es, niveis de responsabilidade);
Acompanhamento e avalia¢do de equipes (indices de desempenho, critérios de avaliacao);
Acdes de controle dos indices de desempenho dos soldadores/operadores qualificados e
monitoramento das métricas de produtividade das equipes;

® Melhorias dos niveis de produtividade;

® Avaliacdo de desempenho com base na métrica.

® Comprimento de solda aprovada e taxa de deposi¢do, acos de melhoria.
UNIDADE IV - DIAGNOSTICO DE NECESSIDADE DE TREINAMENTOS E/OU
QUALIFICACAO DE PESSOAL

Caracteristicas de treinamento/aperfeicoamento;
Caracteristicas de qualificacdo;
Necessidades de capacitacdo especifica;
Avaliacéo de resultados;
® Matriz de capacitagéo. N
UNIDADE V - REGISTRO DE PRODUCAO INDIVIDUAL DE SOLDADORES E
OPERADORES

® Reconhecer 0s sistemas e 0s processos de registro e documentacdo utilizados pela
empresa, tendo em vista a emissdo de relatérios de producédo individual de soldadores e
operadores;
® Padrdoes empresariais de elaboracdo de relatérios de producdo individual de
soldadores/operadores e sua aplicacéo;
UNIDADE VI - LIDERANCA:
Estilos: democratico, centralizador e liberal;
Caracteristicas;
Papéis do lider;
Criticas e sugestdes: analise, ponderacéo e reacao;
Feedback (positivo e negativo) — causas e efeitos;
Gestéo de conflitos;
Delegacéo;
UNIDADE VII - CONTROLE EMOCIONAL NO TRABALHO:
® Perceber, avaliar e expressar emocdes no trabalho;
@ Fatores internos e externos;
® Autoconsciéncia;
® |Inteligéncia emocional;
UNIDADE VIII - CONFLITOS NAS ORGANIZACOES:
® Tipos;
® Caracteristicas;
@ Fatores internos e externos;
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® (Causas;
® Consequéncias.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula serd expositiva-dialogica, em que se fara uso de debates, aulas praticas, realizacdo de
seminarios, assim como resolucdo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros.

Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pinceis;

- Projetor multimidia.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica— ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizagéo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duragédo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.
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BIBLIOGRAFIA BASICA

1.

WAINER, E., BRANDI, S. D., HOMEM DE MELLO, F.D. Soldagem: processos e
metalurgia. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1992.

MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos
e Tecnologia. Rio de Janeiro: Elsevier Editora Ltda, 2016.

Procedure Handbook of Arc Welding. James F Lincoln Arc Welding Foundation. 2003.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

KOU, S. Welding Metallurgy. 2 ed. Editora: Wiley-Interscience, 2007.

Maximiano, Antonio Cesar Amaru. Administracdo para empreendedores: fundamentos da
criacdo e da gestdo de novos negocios / Antonio Cesar Amaru Maximiano. -- 2. ed. S&o
Paulo: Pearson Prentice Hall, 2011.

Chiavenato, Idalberto. Administracdo para ndo administradores: a gestdo de negdcios ao
alcance de todos / Idalberto Chiavenato. - 2. ed. - Barueri, SP: Manole, 2011.

CHIAVENATTO, Idalberto. Gestao de pessoas: 0 novo papel dos recursos humanos nas
organizac0es. 4.ed. Sdo Paulo: Manole, 2014.

MAXIMIANO, Anténio C. Amaru. Recursos humanos: estratégia e gestdo de pessoas na
sociedade global. Rio de Janeiro: LTC, 2014.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: CONTROLE DE QUALIDADE EM PROCESSOS DE SOLDAGEM

e TTS.419

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 20 horas CH Pratica: 60 horas
Numero de Créditos: .

Cadigo pré-requisito: TTS.315

Semestre: 40

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Documentos técnicos da soldagem; elaboracdo de documentos técnicos; producdo de corpo de prova;
acompanhamento de processos de soldagem; execucao de ensaios em juntas soldadas.

OBJETIVOS

e Entender a formacdo das zonas de uma junta soldada resultantes da aplicagdo de calor pelo
processo de soldagem;
e Verificar as microestruturas de agos baixos e médios teores de carbono apés a soldagem;

e Compreender a geracdo e meios para controle de distor¢fes e descontinuidades durante a
soldagem;

e Conhecer os tipos de ensaios utilizados em inspe¢des de pecas soldadas;
e Determinar ensaios para deteccdo de defeitos em juntas soldadas;
e Elaborar relatorio de ensaio.

PROGRAMA

UNIDADE | - DOCUMENTOS TECNICOS

e |dentificacdo dos documentos técnicos a serem utilizados;
e Verificacdo de soldadores qualificados para execucdo de tarefas;

¢ Elaboragio de documento “controle de Desempenho de soldadores/operadores de soldagem”.
UNIDADE Il - ELABORACAO DE CORPO DE PROVA

e Dimensionamento de corpo de prova, segundo a ASME;
e Executar soldagem em corpos de prova;
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UNIDADE |1l - ACOMPANHAMENTO DA SOLDAGEM

o Verificagdo das condi¢Ges ambientais e de seguranca;

Verificagdo dos equipamentos de soldagem e se os instrumentos de medicdo e teste estdo com
certificado de afericéo;

Verificacdo dos consumiveis;

Anélise dimensional da junta para a soldagem;

Verificacdo da posicdo a ser soldada;

Anadlise e verificacdo da qualificacdo do soldador para o procedimento;

Escolha e aplicacdo de lapis térmico;

Medicgéo e avaliagdo das temperaturas de pre-aquecimento e interpasse;

Verificar a correta da polaridade;

Medicdo e avaliacdo das variaveis elétricas;

Acompanhamento da execucdo da solda: Analise dimensional da junta soldada;
Identificacdo da progresséo de soldagem;

Verificacdo e avaliacdo da limpeza interpasse.

UNIDADE IV — EXECUCAO DE ENSAIOS DESTRUTIVEIS NAS JUNTAS SOLDADAS

Ensaio de tracéo;
Ensaio de dobramento;
Ensaio de dureza;
e Ensaio de impacto.
UNIDADE V — PRATICAS PROFISSIONAIS

o Desenvolvimento e execuc¢do de projetos;

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialgica, em que se fara uso de debates, aulas préaticas, realizacdo de seminarios,
assim como resolucéo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros. Como recursos, poderdo
ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas préaticas serdo realizadas seguindo a
normatizacdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranga previstas nas NR’s, executando
procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da aprendizagem do conteddo tedrico. A
interdisciplinaridade sera tralhada a partir de eventos institucionais propostos por meio de temas
integrados, como abordados na semana do meio ambiente, SEMIC, Semana da integrag&o, visitas técnicas
multidisciplinar e, consequente, propostas de avaliacbes em conjunto. Além disso, a N2 da disciplina
estimulara a vivencia profissional por meio da elaboracédo de projetos tematicos despertando competéncias
importantes para o profissional técnico em soldagem. Sera dedicada 24h da disciplina para a elaboracéo e
apresentacdo dos projetos. De forma complementar, outras vivéncias profissionais poderdo ser adotadas,
tais como: visitas técnicas, oficinas, minicursos e eventos.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;

- Projetor multimidia;
- Equipamentos de laboratorio.

AVALIACAO

A avaliagdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacao Didatica — ROD, do IFCE.
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A avaliacdo terd carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta

forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro

0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sdo:

Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

Planejamento, organizagéo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragéo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

Desempenho cognitivo;

Criatividade e o0 uso de recursos diversificados;

Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante poderé ser avaliado também mediante:

Participacdo em sala de aula;

Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracao da disciplina;
Execucdo de prova escrita;

Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

4.

MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos e
Tecnologia. 2 ed. Minas Gerais: UFMG, 2007.

GARCIA, A; SPIM, J. A.; SANTOS, C. A. Ensaio dos Materiais. 2 ed. Sdo Paulo: Editora LTC,
2012.

WAINER, E., BRANDI, S. D., HOMEM DE MELLO, F.D. Soldagem: processos e metalurgia.
S&o Paulo: Edgard Blucher, 1992.

MARTIN, César Coppen. Ensaio visual. 4 ed. Sdo Paulo: ABENDI, 2011.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

SANTOS, C. E. F. Processos de soldagem: conceitos, equipamentos e normas de seguranca. Sao
Paulo: Erica, 2015.

KLETZ, T. O Que Houve de Errado? Casos de Desastres em Plantas de Processo e Como Eles
Poderiam Ter Sido Evitados. 5° ed. Rio de Janeiro: Interciéncia, 2013.

SILVA, F. J. G. Tecnologia da soldadura: Uma abordagem técnico-didatica. Porto:
Publindustria, Edicdes Técnicas Ltda, 2014

MACHADO, |. G. Soldagem e técnicas conexas. Rio de Janeiro: Fundagdo Brasileira de
tecnologia de Soldagem (FBTS), 2007.
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5. Procedure Handbook of Arc Welding. James F Lincoln Arc Welding Foundation. 2003.

6. LEITE, P. G. P. Ensaios ndo destrutivos. 8° ed. Sdo Paulo: Associacdo Brasileira de

Metalurgia e Materiais, 1977

Coordenador do Curso

Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: ELEMENTOS DE MAQUINAS

e TTS.420

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 40 horas CH Pratica: 40 horas
Numero de Créditos: .

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 40

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Elementos de Maquinas de Fixacdo: Parafusos, rebites, pinos e cavilhas, chavetas e estrias. Elementos de
Maquinas de Apoio: Mancais de deslizamento e rolamentos. Elementos de Maquinas Elasticos: Molas e
Amortecedores. Elementos de Maquinas de Transmissao de Poténcia: Eixos e arvores, polias e correias,
correntes, roscas de transmissao, engrenagens, cames e acoplamentos. Elementos de vedacéo.

OBJETIVOS

® Conhecer os diferentes conjuntos mecanicos que compdem as maquinas e seus componentes.

® |dentificar os tipos de esforgos que atuam sobre os diferentes elementos de maquinas.

® Dimensionar elementos de maquinas e selecionar os materiais adequados, em funcéo dos esforcos
externos aplicados.

® Compreender o principio de funcionamento dos diferentes tipos de mecanismos.

® |dentificar, escolher e empregar os diversos elementos de maquinas utilizados sob as mais variadas
formas, além de conhecer suas funcgdes especificas.

PROGRAMA

Unidade 1 — Elementos de fixagéo: Parafusos, rebites, pinos e cupilhas, roscas, porcas,
arruelas e chavetas

O Tipos e caracteristicas geométricas;

O Tensbes Admissiveis;

O Critérios de dimensionamento e selegéo;
O Materiais para os elementos de fixagéo.
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Unidade 2 — Elementos de apoio: Mancais, rolamentos, buchas e guias

O Tipos de rolamentos;

O Classificacdo dos mancais;
O Tipos de Buchas e guias;
O Critérios de selecao.

Unidade 3 - Elementos flexiveis elasticos: Molas e amortecedores

O Tipos e generalidades;
O Critérios de selecdo;
O Materiais empregados na fabricacdo de molas e amortecedores.

Unidade 4 — Elementos de transmisséo flexiveis: polias, correias, correntes, cabos, eixos e
arvores

O Classificacéo, aplicacdo e materiais dos elementos de transmisséo;
O Forgas de flexdo produzidas por correias e correntes;
O Dimensionamento de polias, correias e correntes: consideracdes gerais e tipos principais.

Unidade 5 — Elementos de transmissdo: engrenagens, parafusos com rosca sem fim e cames

Classificacao das engrenagens;

Obtencéo de engrenagens;

Célculo de engrenagens de dentes retos ou frontais;
Engrenagens Helicoidais;

Engrenagens Conicas;

Consideracdes gerais de parafuso com rosca sem-fim;
Tipos de Came e acoplamentos;

O00O0O00O0

Unidade 6 — Elementos de vedacgao

Conceitos;

Materiais de vedacdo;
Juntas e anéis;
Retentores;

Gaxetas;

Selo mecanico.

O000O0O0

Unidade 7 — Topicos especiais em tecnologias africanas

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula serd expositiva-dialogica, em que se fara uso de debates, aulas praticas, realizacdo de seminérios,
assim como resolucéo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros. Como recursos, poderdo
ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas serdo realizadas seguindo a
normatizagdo pertinente, assim como as orientacdes de seguranca previstas nas NR’s, executando
procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da aprendizagem do contetdo teérico.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;
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- Projetor multimidia;

- Equipamentos de laboratorio.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacao Didatica — ROD, do IFCE.

A avaliacdo terd carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizagéo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragéo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracéo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. COLLINS, J. Projeto Mecénico de Elementos de Maquinas. Rio de Janeiro:LTC, 2006.
2. NIEMANN, G. - Elementos de Maquinas, Vol. I, Il e I, 8 ed. S&o Paulo: Edgard Blucher, 2002.

3. MOTT, R. L. Elementos de maquina em projetos mecanicos. 5 ed. Sdo Paulo: Pearson, 2015.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1. TOLERANCIAS, rolamentos e engrenagens: tecnologia mecanica. Colaboragdo de Edson Bini,
Ivone D. Rabello. Sdo Paulo: Hemus, 2007.

2. CASILLAS, A. L. Maquinas: formulario técnico. 3. ed. S&o Paulo: Mestre Jou, 1981.
3. CUNHA, L. S; CRAVENCO, M. P. Manual pratico do mecénico. Sdo Paulo: Hemus, 2007.
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TOLERANCIAS, rolamentos e engrenagens: tecnologia mecanica. Colaboragdo de Edson Bini,
Ivone D. Rabello. S&o Paulo: Hemus, 2007.

MELCONIAN, S. Elementos de maquinas. Sdo Paulo: Erica. 2000.
ALMEIDA, J. C. Elementos de maquinas. Rio de Janeiro: Elsevier Editora Ltda, 2017.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: INSPECAO DE SOLDAGEM

Cédigo: TTS.421

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 40 horas CH Pratica: 40 horas
Numero de Créditos: .

Cadigo pré-requisito: TTS.316

Semestre: 40

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Compreender a geragdo e meios para controle de distor¢des e descontinuidades durante a soldagem. Efeitos
térmicos dos processos de soldagem nos materiais. Zonas do material soldado. Modificagbes em sua
Microestrutura. Desenvolvimento de tensfes residuais. Distorcbes e meios para seu controle.
Descontinuidades comuns em juntas soldadas. Determinar ensaios para detecgdo de defeitos em juntas
soldadas. Conhecer e aplicar ensaios visuais. Liquido penetrante. Particulas magnéticas. Ultra-som. Raios
X. Correntes parasitas.

OBJETIVOS

e Entender a formacdo das zonas de uma junta soldada resultantes da aplicagdo de calor pelo
processo de soldagem;

e Verificar as microestruturas de acos baixos e médios teores de carbono apds a soldagem:;

e Compreender a geracdo e meios para controle de distor¢cdes e descontinuidades durante a
soldagem;

e Conhecer os tipos de ensaios utilizados em inspecdes de pecas soldadas;
e Determinar ensaios para deteccdo de defeitos em juntas soldadas;
e Elaborar relatério de ensaio.

PROGRAMA

UNIDADE | — INSPECAO DE CONSUMIVEIS

e Deteccdo e avaliacdo de irregularidades em consumiveis;
e Andlise da identificacdo dos consumiveis conforme procedimento;
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e Verificacdo das caracteristicas das estufas e se atendem aos requisitos do procedimento
apresentado.

UNIDADE Il — ENSAIOS NAO DESTRUTIVEIS APLICADOS A JUNTA SOLDADA

Ensaios visuais e dimensionais;

Liquido penetrante;

Particulas magnéticas;

Ultrassom/Phased Array;

e Raios-X.

UNIDADE I11 - ENSAIOS DESTRUTIVEIS APLICADOS A JUNTA SOLDADA

Ensaio de tracéo;
Ensaio de flexdo;
Ensaio de dureza;
Ensaio de impacto;

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula serd expositiva-dialogica, em que se fara uso de debates, aulas praticas, realizacdo de seminérios,
assim como resolucéo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros. Como recursos, poderdo
ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas préaticas serdo realizadas seguindo a
normatizagdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranca previstas nas NR’s, executando
procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da aprendizagem do contetdo tedrico.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;

- Projetor multimidia;
- Equipamentos de laboratério.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacao Didatica — ROD, do IFCE.
A avaliacdo terd carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliacdo, deixando sempre claro
0S seus objetivos e criterios. Alguns critérios a serem avaliados sdo:
e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;
e Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos
escritos ou destinados & demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;
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Criatividade e o uso de recursos diversificados;

Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

Participacdo em sala de aula;

Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracao da disciplina;
Execucdo de prova escrita;

Participacdo e execucgdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

3.

GARCIA, A; SPIM, J. A.; SANTOS, C. A. Ensaio dos Materiais. 2 ed. Sdo Paulo: Editora LTC,
2012.

LEITE, P. G. P. Ensaios ndo destrutivos. 8° ed. S&o Paulo: Associacdo Brasileira de Metalurgia
e Materiais, 1977

MARTIN, César Coppen. Ensaio visual. 4 ed. Sdo Paulo: ABENDI, 2011.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

A

SILVA, Luiz Eduardo. Liquidos penetrantes. 5 ed. Sdo Paulo: ABENDI, 2011.
SANTOS, Joaquim José Moreira dos. Particulas magnéticas. 5 ed. Sdo Paulo: ABENDI, 2012.
SILVA, Romeu Ricardo. Radiografia Industrial. Sdo Paulo: ABENDI, 2010.

WAINER, E., BRANDI, S. D., HOMEM DE MELLO, F.D. Soldagem: processos e metalurgia.
S&o Paulo: Edgard Blucher, 1992.

SILVA, F. J. G. Tecnologia da soldadura: Uma abordagem técnico-didatica. Porto: Publindustria,
Edicdes Técnicas Ltda, 2014

Procedure Handbook of Arc Welding. James F Lincoln Arc Welding Foundation. 2003.

MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos e
Tecnologia. 2 ed. Minas Gerais: UFMG, 2007.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: PROCESSOS DE SOLDAGEM I11

Cédigo: TTS.422

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 20 horas CH Pratica: 60 horas
Numero de Créditos: .

Codigo pré-requisito: TTS.315

Semestre: 4°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Processos de soldagem por chama: oxigas e brasagem; Controle de deformagdes; soldagem com
arco submerso; Automagdo e automatizagao da soldagem.

OBJETIVOS

. Reconhecer os processos de soldagem por chama;

° Selecionar os consumiveis dos processos de soldagem por chama;

° Conhecer e montar equipamento para soldagem por chama;

° Conhecer os tipos de deformagao na soldagem,;

° Conhecer as técnicas de controle de deformagao;

° Conhecer e dimensionar as variaveis dos processos de soldagem por arco submerso;

° Conhecer e operar equipamentos de automagao e automatizagao da soldagem;

° Familiarizar-se com instalacio e operagdo de equipamentos de automagdo e

automatizacdo da soldagem.

PROGRAMA

UNIDADE I - Processos por chama

Processos de soldagem oxigés;

Principios do processo;

Equipamentos e acessorios;

Consumiveis do processo para soldar materiais ferrosos e nao ferrosos;
Varetas de soldagem

Fluxos de protecao.
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. Processo de Brasagem.

. Consumiveis do processo para materiais ferrosos e nao ferrosos;
Varetas de soldagem
Fluxos de protecao.

UNIDADE II — Controle de deformacoes

° Métodos de fixacao;

o Controle de deformagdes por chama;

UNIDADE III — Processo de soldagem a arco submerso
o Principios do processo;

J Equipamentos e consumiveis.

UNIDADE IV — Automacio/automatizacio na soldagem
. Tipos e aplicagao;

. Praticas com arco elétrico.

UNIDADE V - Prética: Soldagem por chama,;

o Regulagem do equipamento;

° Perfil de cordio de solda;

. Soldagem e brasagem oxigas

Realizagdo de soldas em chapas finas de agos com e sem material de adigdo;
Realizar soldas e espessas de ago com de adigao.
UNIDADE VI - Préticas Profissionais

. Desenvolvimento de projeto.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula serd expositiva-dialdgica, em que se fard uso de debates, aulas praticas, realiza¢ao de
seminarios, assim como resolucao de atividades dirigidas e trabalhos teoricos, dentre outros.
Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas
serdo realizadas seguindo a normatizacdo pertinente, assim como as orientacdes de seguranga
previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementacao da
aprendizagem do conteudo teodrico. A interdisciplinaridade sera tralhada a partir de eventos
institucionais propostos por meio de temas integrados, como abordados na semana do meio
ambiente, SEMIC, Semana da integracdo, visitas técnicas multidisciplinar e, consequente,
propostas de avaliagdes em conjunto. Além disso, a N2 da disciplina estimulara a vivencia
profissional por meio da elaboracao de projetos tematicos despertando competéncias importantes
para o profissional técnico em soldagem. Sera dedicada 24h da disciplina para a elaboragdo e
apresentacdo dos projetos. De forma complementar, outras vivéncias profissionais poderdo ser

adotadas, tais como: visitas técnicas, oficinas, minicursos e eventos.

RECURSOS

e (Quadro branco, apagador e Pincéis;

- Projetor multimidia;
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- Equipamentos de laboratério.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacao Didatica — ROD, do IFCE.

A avaliacdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliacao, deixando sempre claro
0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados séo:

e Grau de participacdo do aluno em atividades que exijam produgéo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizacdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagogicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracéo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participacdo e execucdo das aulas préaticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. MARQUES, P. V.;; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos e
Tecnologia. 2 ed. Minas Gerais: UFMG, 2007.

2. WAINER, E., BRANDI, S. D., HOMEM DE MELLO, F.D. Soldagem: processos ¢ metalurgia.
Sao Paulo: Edgard Blucher, 1992.

3. GERRY, D.; MILLER, R. Soldagem. 2° ed. Porto Alegre: Bookman, 2013.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1. Procedure Handbook of Arc Welding. James F Lincoln Arc Welding Foundation. 2003.
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2. Machado, Ivan Guerra. Soldagem e técnicas conexas. Rio de Janeiro: Fundagdo Brasileira de
tecnologia de Soldagem (FBTS), 2007.

3. VEIGA, E. Seguranc¢a na Soldagem. Sao Paulo: Globus Editora, 2012.
4. WEISS, A. Soldagem. Curitiba: Editora do Livro Técnico, 2010.

5. Francisco, J. G. Silva. Tecnologia da Soldadura: Uma abordagem técnico-didatica. Porto:
Publindustria, 2014.

Coordenador do Curso Setor Pedagégico
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OPTATIVAS
Codigo el s C.H. | Créd. | Teoria | Prética Rl
Curriculares requisito
OPTTS.1 | Comunicagdo e Expressdo | 40 2 30 10 78.02.01.00-8
OPTTS.2 Inglés Instrumental 40 2 30 10 78.02.11.00-99
opTTs3 | EMpreendedorismoe | g, |, 40 40 76.02.01.00-2
Cooperativismo

OPTTS4 Libras 40 2 30 10 78.02.15.00-99
OPTTS.5 Educacéo Fisica 40 2 10 30 74.09.03.00-99
opTTs.6 | Clobalizagdoe Mundodo |4, 2 30 10 77.06.01.00-3

Trabalho
OPTTS.7 | Linguagens e Letramento 40 2 30 10 78.02.01.00-8
OPTTS.8 Etica profissional 40 2 30 10

TOTAL 320 18 230 130
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: COMUNICAGAO E EXPRESSAO

Codigo: OPTTS.1

Carga Horéria Total: 40 horas CH Tedrica: 30 horas CH Praética: 10 horas
Numero de Creéditos: 2

Cddigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: Optativa

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Apresentacdo incipiente dos elementos que comp8em o processo comunicativo. Estudo introdutério da
relacdo entre linguagem e sociedade. Compreensdo dos fatores que participam na construcdo da
interpretacdo de um texto. Leitura, estudo e caracterizagao de géneros publicitarios da esfera do comércio.
Planejamento, producdo e revisdo de géneros publicitarios da esfera do comércio.

OBJETIVOS

Discutir temas referentes & relacdo linguagem e sociedade, ao tempo em que a lingua é
compreendida como um instrumento de discriminacgdo social, de elaboracdo de estere6tipos, de
construgdo de um lugar social, de disseminagdo de ideologias e de subversdo de contratos e
estruturas sociais pré-estabelecidas.

Analisar textos considerando o0s elementos que comp8em o processo comunicativo, bem como
diferenciar textos predominantemente emotivos, conativos, faticos, metalinguisticos, poéticos ou
referenciais.

Conhecer alguns dos padres em uso na variedade de prestigio do portugués brasileiro escrito, a
fim de possibilitar a insercdo dos discentes em comunidades de fala que exigem e valorizam tais
padroes.

Caracterizar — dos pontos de vista do padrdo estrutural, do modo de coesdo entre as partes, da
prevaléncia de um tipo textual, dos recursos semidticos, da escolha de uma variedade de lingua e
das implicagdes socio-discursivas — 0s géneros orais, escritos e multimodais da esfera do
comércio.

Produzir — valendo-se de diferentes tecnologias de informacéo e comunicacdo (TICs), bem como
a partir de uma pratica de producdo de textos pautada em sucessivas etapas de revisdes que visem
avaliar a eficiéncia e a qualidade dos textos produzidos — 0s géneros orais, escritos e
multidomodais da esfera do comércio.
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PROGRAMA

UNIDADE I — A comunicacéo e a interagcdo humana
® A comunicacdo humana e os elementos que a compde;

® O texto e os fatores que interferem em sua interpretacéo
® Diversidade linguistica e adequacdo a comunidade de fala
® O caréter ideoldgico dos textos que circulam socialmente
UNIDADE Il — Gramatica da escrita da variedade de prestigio do portugués-brasileiro
® Todpicos em morfologia do portugués brasileiro prestigiado socialmente;
® Topicos em sintaxe do portugdes brasileiro prestigiado socialmente;
® Todpicos em ortografia dos paises lus6fonos;
® Topicos em acentuacgdo grafica;
UNIDADE |11 — Caracterizacdo e producdo de géneros publicitarios da esfera do comércio
® Os termos proprios do fazer/oficio publicitario;
O género textual outdoor;
O género textual newsletter;
O género textual anincio;
O género textual broadside;
O género textual teaser;
O género textual spot e jingle;
O género textual comercial;
O género textual folder e display;
® O género textual banner.
UNIDADE IV - comunicagao em publico

® Elocucéo expressiva;

® | eituraem pablico;

® Selecdo lexical (questdes de precisao vocabulario)
® Técnicas de oratdria.

METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas expositivas e interativas. Apresentacdo de esquemas e resumos. Leitura e discussdo de textos.
Trabalhos em grupo. Producdo de géneros publicitarios da esfera do comércio. Pratica de litura e
comunicagdo em publico.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;

- Projetor multimidia.

AVALIACAO

A avaliagdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da Organizagdo
Didatica — ROD, do IFCE. A avaliagdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente
do aluno. Desta forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliacdo, deixando sempre
claro os seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados: - Grau de participagdo do aluno em
atividades que exijam producéo individual e em equipe;
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- Planejamento, organizacdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos escritos ou
destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-pedagogicos e cientificos adquiridos;

- Desempenho cognitivo;

- Criatividade e o uso de recursos diversificados;

- Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

BIBLIOGRAFIA BASICA

1.

4.

BERLO, D. K. O processo da comunicacgdo: introducdo a teoria e a pratica. Sdo Paulo: Martins
Fontes, 2000.

GUEDES, J. R. M; TUPY VIRTUAL. Técnicas de comunicacdo e expressao. Joinville: sociesc,
2008.

SANDMANN, Antdnio José. A linguagem da propaganda. 2. ed. Sao Paulo: Contexto, 1997.
COSTAL VAL, Maria da Graca. Redacéao e textualidade. S&o Paulo: Martins Fontes, 2006.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

PERINI, Mério Alberto. Gramatica do portugués brasileiro. Sdo Paulo: Parabola Editorial, 2010.

MEDEIROS, J B; TOMASI, C. Comunicagdo Empresarial. Atlas, 20009.

BECHARA, E. Moderna Gramaética Portuguesa - Atualizada Pelo Novo Acordo Ortografico.
Editora Nova Fronteira, 2009.

SILVA, L. A. Redacéo: qualidade na comunicagéo escrita. Curitiba: Editora InterSaberes, 2012.
KOCH, 1. V. O texto e a construgdo dos sentidos. S&o Paulo: Contexto, 2008.

Coordenador do Curso Setor Pedagogico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENAGCAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: INGLES INSTRUMENTAL

Cédigo: OPTTS.2

Carga Horéria: 40h Tedrica: 30h Préatica: 10h
Numero de Creditos: 2

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: Optativa

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

A origem do inglés instrumental. Estudo das estratégias de leitura. Andlise e traducdo de grupos
nominais. ldentificacao de estruturas verbais (presente, passado, futuro, voz ativa e passiva). Formacéo
das palavras. Reconhecimento de marcadores de transi¢cdo. Referéncia contextual (pronomes). A
organizacdo textual e a inferéncia de contetdo.

OBJETIVO

Desenvolver as habilidades de compreensdo leitora em Lingua Inglesa por meio do conhecimento
basico das estratégias de leitura, géneros textuais, elementos léxico-gramaticais dessa lingua
capacitando-o0 a compreensdo de aspectos socioculturais e interculturais das comunidades falantes do
inglés.

PROGRAMA

UNIDADE I - Histérico do inglés instrumental;

UNIDADE Il - Estratégias de leitura (readingstrategies):skimming, scanning, marcas tipograficas,
cognatos e indexagdo de questdes;

UNIDADE IlI - Ordem das palavras (wordorder);

UNIDADE IV - Grupos nominais (nounphrases);

UNIDADE V - Tempos e modos verbais: presente, passado, futuro;
UNIDADE VI - Estruturas verbais: voz ativa e passiva;

UNIDADE VII - Formagdo das palavras (word formation): prefixes e suffixes.
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UNIDADE VIII - Referéncia pronominal.

METODOLOGIA DE ENSINO

A exposi¢do do contetdo seré de forma dialdgica, viabilizando a leitura e a interpretacdo de textos de
géneros diversos na referida lingua por meio de estratégias de leitura. Os alunos receberdo orientacdes
sobre estratégias especificas, participardo de atividades em grupo e fardo atividades individuais e/ou
colaborativas, participardo de atividades de reading sendo utilizada a técnica de aprendizado
cooperativo jigsaw. Como recursos didaticos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de
slides, notebook, pincel e Material de apoio (lista de exercicios).

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina Lingua Inglesa ocorrera em seus aspectos quantitativos e qualitativos,
segundo o Regulamento da Organizacgao Didatica — ROD, do IFCE. A avaliagdo tera carater formativo,
visando ao acompanhamento permanente do aluno. Alguns critérios a serem avaliados: grau de
participacdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em equipe; planejamento,
organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos escritos ou destinados a
demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-pedagégicos e cientificos adquiridos;
desempenho cognitivo e dominio de atuacéo discente (postura e desempenho).

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. Dicionario Oxford Escolar: para estudantes brasileiros de Inglés: Com CD-ROM: Nova
ortografia. Oxford: Oxford University Press, 2009.

2. LINS, L. M. A. Inglés instrumental: estratégias de leitura e compreensao textual. Recife,
Livro Répido, 2010.

3. VELOSO, M. S. Inglés instrumental para vestibulares e concursos. Brasilia: Vestcon, 2011. v.1:
Gramatica.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1. LAPKOSKI, Graziella Araujo de Oliveira. Do texto ao sentido: teoria e pratica de leitura em
lingua inglesa. Curitiba: InterSaberes, 2012.

2. LAROUSSE EDITORIAL. Inglés mais facil para escrever: atualizado. Sdo Paulo: Larousse do
Brasil, 2009.

3. MEDRANO, Verbdnica Laura; OLIVEIRA, Mauricio Pereira de. Tira-davidas de inglés: como
empregar corretamente palavras, estruturas gramaticais e evitar erros comuns. Rio de Janeiro:
Ciéncia Moderna, 2008.

4. VELOSO, M. S. Inglés instrumental para vestibulares e concursos - gramética.Brasilia:
Vestcon, 2011. v.2.

5. WRIGHT, Andrew; BETTERIDGE, David; BUCKBY, Michael. Games for language
learning.3rd ed. Cambridge: Cambridge University Press, 2006.

Coordenador do Curso Setor Pedagogico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: EMPREENDEDORISMO E COOPERATIVISMO

Cédigo: OPTTS.3

Carga Horéria Total: 80 horas CH Teorica: 40 horas CH Prética: 40 horas
Numero de Creéditos: 4

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: Optativa

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Definicdo de OrganizacBes; Nogdes preliminares de Administracdo e suas grandes areas; Planejamento
estratégico; Plano de neg6cios.

OBJETIVOS

e Instigar no discente o conhecimento sobre o que é empreendedorismo e sua aplicacdo enquanto
pratica cidada.

PROGRAMA

Unidade 1: O que sé@o organizacgdes

1. Contextualizacdo do ambiente global e suas transformaces estruturais nas organizacdes;
2. Definigdo de OrganizacGes, Gestdo Social, Privada e Pablica.
Unidade 2: Nogdes preliminares de marketing

1. 4 P’sdo Marketing;

2. Marketing Digital.

Unidade 3: Conceitos fundamentais de Gestédo de Pessoas
Unidade 4: Conceitos fundamentais de Gestédo da Producéo
Unidade 5: Conceitos fundamentais de Logistica

Unidade 6: Conceitos fundamentais de Administracao Financeira
Unidade 7: Conceitos fundamentais de Administracao Publica
Unidade 8: Plano de Negdcios

Unidade 9: Conceitos fundamentais de Gestédo da Producéo
Unidade 10: Planejamento estratégico, tatico e operacional

METODOLOGIA DE ENSINO

Exposicdo dialogada. VerificacOes de aprendizagens, estudo de caso e trabalhos em grupo. Recorreremos
a textos de revistas, de livros e questionarios dirigidos para pesquisa, seminarios e elaboracédo de resenhas.
A interdisciplinaridade serd trabalhada a partir de eventos institucionais propostos por meio de temas
integrados, como os abordados na semana do livro, semana do meio ambiente, SEMIC, semana de
integracao, visitas técnicas multidisciplinar e, consequente, propostas de avaliagdes em conjunto.

RECURSOS

e Quadro branco, apagador e Pincéis;
e Livro didatico e materiais fotocopiados;
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e Projetor multimidia e caixa de som;
e Laboratdrio de Informatica.

AVALIACAO

A avaliacdo do aprendizado do alunado ser realizada por meio da assiduidade, participacdo nas atividades
de sala de aula, provas escritas, trabalhos em sala de aula, relatorios de aulas praticas e seminarios. Assim,
a nota final de cada bimestre serd composta por duas notas parciais: uma da prova teérica que vale 10,0
pontos e outra do somatorio da assiduidade, participacao, resolugdo dos estudos dirigidos, relatério de aula
pratica e seminario, que dividida por dois tera apresentar resultado seis (6,0) para a aprovacao no bimestre
na somatdria do N1+N2, e cinco (5,0) para AF-Avaliacdo Final.

BIBLIOGRAFIA BASICA

CHIAVENATO, Idalberto. Administracdo para ndo administradores: a gestdo de negdcios ao alcance
de todos. 2. ed. Barueri: Manole, 2011.

MAXIMIANO, Antonio Cesar Amaru. Administracao para empreendedores: fundamentos da criacdo
e da gestdo de novos negdcios. 2. ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall, 2011.

TEIXEIRA, T.; LOPES, A. M. Startups e inovacdo: direito no empreendedorismo. S&o Paulo: Manole,
2017.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

PESCE, Bel. A menina do vale: como o empreendedorismo pode mudar a sua vida. Rio de Janeiro:
Casa da Palavra, 2012.

DOLABELA, Fernando. O segredo de Luisa. 30. ed. rev. atual. Sdo Paulo: Editora de Cultura, 2006.
CHIAVENATO, lIdalberto. Gerenciando com as pessoas: transformando o executivo em um execelente
gestor de pessoas. 5. ed. Barueri: Manole, 2015.

WILDAUER, E. W. Plano de negdcios: elementos constitutivos e processos de elaboracdo. Curitiba:
Intersaberes, 2012.

MORAES, R. S. O profissional do futuro: uma visdo empreendedora. Barueri: Manole, 2013.
SERTEK, P. Empreendedorismo. Curitiba: Intersaberes, 2012.

Coordenador do Curso Setor Pedagogico
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: LIBRAS

Cédigo: OPTTS.4

Carga Horéria Total: 40 horas CH Teorica: 30 horas CH Prética: 10 horas
Numero de Creéditos: 2

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: Optativa

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Nocdes basicas de LIBRAS com vistas a uma comunicagdo funcional entre ouvintes e surdos no &mbito
escolar ou profissional da area de eletromecanica.

OBJETIVOS

e Realizar trocas comunicativas com pessoas surdas, com as quais poderdo se deparar em sua vida
profissional futura.

PROGRAMA

1. Aspectos gerais da LIBRAS;

2. Paralelos entre linguas orais e gestuais;

3. Unidades minimas gestuais;

4. Classificadores;

5. Expressdes faciais e corporais;

6. Alfabeto digital,

7. ldentificacdo Pessoal - pronomes pessoais;
8. Léxico de categorias semanticas;

9. Etiqueta e boas maneiras — saudagdes cotidianas;
10. Familia. Lar — méveis e eletrodomésticos;
11. Objetos, vestimentas, cores, formas;

12. Numeros e operagdes aritméticas.

13. Lateralidade e Posicoes.

14. Tamanhos.

15. Tempo - estados do tempo;

16. Estacdes do ano;

17. Localizacdo — pontos cardeais;

18. Calendario: datas comemorativas;

19. Meios de transporte;

20. Meios de comunicacao;

21. Frutas e verduras;

22. Legumes e cereais;

23. Alimentos doces e salgados;

24. Bebidas;

25. Animais domésticos e selvagens, aves, insetos;
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26. Escola;

27. Esportes;

28. Profissoes;

29. Minerais;

30. Natureza;

31. Corpo humano;

32. Sexo;

33. Saude e higiene;

34. Lugares e servicos publicos;

35. Cidades e estados brasileiros;

36. Politica;

37. Economia;

38. Deficiéncias;

39. Atitudes, sentimentos, personalidade;

40. Religido e esoterismo;

41. Vocabulério especifico da area de Letras relacionados ao ensino de lingua e de literatura;
42. Verbos;

43. Principais verbos utilizados no cotidiano da escola;
44. Verbos pertinentes as categorias semanticas estudadas;
45. Verbos pertinentes aos contetidos especificos estudados;
46. Marcacéo de tempos verbais.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialdgica, com atividades de interacdo entre os alunos. Como recursos, poderdo ser
utilizados o quadro branco, o projetor de multimidias, livros, dentre outros materiais.

RECURSOS

e Quadro branco, apagador e Pincéis;
e Livro didatico e materiais fotocopiados;
e Projetor multimidia.

AVALIACAO

A avaliacgdo do aprendizado do alunado sera realizada por meio da assiduidade, participacdo nas atividades
de sala de aula, provas escritas, trabalhos em sala de aula, relatorios de aulas praticas e seminarios. Assim,
a nota final de cada bimestre serd composta por duas notas parciais: uma da prova teérica que vale 10,0
pontos e outra do somatorio da assiduidade, participacao, resolucdo dos estudos dirigidos, relatério de aula
pratica e seminario, que dividida por dois tera apresentar resultado seis (6,0) para a aprovacgao no bimestre
na somatdria do N1+N2, e cinco (5,0) para AF-Avaliacdo Final.

BIBLIOGRAFIA BASICA

QUADROS, Ronice Muller de. Educacéo de surdos: a aquisic¢do da linguagem. Porto Alegre: Artes
Médicas, 1997.

FELIPE, Tania Amaral. Libras em contexto: curso basico. Brasilia; MEC/SEESP, 2007.

SILVA, R. D. Lingua Brasileira de Sinais — LIBRAS. S&o Paulo: Pearson, 2015.

BAGGIO, M. A.; NOVA, M. G. C. Libras. Curitiba: Intersaberes, 2017.

LACERDA, G. B. F.; SANTOS, L. F.; MARTINS, V. R. O. Libras: Aspectos fundamentais. Curitiba:
Intersaberes, 2019.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

BRASIL. Secretaria de Educacdo Especial. LIBRAS em contexto. Brasilia: SEESP, 1998.
PARANA. Secretaria de Estado da Educac&o. Superintendéncia de Educacéo. Departamento de
Educacdo especial. Falando com as maos: LIBRAS (Lingua Brasileira de Sinais). Curitiba:
SEED/SUED/DEE, 1998.

FERNANDES, Eulélia. Linguagem e surdez. Porto Alegre: Artmed, 2003.
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CAPOVILLA, F.; RAPHAEL, V. Dicionario enciclopédico ilustrado trilingue: Lingua Brasileira de
Sinais — LIBRAS. Sao Paulo: EDUSP, 2001. v. 1.

PEREIRA, M. C. C.; CHOI, D.; VIEIRA, M. |.; GASPAR, P.; NAKASATO, R. Libras: conhecimento
além dos sinais. Sdo Paulo: Pearson, 2011.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: EDUCAGAO FISICA

Cédigo: OPTTS.5

Carga Horéria Total: 40h CH Tedrica: 10h CH Prética: 30h
Numero de Creéditos: 02

Pré-requisitos: Nenhum

Semestre: Optativa

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Introducdo ao processo de aquisicdo do conhecimento sistematizado acerca da cultura corporal.
Desenvolvimento de reflexdes, pesquisas e vivéncias da relagdo corpo, natureza e cultura. Principios didatico-
pedagdgicos para apropriacdo do conhecimento produzido e redimensionado pela humanidade ao longo de sua
historia.

OBJETIVO

Objetivo geral:

Construir o conhecimento critico-reflexivo sobre as praticas corporais, assegurando a participacao irrestrita nas
diversas vivéncias pertinentes a cultura corporal e sua relagdo com a area da administragao.

Obijetivos especificos:

- Conhecer, conceituar e ressignificar as diversas manifestacdes da cultura corporal produzidas pelas diversas
sociedades;

- Vivenciar de maneira tedrica e pratica os elementos dos jogos, das dancas, das lutas, das ginasticas, dos esportes
e da qualidade de vida, atribuindo-lhes um sentido e um significado proprios;

- Relacionar os conteudos da educacdo fisica com a tematica da administracdo e sua atuagdo profissional
especifica;

- Desenvolver atitudes e valores intrinsecos da cultura corporal, tais como ética, cooperacdo, lideranca,
autonomia, a criatividade, a integracdo, a capacidade de comunicacgdo, reflexdo, critica, co -decisdo e
coeducacéo.

PROGRAMA

1. Historico e Evolugdo da Educacéo Fisica no Brasil e no Mundo

2. ManifestacGes da Cultura Corporal
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Jogos, Brinquedos e Brincadeiras;

Lutas e Jogos de Oposicéo;

Dancas e Atividades Ritmicas;

Ginaéstica e Atividade Fisica;

Esportes Convencionais, Ndo-Convencionais e de Aventura;
Conhecimentos sobre o Corpo, Salde e Qualidade de Vida;
3. Lazer, Tempo Livre e Recreacéo

4. NogOes de Socorros de Urgéncia

METODOLOGIA DE ENSINO

As aulas serdo expositiva-dialdgicas, com uso de com metodologias ativas, com atividades de interacdo entre 0s
alunos, atrelando os conteudos estudados a dindmica do curso e da comunidade, articulando o conhecimento
produzido a realidade do aluno e ao contexto escolar.

AVALIACAO

A avaliacdo sera diagnostica, processual e formativa através de trabalhos dirigidos, provas, seminarios.

BIBLIOGRAFIA BASICA

[1] DARIDO, S. C. (org). Educacao fisica e temas transversais na escola. Campinas: Papirus, 2012.

[2] SOUZA JR., Osmar Moreira; DARIDO, Suraya Cristina. Para ensinar educacdo fisica: possibilidades de
intervencdo na escola. 4.ed. Campinas: Papirus, 2010.

[3] SOARES, Carmem Ldcia et al. Metodologia do ensino de educacéo fisica. 2.ed. Sdo Paulo: Cortez 2012

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

[1] CASTELLANI FILHO, L. Educagéo no Brasil: a historia que néo se conta. 19.ed. Campinas: Papirus, 2011.
[2] DIEHL, Rosilene Moraes. Jogando com as diferencas. Sdo Paulo: Phorte, 2008.

[3] FREIRE, Jodo Batista. Educacdo de corpo Inteiro: teoria e prética da educacéo fisica. S&o Paulo: Scipione, 1989.
88812458

[4] HUIZINGA, Johan. Homo ludens: o jogo como elemento da cultura. Sdo Paulo: Perspectiva, 1980.

[5] SANTOS, Ednei Fernando dos. Manual de primeiros socorros da educacao fisica aos esportes. O papel do educador
fisico no atendimento de socorro, Ednei Fernando dos Santos - 1 ed. — Rio de Janeiro, Galenus 2014.

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico

172




®
BE INSTITUTO FEDERAL
BEB Cears
BB Campus Tabuleiro do Norte
DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENAC}AO DO CURSO TECNICO EM I\/IANUTENQAO AUTOMOTIVA
SUBSEQUENTE AO ENSINO MEDIO
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: ARTES (OPTATIVA)

Cadigo: OPTTS.6

Carga Horaria Total: 40 horas CH Teodrica: 30 horas CH Pratica: 10 horas
Numero de Créditos: 2

Cadigo pre-requisito: Nenhum

Semestre: 1°, 2030 gy 4°

Nivel: Técnico Subsequente ao Ensino Médio

EMENTA

Introducdo as quatro linguagens artisticas e apresentacdo de elementos basicos da musica a partir
de vivéncias praticas instrumental ou coral.

OBJETIVOS

e Estimular o senso critico do educando em relacdo ao conceito de arte por meio de
discussoes tedricas e vivéncias praticas na linguagem da Mdsica.

PROGRAMA

UNIDADE 1: O QUE E ARTE?

Conceito.

A arte no cotidiano.

Linguagens das artes: Artes Visuais, MUsica, Danca e Teatro.
Funcdes das artes.

UNIDADE 2: MUSICA — ASPECTOS PRATICOS E TEORICOS
Conceito de musica na contemporaneidade.

Musica na dimensdo emocional e racional.

Leitura e escrita musical — simbolos e suas respectivas leituras.
Pratica instrumental e/ou coral — aspectos técnicos iniciais.

UNIDADE 3: HISTORIA GERAL DA MUSICA
Musica/Arte antes do renascimento.

Musica/Arte no renascimento.

Musica/Arte no Barroco.

Musica/Arte no Classicismo.

Musica/Arte no Romantismo.

Musica/Arte do Século XX a Contemporaneidade.
Histdria e cultura afro-brasileira e indigena.

UNIDADE 4: PREPARACAO PARA APRESENTACAO ARTISTICA
Revisdo geral dos fundamentos abordados ao longo das trés (3) unidades anteriores.
Escolha de repertorio para possivel apresentacdo coletiva.
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Escolha de repertério para possivel apresentacdes individuais.
Fundamentos para elaboracéo de apresentacdo artistica.
Ensaios e apresentacdo artistica.

METODOLOGIA DE ENSINO

Abordagem expositiva dialogada, com execucdo instrumental e utilizacdo de recursos
tecnoldgicos pertinentes a cada abordagem.

RECURSOS

e Quadro branco e pincel.
e Projetor multimidia.
e Instrumentos musicais, amplificadores e microfones.

AVALIACAO

Conforme o contetdo abordado, serdo realizados os seguintes procedimentos avaliativos:
Avaliacdo continua do desenvolvimento e compreensao tedrica das tematicas abordadas. Provas
escritas e provas préaticas. Realizacdo de apresentacdo em recital do repertério trabalhado.

BIBLIOGRAFIA BASICA

[1] MATEIRO, Tereza; ILARI, Beatriz (org.). Pedagogias em educac¢do musical. Curitiba:
InterSaberes, 2012.

[2] ROCHA, Murilio Andrade et al. Arte de perto. Sao Paulo: Leya, 2016.

[3] SCHAFER, R. MURRAY. Ouvido pensante. 2. ed. Sdo Paulo: UNESP, 2011.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

[1] BOZZANO, Hugo B. Arte em interacdo: volume unico. Sdo Paulo: IBEP, 2013.

[2] FONTERRADA, Marisa Trench de Oliveira. De tramas e fios: um ensaio sobre a musica e
educacdo. Sdo Paulo: Ed. Da Unesp, 2005.

[3] PROENCA, Graga. Historia da Arte. Sao Paulo: Editora Artica, 1994.

[4] SANTOS, Solange dos et al. Arte por toda parte: volume Unico. 2.ed. Sdo Paulo: FTD,
2016.

PAZ, Ermelinda A. Pedagogia musical brasileira no século XX: metodologias e tendéncias.
[5] Brasilia: MusiMed, 2000.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENAGCAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: GLOBALIZACAO E O MUNDO DO TRABALHO

Cddigo: OPTTS.7

Carga Horéria Total: 40 horas CH Tedrica: 30 horas CH Pratica: 10 horas
Namero de Créditos: 2

Cddigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: Optativa

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Teorias sobre a Globalizagdo. As caracteristicas fundamentais e as diversas dimensfes da globalizacéo.
Integracdo de mercados e impacto da globalizacdo. Fragilizagdo das estruturas estatais. Capitalismo
financeiro. Blocos econdmicos; Pluralidade das identidades culturais. Revolucéo cientifico-tecnoldgica.
Comunicac&o e informacdo. Fluxos comerciais; Financeirizagdo da economia; Repercussdo sobre o Brasil:
os anos de 1970 e a crise do nacional desenvolvimentismo. Globalizagéo e suas implicagdes para 0 mundo
do trabalho. Processo de trabalho e inovacéo tecnoldgica. Reestruturagdo produtiva e mercado de trabalho.
Organizacdo dos trabalhadores.

OBJETIVOS
e Entender o fendbmeno da globalizacdo e sua importancia na reconfiguragdo da nova ordem
mundial;

Analisar as questdes classicas e contemporaneas, referentes ao trabalho e aos trabalhadores;

e Estudar as principais mudancas no ambito do trabalho e do emprego, enfatizando com o
surgimento da globalizacéo;

e Analisar as implicacdes das inovacGes tecnoldgicas e organizacionais para o trabalho, o emprego
e a organizacdo sindical.

PROGRAMA

1. UNIDADE 1: A GLOBALIZACAO E NOVA ORDEM INTERNACIONAL
1.1 Teorias da globalizacéo
1.2 A Evolucéo da economia globalizada
1.3 Os grandes grupos econdmicos globais
1.4 A concentracdo do capital
1.5 A ocidentalizagdo do mundo
1.6 A globalizagdo financeira

2. UNIDADE 2: ANOVA ORDEM INTERNACIONAL
2.1 Ascriticas a globalizacdo
2.2 A formacéo de blocos econdmicos
2.3 As grandes poténcias globais

3. UNIDADE 3: PROBLEMAS DA GLOBALIZACAO
3.1 Globalizagéo e imperialismo
3.2 A ascensdo dos EUA como poténcia hegemdnica
3.3 Os movimentos antiglobalizagéo
3.4 Proliferacdo de Armas de Destruicdo em Massa,
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3.5 Terrorismo, Narcotrafico, Crime Eletronico, Problemas ambientais e Epidemioldgicos
Globais
4. UNIDADE 4: PROCESSO DE TRABALHO, INOVACOES ORGANIZACIONAIS E
TECNOLOGICAS NA CONTEMPORANEIDADE
4.1 Taylorismo, fordismo: configuragéo do trabalho e da producéo;
4.2 Inovag0es tecnoldgicas e organizacionais no contexto da globalizacdo: aspectos materiais,
imateriais e subjetivos;
4.3 A producéo flexivel em diferentes setores da economia
5. UNIDADE 5: REESTRUTURACAO PRODUTIVA, TRABALHO E MERCADO DE
TRABALHO NO CAPITALISMO GLOBAL
5.1 Crise do fordismo: questdes teoricas e empiricas — Trabalho e emprego no contexto da
globalizacédo
5.2 O processo de precarizacdo e o trabalho informal em diferentes contextos: local, nacional,
global
5.3 As mudancas no trabalho, no emprego e a divisao sexual do trabalho em setores especificos
5.4 A questdo da formagdo e qualificacdo profissional: tendéncias e analises recentes
6. UNIDADE 6: CLASSE TRABALHADORA, ACAO COLETIVA E SINDICALISMO
6.1 Classe e acdo coletiva: o debate contemporaneo
6.2 Acdo dos sindicatos e organizacgdes dos trabalhadores no local de trabalho
6.3 Direitos e garantias aos trabalhadores: um debate sobre as tendéncias em curso.

METODOLOGIA DE ENSINO

Serdo adotadas as seguintes estratégias metodoldgicas: Aulas expositivas dialogadas; Utilizacdo do livro
didatico; Estudo dirigido (leitura, fichamento e discussdo) de textos informativos, cientificos, literarios
etc; Pesquisas em jornais, revistas, internet e in locus; Desenvolvimento de seminarios e de debates;
Resolucdo de exercicios em sala (individuais e em grupo); Exibi¢do e producéo de filmes e documentarios;
Desenvolvimento de projetos integradores; Utilizagdo de recursos cartograficos e das novas tecnologias
da informagdo; Confeccdo de maquetes e portfélios; Produgdo de encenagdes teatrais e utilizacdo de
musicas; Dindmicas de integracdo coletivas; Realizagdo de aulas de campo e visitas técnicas.

RECURSOS

e Quadro branco e pincel;
e Projetor multimidia;

AVALIACAO

A avaliacgdo do aprendizado do alunado sera realizada por meio da assiduidade, participacao nas atividades
de sala de aula, provas escritas, trabalhos em sala de aula, relatorios de aulas praticas e seminarios. Assim,
a nota final de cada bimestre serd composta por duas notas parciais: uma da prova teérica que vale 10,0
pontos e outra do somatorio da assiduidade, participacao, resolugdo dos estudos dirigidos, relatério de aula
pratica e seminario, que dividida por dois tera apresentar resultado seis (6,0) para a aprovagdo no bimestre
na somatoria do N1+N2, e cinco (5,0) para AF-Avaliacdo Final.

BIBLIOGRAFIA BASICA

ANTUNES, Ricardo. Os sentidos do trabalho: ensaios sobre a afirmagéo e a negagéo do trabalho. S&o
Paulo : Boitempo, 2003.

BENKO, Georges. Economia, espaco e globalizacdo na aurora do século XXI. 3. ed. Sao Paulo:
Hucitec: Annablume, 2002.

DUPAS, Gilberto. Economia global e excluséo social: pobreza, emprego, estado e o futuro do
capitalismo. Sdo Paulo: Paz e terra, 1999.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

SENE, E. Globalizacéo e espaco geografico. 4. ed. Sdo Paulo: Contexto, 2012.
BARBOSA, A. F. O mundo globalizado. 5. ed. Sdo Paulo: Contexto, 2010.
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ALVES, A. R. Geografia econdmica e geografia politica. Curitiba: Intersaberes, 2015.

FROTA, A.; SENS, D. F. Globalizacdo e a governanga internacional. Curitiba: Intersaberes, 2017.

SENE, Eustaquio de. Globalizacdo e espago geogréfico. 2. ed. Sdo Paulo: Contexto, 2004.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO

COORDENAGCAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: LINGUAGENS E LETRAMENTO

Cédigo: OPTTS.8

Carga Horéria Total: 40 horas CH Teorica: 30 horas CH Prética: 10 horas
Numero de Creéditos: 2

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: Optativa

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Préticas de leitura e producdo de textos. Letramento. Utilizagdo da linguagem em contextos diversos. Usos
e costumes da lingua. Técnicas de leitura e producdo textual.

OBJETIVOS

e Lere interpretar textos de géneros variados, observando os principais recursos linguisticos verbais
utilizados para orientar a construcéo de sentidos por parte do leitor.

¢ Identificar géneros textuais diversos, observando o contelido tematico, a estrutura composicional
e o estilo da linguagem.

e Produzir géneros textuais variados, de acordo com a sua situagdo comunicativa estabelecida e a
sua funcionalidade prética.

e Analisar construgdes linguisticas na leitura e elaboracdo dos textos, observando as sequéncias
textuais predominantes e os aspectos lexicais, morfoldgicos e sintaticos utilizados.

o Identificar e utilizar os fatores de coeréncia e coesdo textual no estabelecimento da textualidade.

e Identificar as diferentes variedades linguisticas da Lingua Portuguesa, observando o uso adequado
de registro (oral e escrito).

PROGRAMA

Unidade I: Anélise Textual

1. Concepgdes de sujeito, lingua, texto e sentido;

2. Texto e contexto;

3. Diversas analises;

Unidade I1: Géneros Textuais

1. Elementos de composicao;

2. Géneros textuais: narrativos, descritivos, dissertativo-argumentativo, dissertativo-expositivo,
explicativo injuntivo e explicativo prescritivo.

Unidade I11: Variacao Linguistica, Usos, Defini¢des, Concepcdes da Norma Padrao

1. Diversidade linguistica;

2. Norma culta da lingua;

3. Coloquialismo e regionalismos;

Unidade 1V: Mecanismos de Producéo Textual

1. Coesdo textual;

2. Coeréncia textual;

Unidade V: Técnicas de Leitura e Producdo de Textos
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1. Ficha de acompanhamento da leitura;
2. Producdo de textos diversos.

METODOLOGIA DE ENSINO

Encontros semanais para acompanhamento de leituras realizadas (Ficha de Leitura); Correcdo semanal das
fichas de leitura; Realizacdo de aulas expositivas; Discusséo sobre os textos lidos; Apresentacao dos textos
produzidos; Realizacao de pesquisas (individuais ou grupais) sobre os assuntos estudados; Construcdo de
um seminério final — anélise de uma obra literéaria.

RECURSOS

e Quadro branco, apagador e Pincéis;
e Livro didatico e materiais fotocopiados;
e Projetor multimidia e caixa de som.

AVALIACAO

O processo avaliativo dos estudantes serd mediante participacdo nas aulas e na qualidade e empenho na
producdo escrita da Ficha de Leitura. O conceito final da disciplina de Linguagens e Letramento se pautara
nos seguintes aspectos: frequéncia, pontualidade, cumprimento das etapas definidas no cronograma,
coeréncia entre as atividades apresentadas e 0s objetivos propostos.

BIBLIOGRAFIA BASICA

FAVERO, L. L. Coeséo e coeréncia textual. 11. ed. S&o Paulo: Atica, 2009.
CANO, M. R. O. Lingua portuguesa: sujeito, leitura e producdo. Sdo Paulo: Blucher, 2018.
GUIMARAES, T. C. Lingua portuguesa I. Sdo Paulo: Pearson, 2014.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

TERRA, Ernani; DE NICOLA, José. Portugués. Sdo Paulo: Scipione, 2004.

LOPES, Harry Vieira et al. Lingua portuguesa. Sao Paulo: Editora do Brasil, 2004.

FARACO, Carlos Alberto; TEZZA, Cristovao. Oficina de texto. 10. ed. Petrépolis: Vozes, 2013.
KOCH, I. V. Ler e escrever: estratégias de produgdo. 2. ed. S&o Paulo: Contexto, 2010.

FAULSTICH, Enilde L. de J. Como ler, entender e redigir um texto. 27. ed. Petrépolis: Vozes, 2014.
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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: ETICA PROFISSIONAL

Cadigo: OPTTS.9

Carga Horaria Total: 40 horas CH Tedrica: 30 horas CH Praética: 10 horas
Numero de Créditos: 2

Cadigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 1°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Processo de desenvolvimento humano no ciclo de vida. Relagdes e préaticas no relacionamento
interpessoal. Comportamento  profissional. Etica e Cidadania. Etica profissional.
Desenvolvimento afetivo e cognitivo.

OBJETIVOS

e Apresentar um panorama geral sobre qualidade, ética e profissionalismo e suas aplicacdes
no mercado de trabalho;

e Sensibilizar para a importancia do processo de interacdo entre as pessoas no ambiente de
trabalho;

e Compreender conceitos correlatos ao relacionamento intra e interpessoais construtivos;

e Identificar as varidveis e aspectos que interferem no processo de interagdo entre as
pessoas.

PROGRAMA

Comportamento profissional;

Atitudes no servico;

Personalidade e relacionamento;
Eficacia no comportamento interpessoal,
Comportamento receptivo e defensivo — feedback;
Etica e cidadania;

Etica e diversidade étnico-racial;

Etica profissional;

9. Competéncia interpessoal;

10. Interacéo e participacao grupal,

11. Conflito no grupo;

12. Lideranca.

NN E

METODOLOGIA DE ENSINO
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As aulas seguirdo um formato de exposicao dialogada, priorizando a participacdo dos estudantes
atraves de debates, estudos de caso, seminarios, exibicdo de videos, dinamicas, estudos
direcionados e outras atividades — individuais ou grupais — mediante orientagdo ativa do professor
e fomentadas por consulta prévia ou presencial a materiais especificos. Como material de trabalho
serdo utilizados, além do apoio bibliogréafico, quadro branco e pincel, outros recursos audiovisuais
(lousa digital, projetor de slides, notebook, filmes e documentarios em DVD, entre outros), que
atuem como suporte do contetdo abordado, assegurando assim o aprimoramento da
aprendizagem. Como complemento as aulas praticas, serdo realizadas visitas técnicas a diferentes
organizaces de trabalho, de modo a propiciar experiéncias mais proximas da realidade laboral.

RECURSOS

e Quadro branco, apagador e Pincéis;

e Livro didatico e materiais fotocopiados;
Projetor multimidia e caixa de som;
Laboratdrio de Informética.

AVALIACAO

A avaliacdo da disciplina ocorrera em seus aspectos qualitativos e quantitativos, segundo o
Regulamento da Organizacdo Didatica — ROD, do IFCE. A avaliacdo tera carater formativo,
visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta forma, serdo usados instrumentos e
técnicas diversificadas de avaliacdo, deixando sempre claro os seus objetivos e critérios. Grau de
participacao do aluno em atividades que exijam producao individual e em equipe; Planejamento,
organizacdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos escritos ou destinados a
demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-pedagogicos e cientificos adquiridos;
Criatividade e o uso de recursos diversificados; Dominio de atuacdo discente (postura e
desempenho).

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. CESCON, Everaldo (org.). Etica e subjetividade. Petropolis: Vozes, 2016.

2. ROBBINS, Stephen P.; JUDGE, Timothy A.; SOBRAL, Filipe. Comportamento
organizacional. 14. ed. Sao Paulo: Pearson, 2010.

3. DIAS, Reinaldo. Sociologia e ética profissional. Sdo Paulo: Pearson, 2014.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1. ANTUNES, Maria Thereza Pompa. Etica e responsabilidade social. S0 Paulo: Pearson, 2012.
2. . Etica. Sdo Paulo: Pearson, 2012.

3. MARTINO, L. M. S.; MARQUES, A. C. S. Etica, midia e comunicaco: relacdes sociais em
um mundo conectado. S&o Paulo: Summus, 2018.

4. WEBER, O. J. Etica, educacdo e trabalho. Curitiba: Intersaberes, 2013.

5. BRAGA JUNIOR, A. D.; MONTEIRO, I. L. Fundamentos da ética. Curitiba: Intersaberes,
2016.
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