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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: INSPECAO DE SOLDAGEM

Cédigo: TTS.421

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teodrica: 40 horas CH Pratica: 40 horas

Numero de Créditos: 4

Codigo pré-requisito: TTS.316

Semestre: 4°
Nivel: Técnico Subsequente
EMENTA

Compreender a geragdo e meios para controle de distorgdes ¢ descontinuidades durante a soldagem. Efeitos
térmicos dos processos de soldagem nos materiais. Zonas do material soldado. Modificagdes em sua
Microestrutura. Desenvolvimento de tensdes residuais. Distor¢des ¢ meios para seu controle.
Descontinuidades comuns em juntas soldadas. Determinar ensaios para detecg¢do de defeitos em juntas
soldadas. Conhecer e aplicar ensaios visuais. Liquido penetrante. Particulas magnéticas. Ultra-som. Raios
X. Correntes parasitas.

OBJETIVOS

e Entender a formacdo das zonas de uma junta soldada resultantes da aplicacdo de calor pelo
processo de soldagem;

Verificar as microestruturas de agos baixos ¢ médios teores de carbono apds a soldagem;

Compreender a geracdo ¢ meios para controle de distor¢cdes e descontinuidades durante a
soldagem;

Conbhecer os tipos de ensaios utilizados em inspe¢des de pegas soldadas;
Determinar ensaios para detec¢ao de defeitos em juntas soldadas;
Elaborar relatdrio de ensaio.

PROGRAMA

UNIDADE I — INSPECAO DE CONSUMIVEIS

e Deteccdo e avaliagdo de irregularidades em consumiveis;
e Andlise da identificacdo dos consumiveis conforme procedimento;
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e Verificagdo das caracteristicas das estufas e se atendem aos requisitos do procedimento
apresentado.

UNIDADE II - ENSAIOS NAO DESTRUTIVEIS APLICADOS A JUNTA SOLDADA

Ensaios visuais e dimensionais;
Liquido penetrante;
Particulas magnéticas;
Ultrassom/Phased Array;
e Raios-X.
UNIDADE III — ENSAIOS DESTRUTIVEIS APLICADOS A JUNTA SOLDADA

Ensaio de tragao;
Ensaio de flexao;
Ensaio de dureza;
Ensaio de impacto;

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialogica, em que se fara uso de debates, aulas praticas, realizacdo de seminarios,
assim como resolucao de atividades dirigidas e trabalhos teoricos, dentre outros. Como recursos, poderao
ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas serdo realizadas seguindo a
normatizagdo pertinente, assim como as orientacdes de seguranca previstas nas NR’s, executando
procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da aprendizagem do conteudo teorico.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;

- Projetor multimidia;

- Equipamentos de laboratorio.

AVALIACAO

A avaliagdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizagao Didatica — ROD, do IFCE.
A avaliagdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sdo:
e Grau de participagdo do aluno em atividades que exijam produgdo individual e em
equipe;
e Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagogicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;
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Criatividade e o uso de recursos diversificados;

Dominio de atuagdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

Participagao em sala de aula;

Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracao da disciplina;
Execucao de prova escrita;

Participacdo e execugdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizagdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.
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